
Modell CXB HT 

Kühlleistung 18 – 32 kW

Heizleistung 23 – 38 kW

Luft/Wasser-Wärmepumpen mit Scrollverdichter 

Für Anwendungen mit hohen 

Warmwassertemperaturen

bis zu 

65 °C



• Scrollverdichter mit innovativem Dampfeinspritzsystem, 
für Heizung mit hohen Temperaturen optimiert 

• Axialventilatoren mit Umrichterantrieb
• Hartgelöteter Plattenwärmetauscher mit 

Differenzdruckschalter und Frostschutz-Elektrolufterhitzer
• Verfl üssigerregister mit Kupferrohren und 

Aluminiumlamellen
• Elektronisches Expansionsventil
• Mikroprozessor-Regler iPRO IPS 400D zum 

Ein-/Ausschalten des Geräts, zur Festlegung 
der Betriebsart und mehr

• Kommunikationskarte RS485
• Vollständig konform mit vielen kommunalen 

Förderprogrammen (z. B. Conto Termico …)
• Alle Geräte mit einer Energieklasse von A+ (Ökodesign)

Eine moderne und nachhaltige Alternative zu Gasboilern in Wohngebäuden oder kleineren Gewerbeeinheiten

Gerätebeschreibung 

Luft/Wasser- 

Wärmepumpen mit Scrollverdichter für 

Anwendungen mit hohen Warmwassertemperaturen

Wasserbehälter

Optionen
• Überdimensionierte Wasserpumpe für einen Betrieb mit 

>25 % Glykol 
• Automatische Trennschalter für Verdichter und/oder Ventilatoren
• Kit für niedrige Umgebungstemperaturen für einen Heizbetrieb 

bei Lufttemperaturen zwischen -10 °C und -20 °C
• Elektrolufterhitzer des E-Schaltschranks mit Thermostat
• Über-/Unterspannung + Phasenausfall-Schutzrelais
• Sanftanlauf
• Elektrische Stromversorgung ohne Nullleiter
• Serielle Karte mit BACNet-Protokoll MS/TP oder TCP/IP
• Gateway Modbus LonTalk™
• Zusatz-Elektroheizung für Wassertank
• Speziell behandelte Verfl üssigerregister

Zubehör
• Display für Fernbedienung
• Strömungswächter
• Automatische Wasserbefüllung
• Feder-Schwingungsdämpfer
• Wasserfi lter
• Victaulic-Kit
• 3-Wege-Ventile für die Produktion von heißem Sanitärwasser

• Einzigartige Verdichtertechnologie für den Einsatz von Wärmepumpen bei niedrigen Umgebungstemperaturen.

• Die durch Einspritzung in der Zwischenstufe bereitgestellte Kühlung ermöglicht den Betrieb des Verdichters über eine größere 

Hüllkurve als bei herkömmlichen einstufi gen Scrollverdichtern und liefert höhere Heizungsaustrittstemperaturen bei niedrigen 

Verdampfungstemperaturen.

• Mehr Heizleistung mit einem höheren COP als bei einem herkömmlichen Zyklus.

Der Scrollverdichter mit Dampfeinspritzung ist für die Verwendung mit einer Wärmepumpemit sparsamem 

Dampfkompressionszyklus vorgesehen.

Position der Einspritzöffnungen im Scrollsatz und die Innenrohre, 

welche die Einspritzöffnung mit dem Scrollsatz verbinden

Vorteile



TraneCube CXB HT-Geräte verfügen über einen außergewöhnlich großen Heizbetriebsbereich, um hohe 

Warmwasseraustrittstemperaturen auch bei sehr niedrigen Umgebungslufttemperaturen zu erreichen. 

Betriebsbedingungen – Heizbetrieb

Scrollverdichter ohne Einspritzung werden durch die hohe 

Gasauslasstemperatur des Verdichters begrenzt.

Der Scrollverdichter mit Dampfeinspritzung bietet insbesondere 

bei Luft/Wasser-Heizanwendungen Vorteile, bei denen 

die Warmwasseraustrittstemperatur hoch sein muss.

Restaurant 

(Deutschland)

Luxuswohnung 

(UK)

Professionelle Küche 

in einem Restaurant

(Europa)

Kleines Hotel 

mit Schwimmbad 

(Polen)

Kleines 

Bürogebäude 

(Schweden)

Verdampfungstemperatur [°C]

ohne Dampfeinspritzung

mit Dampfeinspritzung
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Ticketschalter 

für Skilift 

(Österreich)

A   Standard CXB HT

B   CXB HT mit optionalem Kit für niedrige 

Umgebungstemperaturen

C   Standard CXB
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Wir verwenden umweltbewusste Druckverfahren, durch die Abfall reduziert wird.

(1)  Kühlung: Außenlufttemperatur 35 °C und Kühlwassertemperatur 12/7 °C. Heizung: Außenlufttemperatur 7 °C/90 % RF und Warmwasser 40/45 °C.

(2)  Ökodesign-Einstufung unter Heizbedingungen bei niedrigen Temperaturen. Außenlufttemperatur: 7 °C Trockenkugel/6 °C Feuchtkugel und Warmwassertemperatur ein/aus: 30 °C/35 °C. 
ηs,h/SCOP wie in den Ökodesign-Anforderungen für Heizgeräte und Kombiheizgeräte mit einer Nennleistung von < 400 kW defi niert – EU-Verordnung Nr. 813/2013 vom 2. August 2013.

(3)  Kältemittelbefüllungswerte ohne Gewähr, die effektive Menge an Kältemittel R410A fi nden Sie auf dem Typenschild des Geräts.

(4)  Daten zu Schallpegel basieren auf Geräten ohne Hydraulikmodul.

CXB HT Baugröße 023 029 038

KÄLTELEISTUNG GEMÄSS EN 14511 (1)

Gesamt-Kälteleistung kW 18,5 23,7 31,9

Gesamtleistungsaufnahme kW 7,1 9,3 13,2

Gesamt-EER 2,61 2,55 2,41

Wasserdurchfl uss m³/h 3,18 4,08 5,49

Wasserdruckabfall kPa 5,7 8,5 15,7

HEIZLEISTUNG GEMÄSS EN 14825 (1)

Gesamtheizleistung kW 22,5 29,2 37,7

Gesamtleistungsaufnahme kW 6,8 8,5 11,6

Gesamt-COP 3,31 3,44 3,25

Wasserdurchfl uss m³/h 3,87 5,02 6,48

Wasserdruckabfall kPa 8,47 12,9 22,0

SAISONALE HEIZEFFIZIENZ GEMÄSS EN 14825 (6)

Nennleistung kW 17,9 23,1 30

ηs , Heizung % 115 % 120 % 115 %

SCOP 2,96 3,06 2,95

Energieeffi zienzklasse A+ A+ A+

HYDRAULIKMODUL (OPTIONAL)

Verfügbarer Pumpendruck kPa 147 177 144

Wassertankvolumen l 100 100 100

Ausdehnungsgefäß l 1 1 1

VERDICHTER

Anzahl der Verdichter n 2 2 2

Anzahl der Kältemittelkreisläufe n 1 1 1

Regeltyp/Teillaststufen Stufenbasierte Regelung/2 Stufen 

Schritt Leistung min. % 50 % 50 % 50 %

Kältemittelfüllmenge (3) kg 11 20 19

Ölfüllmenge kg 2,5 2,5 3,8

VENTILATOREN

Anzahl der Ventilatoren 2 2 2

Luftstrom m³/h 11.013 10.606 15.150

Leistungsaufnahme für jeden Ventilator (in Kühlmodus) kW 0,14 0,14 0,4

Aufgenommene Stromstärke pro Ventilator A 0,58 0,58 1,70

SCHALLPEGEL (4)

Schalldruckpegel bei 10 m dB(A) 46 46 46

ABMESSUNGEN UND GEWICHTE

Länge mm 1.807 2.061 2.061

Tiefe mm 780 780 780

Höhe mm 1.687 1.687 1.687

Zusätzl. Höhe für Wassertank mm 380 380 380

Betriebsgewicht kg 386 454 468

Zusätzl. Gewicht für Wasserpumpe kg 12 12 12

Zusätzl. Gewicht für Wassertank kg 190 190 190

Allgemeine Daten 

ingersollrand.comtrane.eu

Trane® ist eine Marke von Ingersoll Rand®. Ingersoll Rand (NYSE:IR) sorgt durch die Herstellung komfortabler, nachhaltiger 

und energieeffi zienter Umweltbedingungen für eine bessere Lebensqualität. Unsere Mitarbeiter und unser Markenportfolio – 

darunter Ingersoll Rand®, Trane®, Thermo King® und Club Car® – tragen gemeinsam dazu bei, die Qualität und Behaglichkeit 

der Luft in Häusern und Gebäuden, den Transport und Schutz von Nahrungsmitteln und verderblichen Waren sowie die 

industrielle Produktivität und Effi zienz zu steigern. Wir sind ein globales Wirtschaftsunternehmen, das sich zu nachhaltigem 

Fortschritt und dauerhaftem Erfolg verpfl ichtet hat.


