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Enfriadora de liquido
para interior

Enfriadora de liquido compacta

de condensacion por agua CGWH

Enfriadora con condensador remoto CCUH

Modelos: 115 - 120 - 125 - 225 - 230 — 235 - 240 - 250
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Introduccion

Las enfriadoras CGWH/CCUH estan
equipadas con compresores scroll
y combinan las ultimas tecnologias
disponibles para ofrecer una
respuesta Optima a las actuales
aplicaciones de enfriamiento para

procesos y para aire acondicionado:

- La tecnologia compresor

scroll, de altas prestaciones,

mantenimiento limitado

y diseno de mayor duracion.
- La ultima generacion de
dispositivos de control Trane, con
interfaces graficas de facil manejo
y control adaptativo automatico
integral para garantizar una
fiabilidad maxima.
Intercambiadores de calor de
alto rendimiento que suponen un
ahorro significativo en los costes
de explotacion.
Paquetes hidraulicos integrados,
para reducir el tiempo de

instalacion y de puesta en servicio.
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Aplicaciones: ventajas de

funcionamiento y de control

para cualquier aplicacion

La tecnologia compresor scroll,

con un numero menor de partes

moviles, con menos masa rotatoria

y menos friccidon interna, asociada

a los dispositivos de control CH530

y a Adaptive Control, permite utilizar

la gama CGWH/CCUH en un amplio

abanico de aplicaciones, incluyendo:

- Enfriamiento de confort: disefada
para conseguir fiabilidad, eficiencia
energética y optimizacion de
diseno del sistema, tanto si el calor
se expulsa por medio de una torre
de refrigeracién abierta como por
un dispositivo de circuito cerrado
(enfriadora por corriente de aire)

- Refrigeracion para procesos indus-
triales: funcionamiento fiable con un
control riguroso de las temperaturas

- Almacenamiento de hielo
y almacenamiento térmico

- Recuperacion de calor

- Refrigeracién para procesos a baja
temperatura

Diseno y control del sistema: mayor
flexibilidad de las aplicaciones para
aumentar el ahorro

El primer coste y los costes de

explotacion que minimizan los

conceptos de disefno del sistema estan
ganando popularidad a medida que se
va probando su validez a través de las
aplicaciones. Estos disenos producen
costes menores de equipo y de
explotacion que los producidos con
los métodos de diseno tradicionales

y las tecnologias de enfriadoras

anteriores. Los conceptos de la gama

CGWH/CCUH incluyen:

- Intercambiadores de calor con
pérdidas de carga de agua
reducidas y una mayor capacidad
delta/flujo de agua

- Capacidad de almacenamiento
térmico

- Capacidad primaria variable de
flujo de agua enfriada (evaporador)

- Disposiciones de la serie
evaporador y/o condensador

La gama CGWH/CCUH se ha

disenado para una gran variedad

de aplicaciones y es idénea para la

dinamica de ese disefio de sistema

de ahorro. Las ventajas de la
dinamica incluyen:
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Caracteristicas y ventajas

- Capacidad de elevacion eficiente
- Control riguroso de la temperatura

Los dispositivos de control CH530
implican que las enfriadoras de

la serie CGWH/CCUH pueden
mantener un control riguroso

de la temperatura del agua de

salida en practicamente cualquier
aplicacion. Estas ventajas se adaptan
perfectamente a las ideas de ahorro
del diseno del sistema que se han
mencionado previamente. Cuando el
compresor alcanza las temperaturas
de funcionamiento de la aplicacion,
los dispositivos de control garantizan
un control total de la temperatura,
incluso con flujo de agua enfriada
y/o cambios de carga.

Sonido: nivel sonoro inferior gracias al
diseno del compresor y de la enfriadora
Trane posee un registro demostrado
de mejoras continuas en los niveles
sonoros de las enfriadoras de agua.
Para la gama CGWH/CCUH, Trane ha
disenado una carcasa completamente
hermética que minimiza la radiacion
acustica alrededor de la unidad.
Puede utilizarse el espacio que rodea
la enfriadora sin necesidad de aportar
aislamiento acustico adicional. Cerca
de la instalacion sélo se percibe el
sonido que producen los ventiladores
del condensador remoto, ya que

la estructura del edificio atenua el
sonido del compresor.

Tiempo de trabajo
minimizado para la empresa
constructora por medio del
diseno y la comprobacion

Facil instalacion

- Planta: el punto principal en el
diseno de cualquier proyecto es
el revestimiento del nucleo de
funcionamiento de la enfriadora.
Con este punto presente, Trane
construye las enfriadoras para
aprovechar al maximo el espacio
disponible de la instalacion.
La enfriadora compacta de la gama
CGWH/CCUH es una eleccién
excelente tanto para trabajos de
instalacion en edificios ya existentes
como para trabajos de sustitucion.

Esta unidad es mas pequehna que

la mayoria de las enfriadoras a las
que puede sustituir, y es mas facil
de adaptar a la estructura y al
diseno de los edificios. Todas las
unidades pasan por el hueco de
una puerta sencilla estandar.

Peso: ademads, se ha reducido

el peso para simplificar las
operaciones de traslado y montaje.
El hecho de trabajar con una unidad
significativamente mas pequena

y mas ligera hace que tanto el
tiempo como el esfuerzo durante

la instalacién queden reducidos.
Puesta en marcha: las unidades
enfriadoras de condensacion por
agua (CGWH) salen de la fabrica con
los tanques llenos de refrigerante

y aceite; la version con condensador
remoto (CCUH) esta equipada con
carga de mantenimiento. La pruebas
exhaustivas realizadas en fabrica
ayudan a garantizar una puesta en
servicio sin contratiempos, lo que
reduce los gastos de instalacion

y hace que la operacion se concluya
con mayor rapidez.

El sistema de confort integrado

La enfriadora de condensacion

por agua CGWH/CCUH, con los
dispositivos de control CH530,

y el sistema de gestion de edificios
Tracer Summit de Trane resultan

en una combinacion poderosa

para formar parte de un sistema

de confort integrado (ICS) de Trane.
Un Sistema de Confort Integrado es
un sistema de confort para edificios
que comprende el equipo HVAC de
Trane, los controladores integrales
de la unidad y la gestion del edificio.
Todo se ha disenado y se ha puesto
en marcha gracias a la habilidad

de la aplicaciénTrane para ofrecer
confort, eficiencia y fiabilidad,

asi como un servicio y una garantia
por parte de un solo fabricante. Tanto
si se trata de la sustitucién de una
enfriadora como de la adicion de la
misma a cualquier planta controlada
de forma central, el controlador de
enfriadoras CH530 Tracer ofrece una
amplia gama de opciones de interfaz.
Su capacidad de comunicarse con
otros sistemas mediante senales

de control estandar del sector le
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permite mejorar el sistema de
control de la planta de enfriadoras
con independencia del sistema de
control que utilice.

Responsabilidad por parte de un
unico fabricante

Las enfriadoras scroll CGWH/CCUH
disponen de una gran variedad de
productos totalmente compatibles.
Todo el sistema de confort del
edificio puede completarse utilizando
componentes de Trane.

El valor anadido de la experiencia
en aplicaciones

Usted obtiene una enfriadora de
calidad, seleccionada adecuadamente
y que se aplica en un sistema
disenado de forma correcta. Esto
significa que, por primera vez, se trata
de un sistema de confort que funciona.

Reduccion de los costes de
explotacion y de operacion
y mantenimiento para el
propietario del edificio.

Eficiencia energética: gastos de
funcionamiento anuales reducidos
El disefno de la enfriadora CGWH/
CCUH se ha optimizado con la
finalidad de lograr niveles de eficiencia
de récord. Con el médulo de control
de la enfriadora CH530, se aumenta el
control sobre la temperatura del agua
de la enfriadora, al mismo tiempo que
se reducen los costes de explotacion
anuales. Las enfriadoras CGWH/CCUH
ofrecen un rendimiento superior

a plena carga y un rendimiento
optimizado a carga parcial.

Mantenimiento reducido: menos
tiempo y dinero ano tras afno

El 4nico mantenimiento
recomendado para una enfriadora
CGWH/CCUH es un analisis anual
del aceite. El diseno hermético
permite que el compresor se
accione mediante un motor sin
mantenimiento. La instalacion de
filtros en la corriente en sentido
ascendente del evaporador y del
condensador (opcional) elimina
la necesidad de limpiar los

tubos intercambiadores de calor.
El microprocesador Adaptive

CG-PRCO08D-ES
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Caracteristicas y ventajas

Control ayuda asimismo a reducir

el mantenimiento innecesario

al controlar, proteger y tomar

las medidas oportunas para

que la enfriadora permanezca
conectada cuando mas se necesite.
Practicamente no existe necesidad
de que se desplace un técnico

a causa de desconexiones andmalas.

Fiabilidad

Trane ha disenado la gama de

enfriadoras CGWH/CCUH para que

sean lideres en fiabilidad en todas
las aplicaciones:

- Disefo simple con un 64% menos
de piezas que el compresor
alternativo de igual capacidad.

- Microelectrénica avanzada que
protege tanto el compresor como
el motor de las condiciones tipicas
de fallos eléctricos.

- Compresores scroll que
poseen menos de un tercio de
las variaciones de par de un
compresor alternativo.

- Anos invertidos realizando pruebas
en el laboratorio han optimizado
la fiabilidad de los sistemas de
compresores y enfriadoras.

- Las enfriadoras scroll de
condensacién por agua se
prueban en fabrica.

Enfriamiento de confort: disefada
para ofrecer fiabilidad, eficiencia
energética y optimizacion del
disefo del sistema

La mayor parte de las aplicaciones de
enfriamiento de confort consideran
la fiabilidad y la eficiencia energética
una prioridad sobre todo lo demas
en los requisitos del diseno.

Con su fiabilidad y alta eficiencia,
las enfriadoras CGWH/CCUH son
idoneas para estas aplicaciones.

Refrigeracion para procesos
industriales / procesos de baja
temperatura: funcionamiento fiable
con un control riguroso de las
temperaturas

Las enfriadoras CGWH/CCUH

de Trane poseen la fiabilidad
demostrada que se requiere para
mantener en funcionamiento el
proceso y eliminar los problemas
de las enfriadoras y el tiempo de
parada del proceso resultante.

La enfriadora cumple los requisitos
del sistema y se ajusta rapidamente

para adaptarse a los cambios que
se observan en la mayoria de los
procesos.

Almacenamiento de hielo

y almacenamiento térmico

Las enfriadoras CGWH/CCUH
deTrane pueden utilizarse en
aplicaciones de almacenamiento
térmico parcial o total debido a la
excelente capacidad de elevacion del
compresor (gama de temperatura de
funcionamiento). Una alta fiabilidad
y un bajo mantenimiento implican
que son posibles aplicaciones de
almacenamiento térmico sin un
funcionamiento a tiempo completo
o la atencién de personal de
mantenimiento; los dispositivos

de control del sistema de confort
integrado de Trane pueden notificar
cualquier cuestién a un ordenador
0 a un buscapersonas.

Recuperacion de calor

La capacidad de elevacion del
compresor que poseen las
enfriadoras CGWH deTrane

también actua correctamente en la
recuperacion de calor o simplemente
en las aplicaciones del condensador
de alta temperatura. Las iniciativas
de ahorro de energia en los edificios,
como utilizar agua del condensador
para recalentar (deshumidificacion),
precalentar el agua de la caldera

0 proporcionar agua caliente
domeéstica, son compatibles con

las funciones de temperatura de
este producto.

Facilidad de mantenimiento

Las enfriadoras CGWH/CCUH de
Trane se han disenado pensando

en el personal de mantenimiento.
Todos los componentes principales
pueden sustituirse sin desmontar por
completo la unidad. Ademas, CH530
ofrece la funcién de diagndstico para
ayudar al personal de mantenimiento
en el analisis de los problemas.

Por tanto, en caso de que aparezca
un problema, la enfriadora puede
estar funcionando en un periodo
corto de tiempo.
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Descripcion de las opciones

Control de bomba hidraulico:
e Contactor de bomba doble
o sencilla.

Control de agua caliente

Esta opcion permite controlar la
potencia de la unidad conforme

a la temperatura de salida del agua
del condensador para proporcionar
asi la capacidad de recuperacion
de calor.

Dispositivo de proteccion de los
conductores de fase

Inhibe el funcionamiento de la
enfriadora en caso de producirse
una inversion de fase.

Desplazamiento fijo del valor de
consigna y la temperatura, y tarjeta
de pantalla

Permite un desplazamiento fijo del
valor de consigna de la temperatura
del agua enfriada basado en el

aire exterior, en el retorno de agua
enfriada o en la temperatura de
zona, y proporciona informacién
sobre la temperatura del agua del
condensador de entrada/salida.

Opcion de alto rendimiento

Esta opcién proporciona
intercambiadores de calor
sobredimensionados que permiten
que la unidad goce de un mayor
eficiencia energética.

Acumulacion de hielo

Los dispositivos de control de
la unidad se ajustan en fabrica
para controlar la fabricacion
de hielo en las aplicaciones de
almacenamiento térmico.

Interfaz de comunicacion

Permite una comunicacion
bidireccional con el sistema de confort
integrado (Integrated Comfort™) de
Trane y aporta entradas y salidas de
programacion de enfriadoras para
LonMark® orientadas para su empleo
con un BAS genérico (Sistema de
automatizacion de edificios).

Version de bajo nivel acustico
La unidad esta equipada con cajas
de insonorizacion para el compresor.

Manometros

Un conjunto de dos manémetros
por circuito frigorifico, uno para baja
presién y el otro para alta presion.

CG-PRCO08D-ES
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Consideraciones de aplicacion

El rendimiento 6ptimo de las
unidades CGWH y CCUH sélo podra
alcanzarse si se siguen correctamente
las instrucciones de aplicacion.

Si la aplicacion se aparta de las
instrucciones que se incluyen en
este catalogo, debe ponerse en
contacto con su técnico local de
ventas de Trane.

Tamano de la unidad

La potencia de la unidad se indica

en la seccion relativa a los datos

de rendimiento. No se recomienda
sobredimensionar la unidad de
forma intencionada para garantizar
que la potencia de la misma sea la
adecuada. Un sobredimensionado de
la unidad tendra como consecuencia
el funcionamiento irregular del
sistema y demasiados ciclos del
compresor. Ademas, la unidad
sobredimensionada serd mas cara

y mas dificil de instalar y manejar.

Si el sobredimensionado se considera
necesario, debe considerarse la
opcion de utilizar dos unidades.

Bancadas

No se necesita una bancada especial,
siempre que el suelo sea plano, esté
nivelado y sea lo suficientemente
resistente como para soportar el peso
de la unidad (remitase a las tablas
incluidas en "Informacién general”).

Tabla 1 - Limitaciones de funcionamiento estandar — Consulte los datos de rendimiento si desea obtener informacion especifica.

CGWH CCUH
R407C R407C
Temperatura min. de salida del agua Temperatura min. saturada de
P ’ 9 +20 °C +30 °C descarga del condensador
del condensador .
(punto de rocio)
Temperatura max. de salida del agua Temperatura méxima saturada de
P ) 9 +50 °C +55 °C descarga del condensador

del condensador

(punto de rocio)

Temperatura min. de salida del agua
del evaporador

-7°C

Temperatura max. de salida del agua
del evaporador

+12 °C

Limitaciones de alta presion AP en las tablas = 24,5 bares (limitacién moédulo 23 +/- 1 bar / Presostato AP = 26 bares).
Limitaciones de temperatura de descarga en las tablas = 130 °C.

CG-PRCO08D-ES
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Tabla 2 - Circuito de agua minimo

Consideraciones de aplicacion

Aisladores del suelo

Por norma, se suministran 4 aisladores.
Protegen la unidad del contacto con
el suelo.

Desagiie

Asegurese de que cerca de la
unidad hay un desagtie lo bastante
grande como para poder desaguar
la unidad para desconectarla o para
trabajos de reparacion.

Conexiones hidraulicas

Las conexiones hidraulicas son de
tipo ISO R7 roscadas, la ubicacién
y el didmetro se indican en las
especificaciones disponibles por
peticion.

Volumen minimo de agua

El volumen minimo de agua
recomendado depende del tipo
de aplicacion.

Si fuera necesario, utilice un depodsito
de inercia. Los dispositivos de
control y seguridad solo funcionan
correctamente cuando el volumen
del agua del sistema es suficiente.

Tratamiento del agua

El empleo de agua no tratada

o tratada de forma inadecuada

en las enfriadoras puede producir
incrustaciones, erosion, corrosion

o algas. Se recomienda recurrir

a un especialista cualificado en el
tratamiento de aguas para determinar,
en caso necesario, el tratamiento
que debe aplicarse. Trane no se hace
responsable de los danos causados
por la utilizaciéon de agua sin tratar

o tratada de manera inadecuada.

Limites de caudal

Los caudales minimo y maximo

se indican en la seccion de tablas
"Datos hidraulicos” Un caudal
demasiado bajo puede hacer que el
evaporador se congele. Un caudal
demasiado alto puede provocar la
erosion del evaporador y pérdidas
de carga muy importantes.

Modelos 115 120 125 225 230 235 240 250
Potencia frigorifica 51 kW 64 kW 77 kW 91 kW 103 kW 116 kW 127 kW 155 kW
Etapa mayor 50% 60% 50% 42% 38% 34% 30% 25%
Datos de las
enfriadoras Etapa mayor 26 kW 38 kW 39 kW 38 kW 39 kW 39 kW 38 kW 39 kW
CGWH Volumen minimo del
circuito de agua para 244 | 3681 368 1 3651 3751 3771 365 1 3711
aplicaciones de confort
Esta tabla se calcula a partir de los siguientes valores:
Condensador: agua 30 °C/35°C
Evaporador: agua 12 °C/7 °C
Banda muerta de 3 °C
Modelos 115 120 125 225 230 235 240 250
Potencia frigorifica 51 kW 64 kW 77 kW 90 kW 102 kW 115 kW 127 kW 153 kW
Etapa mayor 50% 60% 50% 42% 38% 34% 30% 25%
Datos de las
enfriadoras Etapa mayor 26 kW 38 kW 38 kW 38 kW 39 kW 39 kW 38 kW 38 kW
CCUH Volumen minimo del
circuito de agua para 2441 3671 3671 3631 3711 3741 365 | 366 |

aplicaciones de confort

Esta tabla se calcula a partir de los siguientes valores:

Temperatura de condensacion: 45 °C con subenfriamiento a 5 °C

Evaporador: agua 12 °C/7 °C
Banda muerta de 3 °C

CG-PRCO08D-ES
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Consideraciones de aplicacion

Recomendaciones sobre tuberias

y conexiones en sistemas partidos
Deben comprobarse las distancias
maximas y los diametros de las
tuberias de refrigerante entre

las unidades en funcion de la
configuracion y las condiciones

de funcionamiento del sistema
(temperatura del agua enfriada

y subenfriamiento). En las tablas de 3
a 6 figura la altura maxima aceptable
en funcion del subenfriamiento
disponible, asi como los didmetros
recomendados para las tuberias de
liguido de descarga.

Figura 1 - Configuracion de la instalacion - CCUH y condensador al mismo nivel

CCUH

condensador
I I

1: tuberia de descarga
2: tuberia de liquido

CG-PRCO08D-ES 9
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Consideraciones de aplicacion

Tabla 3 - DIAMETRO DE LA LINEA DE DESCARGA REQUERIDO para el circuito 1 CCUH (para secciones verticales)

Temperatura de salida del agua enfriada

Tamano de

la unidad -6 -4 -2 (] 2 4 6 8 10 12 14
115 7/8" 1"1/8
120 7/8" 1'1/8 | 1'3/8
125 78" | 1'1/8 | 1'3/8
225 7/8" | 1'1/8
230 7/8" 1"1/8 1'3/8
235 7/8" | 1"1/8 | 1"3/8
240 7/8' | 1"1/8 1'3/8
250 7/8" | 1"1/8 | 1"3/8
Tabla 4 - DIAMETRO DE LA LINEA DE DESCARGA REQUERIDO para el circuito 2 CCUH (para iones verticales)
Temperatura de salida del agua enfriada
1}1";1':33‘;" -6 -4 -2 0 2 4 6 8 10 12 14
225 7/8" 1"1/8
230 7/8" 1"1/8
235 7/8" 1"1/8
240 7/8" | 1"1/8 | 1'3/8
250 7/8" | 1"1/8 | 1'3/8
Tabla 5 - DIAMETRO REQUERIDO DE LA LINEA DE LIQUIDO para el circuito 1 CCUH (vertical u horizontal)
Temperatura de salida del agua enfriada
T:‘n’;gaze -6 -4 -2 0 2 4 6 8 10 12 14
115 5/8" 7/8"
120 7/8" 1"1/8
125 5/8" 7/8" | 1"1/8
225 7/8"
230 5/8" 7/8" 1"1/8
235 7/8" | 1"1/8
240 5/8" 7/8" 1"1/8
250 7/8" | 1"1/8
Tabla 6 - DIAMETRO REQUERIDO DE LA LINEA DE LIQUIDO para el circuito 2 CCUH (vertical u horizontal)
Temperatura de salida del agua enfriada
Tlaa“:;'i‘ga?je -6 -4 -2 0 2 4 6 8 10 12 14
225 5/8" 7/8"
230 5/8" 7/8"
235 5/8" 7/8"
240 7/8" 1"1/8
250 7/8" | 1"1/8

10

CG-PRCO08D-ES



Dispositivos de control

Un microprocesador centralizado
ofrece un nivel superior de proteccion
de la unidad. Debido a que los dispo-
sitivos de control de seguridad son
mas inteligentes, limitan el funciona-
miento del compresor para evitar que
se produzcan fallos en el compresor

o en el evaporador, reduciéndose de
este modo las desconexiones de la
unidad por fallos de poca importancia.
Los sistemas de control Tracer para la
enfriadora detectan directamente las
variables de control que regulan el fun-
cionamiento de la enfriadora: presion
del evaporador y presion del condensa-
dor. Cuando alguna de estas variables
se acerca a una situacion limite en la
que la unidad podria resultar danada

o desconectarse por seguridad, los
sistemas de control Tracer para la enfria-
dora toman las medidas correctivas
necesarias para evitar la desconexion

y mantener la enfriadora en funcio-
namiento. Esto es posible gracias a la
accion combinada de secuencia del
compresor y secuencia de la bomba.
Estos sistemas cuentan asimismo con
la capacidad de controlar la secuencia
del ventilador del condensador remoto
para la unidad sin condensador (CCUH).
Los sistemas de control Tracer para la
enfriadora optimizan el consumo total
de potencia de la enfriadora durante el
funcionamiento en condiciones norma-
les. Cuando se producen condiciones
de funcionamiento anémalas, el micro-
procesador contintia optimizando el
rendimiento de la enfriadora tomando
las medidas correctivas necesarias para
evitar la desconexién. De este modo,

el sistema sigue produciendo agua
enfriada hasta que se pueda resolver

el problema. Siempre que sea posible,
se permitira que la enfriadora realice
su funcién: producir agua enfriada.

El microprocesador se encarga ademas
de aumentar los tipos de proteccion,
entre los que figuran la proteccion
antihielo en invierno; los dispositivos
de control contribuyen a que el edificio
o el proceso siga sin contratiempos con
su ritmo de funcionamiento habitual.

Dispositivos de control autonomos
La interfaz para enfriadoras autonomas
es muy sencilla; solo es necesario ins-
talar un interruptor remoto de modo
automatico y parada para programar
su funcionamiento. Las senales proce-
dentes del contactor de bomba de agua
enfriada auxiliar o de un interruptor de

CG-PRCO08D-ES
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flujo estan conectadas al enclavamien-
to de senales de flujo de agua enfriada.
Las senales de un temporizador o de
cualquier otro dispositivo remoto estan
conectadas a la entrada del interruptor
externo de modo automatico/parada.

Interfaces de usuario del sistema de con-
trol Tracer™ para la enfriadora

Caracteristicas estandar Interruptor
externo de modo automatico/parada
La enfriadora se conecta y desconecta
por medio de un relé suministrado
en obra.

Enclavamiento de senales de flujo
de agua enfriada

La unidad esta equipada con un con-
trol del flujo de agua que permitira
que tal unidad funcione en caso de
producirse una carga. Esta caracteristi-
ca hara que la unidad pueda funcionar
junto con el sistema de bombeo.

Enclavamiento externo

Un contacto de reposo (normalmente
cerrado) suministrado en obra conec-
tado a esta entrada desconectara la
unidad y sera necesario un rearme
manual del microprocesador de la
unidad. Este contacto suele activarse
mediante un sistema suministrado en
obra, como por ejemplo una alarma
de incendios.

Control de la bomba de agua enfria-
da (opcional)

Los dispositivos de control de la uni-

dad proporcionan una sefal de salida
de control de la bomba o bombas de
agua enfriada. Para iniciar el sistema

de agua enfriada sélo se necesita un

relé conectado a la enfriadora.

Contactos de advertencia de alarma
Cuatro contactos montados de
fabrica con las siguientes funciones
ajustadas por defecto:

e Alarma

e Enfriadora en funcionamiento

e Capacidad maxima
e Limite de funcionamiento de la
enfriadora

Opciones adicionales que pueden

agregarse (se necesita hardware

opcional montado de fabrica)
eTarjeta de fabricacién de hielo
eTarjeta de comunicaciones Tracer
e Agua enfriada y tarjeta de valor
de consigna limite de corriente
remota (nota: la empresa contra-
tista suministra todo el cableado
exterior de la unidad).

Interfaz sencilla con un
sistema de gestion de
edificios genérico
El control de las enfriadoras CGWH/
CCUH con sistemas de gestién de
edificios incorpora la tecnologia
mas avanzada, sin dejar por ello
de resultar sencillo gracias a:
- la interfaz de comunicaciones
LonTalk para enfriadoras (LCI-C)
- 0 bien a los puntos de conexién
para un sistema de gestion de
edificios genérico.

Interfaz sencilla con otros sistemas
de control

Los dispositivos de control por
microprocesador permiten una
intercomunicacion sencilla con
otros sistemas de control, como por
ejemplo temporizadores, sistemas
de automatizacion de edificios y sis-
temas de almacenamiento de hielo.
De esta forma, dispone de la flexibi-
lidad necesaria para satisfacer sus
necesidades sin tener que aprender
a manejar un complicado sistema
de control. Esta configuracion cuen-
ta con las mismas caracteristicas
estandar que una enfriadora de agua
auténoma, aunque dispone de las
caracteristicas opcionales indicadas
a continuacion.

¢{Qué son LonTalk, Echelon,
y LonMark?

LonTalk es un protocolo de comunica-
ciones creado por el grupo Echelon.

La asociacion LonMark desarrolla pro-
gramas de configuracién de control
que utilizan el protocolo de comunica-
ciones LonTalk. LonTalk es un protocolo
de comunicaciones a nivel de unidad,
a diferencia de BACNet que funciona

a nivel de sistemas.
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{Qué son LonTalk, Echelon,
y LonMark?

LonTalk es un protocolo de
comunicaciones creado por el grupo
Echelon. La asociacién LonMark
desarrolla programas de configuracién
de control que utilizan el protocolo de
comunicaciones LonTalk. LonTalk es un
protocolo de comunicaciones a nivel
de unidad, a diferencia de BACNet que
funciona a nivel de sistemas.

Interfaz de comunicacion LonTalk
para enfriadoras (LCI-C)

La interfaz de comunicaciones LonTalk
para enfriadoras (LCI-C) proporciona
un sistema de automatizacion
genérico con entradas y salidas de
programacion de enfriadoras para
LonMark. Las entradas y salidas
incluyen variables de red obligatorias
y opcionales. Nota: los nombres de las
variables de la red LonMark aparecen
entre paréntesis cuando difieren de
los nombres convencionales.

Entradas de la enfriadora:
e Activacion/desactivacion de la
enfriadora
e\/alor de consigna de liquido enfriado
(valor de consigna frio o caliente)
¢ Fabricacion de hielo (modo de
enfriadora)

Activacion/desactivacion

de la enfriadora

Permite activar o desactivar la
enfriadora dependiendo de que se
cumplan determinadas condiciones
de funcionamiento.

Valor de consigna del agua enfriada
Permite establecer un ajuste externo
independiente del valor de consigna
del panel frontal, para determinar el
valor de consigna de temperatura
de salida de agua.

Valor de consigna del agua caliente
Permite establecer un ajuste externo
independiente del valor de consigna
del panel frontal, para determinar el
valor de consigna de temperatura de
salida del agua desde el condensador.

Fabricacion de hielo
Permite la comunicacion con sistemas
de control de fabricacion de hielo.
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Salidas de la enfriadora:
e Valor de consigna activo de
conexion/desconexion
eTemperatura de salida del agua
enfriada
eTemperatura de entrada del agua
enfriada
e Temperatura de salida del
agua caliente
e Temperatura de entrada
del agua caliente
e Descriptor de alarma
¢ Estado de la enfriadora

Conexion/desconexion
Indica el estado actual de la enfriadora.

Valor de consigna activo

Indica el valor actual del valor de
consigna de temperatura de salida
de agua.

Temperatura de salida del agua enfriada
Proporciona la temperatura de
salida de agua actual.

Temperatura de entrada del agua
enfriada

Proporciona la temperatura de
entrada del agua actual.

Temperatura de salida del agua
enfriada (opcional)

Proporciona la temperatura actual de
salida del agua desde el condensador.

Temperatura de entrada del agua
caliente (opcional)

Proporciona la temperatura de entrada
del agua actual desde el condensador.

Descriptor de alarma
Proporciona mensajes de alarma
basados en criterios predeterminados.

Estado de la enfriadora

Indica los modos y estados de
funcionamiento de la enfriadora:
funcionamiento en modo de alarma,
enfriadora activada, control local de
enfriadora activo, etc.

Puntos de conexién para un sistema
de gestion de edificios genérico
También se puede crear un sistema
de gestidon de edificios genérico
mediante entradas y salidas de
conexiones a equipos. Las entradas
y salidas son las siguientes:

Las entradas de cable de la
enfriadora incluyen:
e Activacion/desactivacion de la
enfriadora
e Activacion/desactivacion de
circuitos
*Valor de consigna externo del
agua enfriada — (opcional)
e Activacion de acumulacién de
hielo (opcional)

Valor de consigna externo del agua
enfriada - (opcional)

Permite establecer el valor de
consigna externo con independencia
del valor de consigna del panel
frontal a través una de las dos senales
que se indican a continuacion:

a) senal de entrada de 2-10V CC o
b) senal de entrada de 4-20 mA.

Las salidas de cable de la enfriadora
incluyen:
¢ Indicacion de funcionamiento del
compresor
¢ Indicacion de alarma (Circuito 1/
Circuito 2)
e Capacidad méaxima
e Estado de fabricaciéon de hielo

Contactos de advertencia de alarma
La unidad proporciona tres relés mono-
polares de dos posiciones que indican:
a) Estado de activaciéon/
desactivacion del compresor
b) Compresor en funcionamiento
a maxima potencia
c) Se ha producido una averia
(Circuito 1/Circuito 2)

Estos relés pueden utilizarse para
activar indicadores o timbres de
alarma suministrados en obra.

Control de acumulacion de hielo -
(opcional)

Permite la comunicacion con sistemas
de control de fabricacion de hielo.
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Dispositivos de control de
Tracer Summit - Interfaz
con el sistema de confort
integrado (ICS) de Trane

Control de plantas de

enfriadoras Trane

El sistema de gestién de edificios del
controlador de plantas de enfriadoras
Tracer proporciona las funciones

de automatizacion de edificios y de
gestion de energia mediante un
control autonomo. El controlador

de plantas de enfriadoras puede
controlar y supervisar un sistema
completo de plantas de enfriadoras.

Software de aplicacion disponible:

® Programacién diaria

e Secuencializacion de enfriadoras

e Lenguaje de control de procesos

® Procesamiento booleano

e Control de zona

¢ Registros e informes

¢ Mensajes personalizados

eTiempo de funcionamiento

y mantenimiento

® Registro de tendencias

® Bucles de control PID
Por supuesto, el panel del
controlador de plantas enfriadoras
Trane puede utilizarse de forma
autonoma o asociado a un sistema
completo de automatizacion de
edificios. Cuando una enfriadora de
condensacion por agua funciona
con un sistema Tracer Summit
deTrane, es posible controlar
y supervisar la unidad a distancia.
La enfriadora de condensacion por
agua puede controlarse para que
se incluya en la estrategia general
de automatizacion del edificio por
medio de la programacion diaria,
la temporizacion de cambio de modo
de funcionamiento, la limitacion de
demanda y la secuencializacion de
enfriadoras. El propietario del edificio
puede controlar completamente la
enfriadora de condensacion por agua
con el sistemaTracer, ya que toda
la informacion de control indicada
en el microprocesador puede leerse
en la pantalla del sistemaTracer
del controlador. Ademas, se puede
obtener valiosa informacion de
diagnostico del sistemaTracer.

CG-PRCO08D-ES

Control

% TRANE

Y lo mejor de todo, esta valiosa
funcion se realiza a través de un
solo cable de dos hilos trenzados.
Las enfriadoras de condensacion

por agua pueden comunicarse con
muchos sistemas de control externo
distintos (desde unidades auténomas
a sistemas de acumulacion de hielo).
Cada unidad necesita una fuente de
alimentacién trifasica independiente.
Con un solo cable de par trenzado
conectado directamente entre

las enfriadoras CGWH/CCUH

y un sistemaTracer Summit es
posible realizar funciones de

control, supervision y diagnostico.
Las funciones de control incluyen

la funcién de modo automatico/
parada, la regulacion del valor de
consigna de la temperatura de salida
del agua y el control del modo de
acumulacion de hielo. El sistema
Tracer lee la informacion de control,
como la relativa a las temperaturas
de entrada y salida del agua del
evaporador y del condensador,

asi como la temperatura ambiente.
Con el sistemaTracer es posible
procesar mas de 60 cédigos de
diagnéstico distintos. Ademas,

el sistemaTracer puede proporcionar
control sobre las secuencias de
funcionamiento de hasta 25 unidades
del mismo circuito de agua enfriada.
El sistemaTracer puede controlar

la rotacion de las bombas. EI ICS

del Tracer no esta disponible con la
opcion de valor de consigna externo.

Opciones necesarias
Interfaz de Tracer

Opciones adicionales que pueden
utilizarse
Control de acumulacion de hielo

Dispositivos externos de Trane
necesarios

Tracer Summit, sistema Tracer 100

o control de plantas enfriadorasTracer.

Dispositivos de control del sistema
de acumulacion de hielo

Con la enfriadora de condensacion
por agua se puede solicitar la
opcién de acumulacién de hielo.
La unidad contard con dos modos

de funcionamiento: acumulacion
de hielo y refrigeracion normal de
dia. En el modo de acumulacion
de hielo, la enfriadora por
condensacion de agua funcionara
a maxima capacidad del compresor
hasta que la temperatura del fluido
enfriado de retorno que entra en

el evaporador alcance el valor de
consigna de acumulacién de hielo.
La enfriadora de condensacion

por agua necesita dos senales

de entrada para la opcion de
acumulacion de hielo. La primera es
una senal de parada automatica para
la programacién y la segunda es
necesaria para hacer que la unidad
pase del modo de acumulacion de
hielo al funcionamiento normal

de dia y viceversa. Las senales

las proporciona un dispositivo

de automatizacion de edificios

a distancia como por ejemplo un
temporizador o un interruptor
manual. Asimismo, las sefnales
pueden transmitirse a través de un
cable de dos hilos trenzados desde
el sistemaTracer, o una interfaz de
comunicaciones LonTalk, aunque
para ello sera necesario montar
las tarjetas de comunicaciéon
suministradas con la opcién de
fabricacion de hielo.

Opciones adicionales que pueden

utilizarse

- Interfaz de comunicaciones de
contactos de advertencia de fallo
(para sistemas Tracer)

- Rearme de temperatura del agua
enfriada
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Procedimientos de seleccion

Los ejemplos de rendimiento que
aparecen en las paginas siguientes
proporcionan informacion sobre

el rendimiento de la unidad

a diferentes potencias en las
condiciones mas comunes.

La potencias frigorificas
mencionadas se basan en:

Tabla 7 — Condiciones de potencia frigorifica

Evaporador At Condensador  Factor de ensuciamiento

(°C) At (°C) (m2/K/kW)
Enfriadoras de condensacion por agua CGWH 5 5 0,0044
Enfriadoras con condensador remoto CCUH 5 0,0044

Los indices de potencia se aplican

a un descenso de temperatura
entre 4 y 8 °C, con excepcion de la
limitacion debida al caudal de agua
minimo o maximo indicado en las
tablas de resistencia al flujo del
intercambiador de calor. Si se utiliza
un factor de ensuciamiento distinto,
variara la potencia de la unidad.
Para las condiciones que no se
registran directamente en la tabla,
se puede usar una interpolacién
directa. Sin embargo, no se permite
la extrapolacion.

Unidades de condensacion por

agua: CGWH

Para determinar la potencia

frigorifica y la potencia absorbida es

necesaria la siguiente informacion:

e potencia frigorifica necesaria

e temperatura de salida de agua del
evaporador

e temperatura de salida de agua del
condensador

La herramienta de seleccion de Trane
proporciona la unidad de potencia
absorbida (Pl.), el calor disipado por
el condensador, el caudal de agua
del evaporador y del condensador,
y las pérdidas de carga asociadas.

Péngase en contacto con su oficina
local de ventas de Trane para
obtener mas informacion.

Ejemplo de seleccion:

Potencia frigorifica necesaria (Pot.):
100 kW

Temperatura de salida del agua del
evaporador (ELWT): 7 °C
Temperatura de salida del agua del
condensador (CLWT): 40 °C
Utilizando los datos obtenidos por
la herramienta de seleccion de
Trane, se puede determinar que

la unidad CGWH 230 proporciona
una potencia frigorifica (pot.) de
99,9 kW y una potencia absorbida
(P1.) de 31,6 kW.

Péngase en contacto con su oficina
local de ventas de Trane para
obtener mas informacién.
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Procedimientos de seleccion

Unidades con condensador remoto:
CCUH
Para determinar la potencia
frigorifica y la potencia absorbida es
necesaria la siguiente informacion:
e |a potencia frigorifica necesaria
¢ |la temperatura de salida del
evaporador
e la temperatura de saturaciéon
del condensador

En la tabla de rendimiento se
muestra la unidad de potencia
absorbida, el caudal de agua del
evaporador y la pérdida de carga.

Ejemplo de seleccion:

Potencia frigorifica necesaria (Pot.):
100 kW

Temperatura de salida del agua del
evaporador (ELWT): 5 °C

Temperatura de saturacion del
condensador (SCT): 50 °C

Utilizando los datos obtenidos

por la herramienta de seleccion
deTrane, se puede determinar

que la unidad CCUH 235 estandar
proporciona una potencia frigorifica
(pot.) de 104,0 kW y una potencia
absorbida (Pl.) de 37,1 kW.

Pdngase en contacto con su oficina
local de ventas de Trane para
obtener mas informacién.
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Rendimiento

Tabla 8 - Factores de correccion aplicables al usarse glicol en los circuitos de agua

Tino de fluido Concentracion de glicol Rendimiento Evaporador Condensador
1 ul
P Evaporador Condensador  F-CC F-PI FFLEVP  F-PDEVP  F-FLCDS  F-PDCDS
Sélo agua 0% 0% 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
10% 0% 0,99 1,00 1,02 1,02 1,00 1,00
20% 0% 0,98 1,00 1,06 1,06 1,00 1,00
tlencioo 30% 0% 0,97 1,00 1,10 1,10 1,00 1,00
rengiico 0% 10% 1,00 1,00 1,00 1,00 1,02 1,06
0% 20% 1,00 1,01 1,00 1,00 1,04 1,09
0% 30% 1,00 1,02 1,00 1,00 1,08 1,14
10% 0% 0,99 1,00 1,01 1,06 1,00 1,01
20% 0% 0,97 1,00 1,03 1,10 1,00 1,00
Vononronlenoico 30% 0% 0,96 1,00 1,06 117 1,00 1,01
| |
propriencg 0% 10% 1.00 1.01 1.00 1.00 1,01 1.06
0% 20% 1,00 1,01 1,00 1,00 1,02 1,13
0% 30% 0,99 1,02 1,00 1,00 1,05 1,21

Los factores de correccion de la tabla 8 se aplicaran de la siguiente manera:

1) Potencia frigorifica con glicol [kW] = F-CC x potencia frigorifica del agua [kW] (datos obtenidos de la herramienta

de seleccion de Trane)

2) Potencia absorbida con glicol [kW] = F-PI x potencia absorbida del agua [kW] (datos obtenidos de la herramienta

de seleccion de Trane)

3) Caudal de agua del evaporador con glicol [Litros/segundo] = F-FLEVP x potencia frigorifica con

glicol [kW] x 0,239 x (1/diferencia de temperatura del evaporador [°C])
4) Pérdida de carga de agua del evaporador con glicol [kPa] = F-PDEVP x pérdida de carga de agua

del evaporador [kPa] (figura 2)

Sélo CGWH:

5) Flujo de agua del condensador con glicol [Litros/segundo] = F-FFLCDS x (potencia frigorifica con glicol [kW] +
potencia absorbida con glicol [kW] ) x 0,239 x (1/diferencia de temperatura del condensador [°C])
6) Pérdida de carga de agua del condensador con glicol [kPa] = F-PDCDS x pérdida de carga de agua del
condensador [kPa] (figura 3)

En el caso de las aplicaciones con temperaturas negativas en el evaporador, con combinacién de uso simultaneo de
glicol tanto en el evaporador como en el condensador o de utilizacion de cualquier otro tipo de fluido, pongase en

contacto con el técnico de ventas de la oficina local de Trane.
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Tabla 9 — Refrigerante R407C

% TRANE

Datos generales

CGWH CGWH CGWH CGWH CGWH CGWH
115 120 125 ~ COWH225 CGWH230 =550 240 250
Rendimiento segun Eurovent (1)
Potencia frigorifica neta (kW) 51,4 64,5 77,5 91,5 103,8 116,7 128,8 156,1
:’;ch;fi;ma' absorbida en (kw) 14,6 18,6 225 25,6 295 33 37,1 443
:3;‘;';’; 3§r°arga de agua del (kPa) 39 39 39 45 50 50 60 62
Sg;‘g::sgzgfrga de agua del (kPa) 62 63 64 71 79 78 94 95
Fuente de alimentacion principal (V/F/Hz) 400/3/50
Potencia sonora (5) (dB(A)) 75 79 81 81 82 83 82 84
Intensidad de unidades
Nominal (4) (A) a1 52 63 72 83 94 41 125
Intensidad de arranque (A) 140 194 204 212 222 232 140 261
Tamano max. de cable de (mms) 16 35 35 35 50 50 95 95
alimentacion
Compresor
Nuamero 2 2 2 3 3 3 4 4
Tipo Scroll
Modelo 10T+10T  10T+15T 2x15T 2x10T+15T  10T+2x15T 3x15T 2x(10T+15T) 4x15T
Numero de velocidades 1 1 1 1 1 1 1 1
Numero de motores 1 1 1 1 1 1 1 1
Intensidad nominal (2)(4) (A) 30 42 50 55 65 75 84 101
Intensidad con rotor bloqueado (2) (A) 120 175 175 175 175 175 175 175
RPM de motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter (W) Compresor 10T = 100 W; Compresor 15T = 160 W
Evaporador
Ndmero 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Placas soldadas
Volumen de agua (total) (I) 4,7 5,9 7,0 8,9 10,3 12,3 12,3 16,1
Resistencia antihielo (W) - - - - - - - -
Conexiones hidraulicas del
evaporador
Tipo ISO R7 - macho
Diametro 1"1/2 171/2 1"1/2 2" 2" 2"1/2 2"1/2 2"1/2
Condensador
Ndamero 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Placas Placas Placas Placas Placas Placas Placas Placas
soldadas soldadas soldadas soldadas soldadas  soldadas soldadas soldadas
Volumen de agua (total) () 4,7 5,9 7,0 8,9 10,3 12,3 12,3 16,1
Resistencia antihielo (W) - - - - - - - -
Conexiones hidraulicas del
condensador
Tipo I1ISO R7 macho macho macho macho macho macho macho macho
Diametro 1"1/2 1" 1/2 1" 1/2 2" 2" 2" 2" 1/2 2" 1/2
Dimensiones
Altura (mm) 1.101 1.101 1.101 2.072 2.100 2.135 2.145 2.082
Longitud (mm) 866 866 866 866 866
Anchura (mm) 800 800 800 800 800 800 800 800
Peso sin embalaje (kg) 412 444 476 668 702 739 803 873
Datos del sistema
Circuito frigorifico 1 1 1 2 2 2 2 2
Carga de refrigerante (3)
Circuito A (kg) 5 7 9 5 7 9 7 9
Circuito B (kg) - - - 5 5 5 7 9
(1) segun condiciones de Eurovent (evaporador 12 °C/7 °C - condensador 45 °C — SC 5K)
(2) por motor
(3) por circuito
(4) temperatura saturada de aspiracion 5 °C — temperatura saturada de descarga 60 °C
(5) A plena carga y de conformidad con la norma ISO 9614.
CG-PRC008D-ES 17
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Datos generales

Tabla 10 - Refrigerante R407C

CCUH CCUH CCUH CCUH CCUH CCUH CCUH CCUH
115 120 125 225 230 235 240 250

Rendimiento segun Eurovent (1)
Potencia frigorifica neta (kW) 51,3 64,3 77.3 91 103,2 115,4 128,4 154,7
Potencia total absorbida en modo frio (kW) 14,2 17.9 21,7 25 28,8 32,6 35,9 43,5
Z\‘Z‘;‘g;jgrcarga de agua del (kPa) 38 38 38 44 49 49 59 60
Fuente de alimentacion principal (V/F/Hz) 400/3/50
Potencia sonora (5) (dB(A)) 75 79 81 81 82 83 82 84
Intensidad de unidades
Nominal (4) (A) 41 52 63 72 83 94 a1 125
Intensidad de arranque (A) 140 194 204 212 222 232 140 261
Amperaje recomendado por fusible (Am) (A) En funcién de la instalacion
Zﬁr’::r’]‘g:;: de cable de (mm?2) 16 35 35 35 50 50 95 95
Longitud max. de cable (m) En funcién de la instalacion
Compresor
Numero 2 2 2 3 3 3 4 4
Tipo Scroll
Modelo 10T+10T  10T+15T  2x15T  2x10T+15T 10T+2x15T  3x15T 2x(10T+15T)  4x15T
N.° velocidades 1 1 1 1 1 1 1 1
N.° motores 1 1 1 1 1 1 1 1
Intensidad nominal (2)(4) (A) 30 42 50 55 65 75 84 101
Intensidad con rotor bloqueado (2) (A) 120 175 175 175 175 175 175 175
RPM de motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter (2) (W) 50 W - 400 V
Evaporador
Numero 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Placas soldadas
Modelo V4540 V4550 V4560  DV47-74  DV4786 O\ DV47-102  DV47
Volumen de agua (total) (1 4,7 5,9 7 8,9 10,3 12,3 12,3 16,1
Resistencia antihielo (W) - - - - - - - -
Conexiones hidraulicas del
evaporador
Tipo ISO R7 - macho
Diametro 17" 1" 17" 2" 2" 2" 2" 2"
Conexiones de descarga y liquido
Tipo soldadas — hembra
Conexion de descarga ong e XS qwsroor 1ssroor (S qagroor (Y
Conexion de liquido Z)/[E);F (7)/I§F ZJ/EE);F 7/8" ODF 7/8" ODF (7)/I§F 7/8" ODF Z)/SF
Dimensiones
Altura (mm) 1.5645 1.545 1.545 1.545 1.545 1.545 1.545 1.545
Longitud (mm) 1.101 1.101 1.101 2.072 2.100 2.135 2.145 2.082
Anchura (mm) 800 800 800 866 866 866 866 866
Peso sin embalaje (kg) 389 416 443 626 655 689 757 815
Datos del sistema
Circuito frigorifico 1 1 1 2 2 2 2 2
Contenido total de refrigerante del (kg) a 5 6 7 9 10 10 13

evaporador

1) seglin condiciones de Eurovent (evaporador 12 °C/7 °C - condensador 45 °C - SC 5K)

2) por motor

4) temperatura saturada de aspiracion 5 °C — temperatura saturada de descarga 60 °C

(

(

(3) por circuito

(

(5) A plena carga y de conformidad con la norma ISO 9614. El nivel sonoro puede verse afectado por el disefio de la tuberia de descarga al condensador remoto.
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Datos hidraulicos

Figura 2 - Pérdida de presion del agua del evaporador
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Figura 3 - Pérdida de carga de agua del condensador
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Prestaciones acusticas

Tabla 11 - Espectro sonoro

CGWH & CCUH - Datos actsticos

Tamafio 63 Hz 125 Hz 250 Hz 500 Hz 1.000 Hz 2.000 Hz 4.000 Hz 8.000 Hz dB(A)

115 81 63 58 74 67 70 59 49 75
120 85 62 64 77 73 72 67 57 79
125 87 62 67 79 76 73 69 59 81
225 92 68 67 77 75 74 69 60 81
230 94 68 70 79 77 75 71 62 82
235 95 67 71 80 78 76 73 64 83
240 95 63 68 77 78 75 69 59 82
250 97 63 70 79 80 77 71 61 84

Notas sobre la potencia sonora:

Los niveles de potencia sonora se determinan de acuerdo con la norma ISO 3746-1996 para la potencia sonora
total en dBA.

Los niveles sonoros indicados por bandas de octava son meramente informativos.

- Origen de referencia 1 pW.

- Los niveles de potencia sonora so6lo son validos en condiciones de campo libre, sobre una superficie reflectante
(directividad = 2) en todos los lados de la unidad, para un méaximo de + 35 °C de temperatura ambiente.

Las cajas de insonorizacion para los compresores permiten una ganancia de 3 dBA.
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Esquemas tipicos de la unidad

Figura 4 — Gréfica del flujo de refrigerante CGWH

ool
[ O0Q s

DO .

1: Compresor

2: Condensador de chapa soldada

3: Evaporador de chapa soldada

4:Valvula de expansion (bulbo+puerto de equilibrio)
5: Filtro deshidratador

6: Schraeder

7: Interruptor de alta presion

8: Transductor de baja presion

9: Transductor de alta presion
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Esquemas tipicos de la unidad

Figura 5 — Gréfica del flujo de refrigerante CCUH
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1: Compresor

2: Evaporador de chapa soldada

3: Valvula de expansion (bulbo+puerto de equilibrio)
4:Valvula de retencion

5:Valvula de solenoide

6: Schraeder

7: Interruptor de alta presion

8: Transductor de baja presion

9: Transductor de alta presion
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Trane optimiza el rendimiento de hogares y edificios de todo el mundo. Trane, una empresa de Ingersoll Rand (lider en la creacion y el
mantenimiento de entornos seguros, confortables y eficientes energéticamente), ofrece una amplia gama de dispositivos de control y sistemas
de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado (HVAC) avanzados, servicios de mantenimiento integral de edificios y piezas de repuesto.

Si desea obtener informacion adicional, visite www.Trane.com.

Debido a la politica de mejora continua de sus productos y de los datos relacionados con estos, Trane se reserva el derecho de modificar las especificaciones y el disefio sin previo aviso.
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