
Refrigeratori condensati ad 
acqua con tecnologia di controllo 
all’avanguardia
Refrigeratori ad alta efficienza per edifici ad alte prestazioni
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Portate la vostra esperienza HVAC a livelli di 
prestazioni, comfort ed economicità senza pari

Gli edifici ad alte prestazioni necessitano di sistemi HVAC ad alte 
prestazioni. I vostri edifici devono essere tra i migliori e pertanto è 
molto importante che siano estremamente efficienti dal punto di vista 
energetico oggi, domani e per molto tempo in futuro. Un refrigeratore 
Trane RTHDevo offre prestazioni affidabili e sicure per garantire un 
controllo sempre preciso della temperatura per tutte le applicazioni 
comfort e industriali, anche le più complesse. 

Efficienza leader nel settore 

Per raggiungere i massimi standard di efficienza, Trane 

dispone di 100 anni di esperienza nella progettazione, nella 

ricerca di eccellenza e dei collaudi più rigorosi. Il risultato 

è che i refrigeratori Trane, incluso l’RTHDevo, offrono 

prestazioni superiori a carico parziale e a pieno carico, 

fondamentali per un’efficienza energetica eccezionale. 

Le prestazioni raggiungono un EER (Indice di efficienza 

energetica) e un ESEER (Indice stagionale di efficienza 

energetica) leader nel settore.

Un modello per ogni applicazione

Sia che l’edificio, come un ospedale o un hotel, richieda una 

normale climatizzazione o un controllo della temperatura di 

precisione nell’ambito di un processo industriale sensibile, 

Trane offre sempre un modello RTHDevo adatto. 

Costo totale di gestione ridotto

I costi energetici vengono portati al minimo ottimizzando 

l’efficienza. I costi di manutenzione vengono ridotti grazie 

a un monitoraggio efficace delle prestazioni e degli allarmi 

unito ad apparecchiature dall’affidabilità comprovata. I costi 

di installazione sono stati ridotti grazie ai perfezionamenti del 

design che riducono il tempo necessario per i nuovi impianti 

o gli upgrade. Un Azionamento a frequenza adattativa, 

disponibile con il miglior modello ad alta efficienza stagionale 

RTHDevo della gamma, riduce ulteriormente i consumi 

energetici migliorando l’efficienza del refrigeratore con 

condizioni di carico ridotto. 

La leggendaria affidabilità Trane 

La vostra attività dipende da un sistema HVAC efficiente e 

affidabile, in grado di garantire comfort e benessere al vostro 

personale e nelle applicazioni di processo più importanti. 

L’affidabilità di Trane è leggendaria e si fonda su 75 anni 

di progettazione, collaudo, installazione e manutenzione 

di refrigeratori in tutto il mondo. Ogni prodotto Trane è la 

garanzia del nostro patrimonio unico e dell’orgoglio che 

proviamo ad essere i migliori nel nostro campo.
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Verso consumi energetici ridotti

Uno dei nostri impareggiabili punti di forza è lo sviluppo del 

nostro algoritmo e software di controllo. Trane non si limita 

a utilizzare il sistema di controllo di un fornitore esterno 

adattandolo alle proprie unità. Noi facciamo ancora meglio: 

sviluppiamo l’unità dal principio. 

Controllo
• Il Tracer™ UC800 fornisce le informazioni utilizzate 

per il refrigeratore RTHDevo e dispone degli algoritmi 

di controllo adattivo: strategie di controllo proprietarie 

che soddisfano svariate condizioni per garantire un 

funzionamento efficiente

• Controllo completo attraverso il monitoraggio continuo

Visibilità
• Panoramica completa dello stato del sistema 

• Visualizzazione chiara dei principali parametri operativi

Facilità d’utilizzo
• Il display a colori touch-screen da 7’’ TD7 mostra i 

principali parametri operativi e consente un accesso 

rapido ai dati più importanti

• La navigazione intuitiva consente un accesso rapido ai 

dati più importanti

• Processore principale nel pannello di controllo

Flessibilità 
• Grazie a protocolli aperti come BACnet®, LonTalk™ e 

Modbus

Efficacia operativa
• Andamento dei dati

• Un chiaro registro allarmi garantisce la rapidità di risposta 

e risoluzione

• TIS (Trane Intelligent Services) per la raccolta dei dati da 

remoto, l’analisi e le raccomandazioni

• Gli algoritmi di controllo adattivo prevengono le 

interruzioni del refrigeratore

Tecnologia di controllo all’avanguardia 
Trane Tracer™ UC800 + interfaccia TD7

Una combinazione leader a livello mondiale: il comprovato sistema 

di controllo Tracer UC800 e la nuovissima interfaccia TD7. 
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Più facile da usare

Sistema di controllo UC800 Trane di nuova generazione

Unito all’interfaccia umana TD7 leader del mercato 
• Display a colori touch-screen da 7”

• Navigazione intuitiva dei menu

• Efficacia di funzionamento, monitoraggio e gestione 

Ecologicamente responsabile
• Refrigerante HFC 134a 

• Alte prestazioni, basso impatto ambientale

• Bassi consumi energetici per un impatto ambientale minimo

Affidabilità Trane comprovata
• Semplicità strutturale Trane

• Compressore semiermetico a trasmissione diretta e a bassa 

velocità Trane con 3 sole parti mobili

• Parzializzazione infinita per un adeguamento accurato 

al carico

• RTHDevo utilizza la pressione differenziale del sistema per 

spostare l’olio (senza pompa dell’olio) e ciò significa nessuna 

parte mobile aggiuntiva soggetta a usura o rottura

R134a
     ODP = 0

Refrigeratori raffreddati 
ad acqua RTHDevo
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Vapore per l’aspirazione del compressore

Vapore liquido da EXV
Distributori liquido

Mix olio e refrigerante
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 Installazione più semplice 
• Tutte le versioni e le taglie passano attraverso porte standard 

di 2m di larghezza

• Solo un raccordo acqua sul condensatore (entrata/uscita) 

• Solo un collegamento elettrico (punto singolo) di serie

• Risparmio di tempo e denaro

Più risparmi con la versione HSE 

(Alta efficienza stagionale)
• AFD (Azionamento a frequenza variabile)  

di serie

• Ridotti cicli arresto-avviamento 

• Maggiore durata del compressore

• Minor assorbimento di corrente di spunto

• Filtro di armoniche opzionale per eliminare 

l’inquinamento da armoniche

Massima efficienza
• Evaporatore Falling Film brevettato Trane

• Efficienza leader nel settore

• Riduce le bollette energetiche
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Dati generali

Taglia unità 225SE 250SE 300SE 325SE 350SE 375SE

Potenzialità frigorifera nominale (1) (kW) 773 892 1055 1160 1237 1349

Potenza assorbita (1) (kW) 142 166 196 209 226 263

EER (1) 5,46 5,38 5,38 5,54 5,47 5,12

ESEER (1) 6,40 6,50 6,10 6,40 6,40 5,80

Potenzialità frigorifera netta (1) (2) (kW) 770 888 1050 1155 1231 1343

Potenza assorbita netta (1) (2) (kW) 149 176 209 222 241 280

EER netto (1) (2) 5,16 5,03 5,02 5,21 5,12 4,80

ESEER netto (1) (2) 5,56 5,52 5,20 5,57 5,53 5,06

Numero di circuiti frigoriferi 1

Numero di compressori/gradini di capacità 1

Potenza sonora (3) (dB(A)) 98 98 97 97 97 101

Pesi e dimensioni (4)

Lunghezza (mm) 3290 3290 3290 3290 3290 3290

Larghezza (mm) 1600 1600 1600 1600 1600 1600

Altezza (mm) 1940 1940 1940 1940 1940 1940

Peso dell’unità in funzione (kg) 5891 6833 6335 6522 6553 6655

Caratteristiche elettriche

Corrente nominale unità (A) 349 349 455 455 455 488

Corrente di avviamento (5) (A) 480 480 748 748 748 748

Temperatura dell’acqua in uscita dal condensatore (min/max) (°C) 20/50

Temperatura dell’acqua in uscita dall’evaporatore (min/max) (°C) -12 / +18

Alimentazione (V/F/Hz) 400/3/50

Efficienza standard (SE)

Taglia unità 150 HE 175 HE 225 HE 250 HE 300 HE 350 HE 375 HE 400 HE

Potenzialità frigorifera nominale (1) (kW) 547 597 782 901 1077 1215 1300 1417

Potenza assorbita (1) (kW) 95 105 139 162 190 201 217 252

EER (1) 5,73 5,70 5,62 5,56 5,66 6,03 6,00 5,62

ESEER (1) 6,60 6,90 6,50 6,70 6,40 6,90 6,90 6,20

Potenzialità frigorifera netta (1) (2) (kW) 545 595 779 897 1074 1211 1295 1412

Potenza assorbita netta (1) (2) (kW) 99 110 145 171 199 212 229 266

EER netto (1) (2) 5,49 5,43 5,36 5,26 5,41 5,71 5,66 5,30

ESEER netto 5,94 6,08 5,84 5,83 5,78 6,11 6,03 5,51

Numero di circuiti frigoriferi (1) (2) 1

Numero di compressori/gradini di capacità 1

Potenza sonora (3) (dB(A)) 98 98 98 98 97 97 97 101

Pesi e dimensioni (4)

Lunghezza (mm) 3170 3170 3290 3290 3290 3690 3690 3690

Larghezza (mm) 1600 1600 1600 1600 1600 1600 1600 1600

Altezza (mm) 1850 1850 1940 1940 1940 1940 1940 1940

Peso dell’unità in funzione (kg) 4361 4361 6030 6030 6612 7558 7589 7767

Caratteristiche elettriche

Corrente nominale unità (A) 233 233 349 349 455 455 455 488

Corrente di avviamento (5) (A) 412 412 480 480 748 748 748 748

Alta efficienza (HE)
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(1) Evaporatore 12/7°C, temperatura acqua condensatore 30/35°C secondo EN14511:2013

(2) Prestazioni nette calcolate in conformità a EN14511-2011

(3) A pieno carico e in conformità con le norme ISO9614

(4) Con fusibile opzionale e sezionatore, senza filtro armoniche su versione HSE

(5) Corrente di spunto nel collegamento a stella

Taglia unità 150 XE 175 XE 225 XE 275 XE 325 XE 350 XE 375 HE 425 XE

Potenzialità frigorifera nominale (1) (kW) 564 616 800 941 1135 1239 1333 1457

Potenza assorbita (1) (kW) 94 103 136 154 183 198 211 246

EER (1) 5,98 5,98 5,86 6,12 6,22 6,26 6,32 5,93

ESEER (1) 6,80 7,10 6,70 7,20 6,90 7,10 7,10 6,50

Potenzialità frigorifera netta (1) (2) (kW) 563 615 798 938 1133 1236 1330 1454

Potenza assorbita netta (1) (2) (kW) 98 108 141 160 189 205 218 254

EER netto (1) (2) 5,72 5,69 5,68 5,86 6,01 6,03 6,09 5,73

ESEER netto (1) (2) 6,14 6,30 6,27 6,49 6,39 6,54 6,55 6,05

Numero di circuiti frigoriferi 1

Numero di compressori/gradini di capacità 1

Potenza sonora (3) (dB(A)) 98 98 98 98 97 97 97 101

Pesi e dimensioni (4)

Lunghezza (mm) 3640 3640 3290 3670 3850 3850 3850 3850

Larghezza (mm) 1600 1600 1600 1600 1800 1800 1800 1800

Altezza (mm) 1850 1850 1940 1940 2035 2040 2040 2040

Peso dell’unità in funzione (kg) 4756 4756 6355 6833 8951 9196 9384 9741

Caratteristiche elettriche

Corrente nominale unità (A) 233 233 349 349 455 455 455 488

Corrente di avviamento (5) (A) 412 412 480 480 748 748 748 748

Efficienza extra (XE)

Taglia unità 150 HSE 175 HSE 225 HSE 275 HSE 325 HSE 350 HSE 375 HSE 425 HSE

Potenzialità frigorifera nominale (1) (kW) 564 616 800 941 1135 1239 1333 1457

Potenza assorbita (1) (kW) 102 111 145 165 198 219 233 263

EER (1) 5,54 5,54 5,51 5,69 5,73 5,67 5,72 5,53

ESEER (1) 9,79 9,79 7,58 7,83 9,42 9,32 9,40 8,48

Potenzialità frigorifera netta (1) (2) (kW) 563 615 798 938 1133 1236 1330 1454

Potenza assorbita netta (1) (2) (kW) 106 116 150 171 204 226 240 271

EER netto (1) (2) 5,30 5,29 5,33 5,47 5,57 5,48 5,53 5,36

ESEER netto (1) (2) 7,19 7,31 7,24 7,51 7,57 7,52 7,79 7,26

Numero di circuiti frigoriferi 1

Numero di compressori/gradini di capacità 1

Potenza sonora (3) (dB(A)) 98 98 98 98 97 97 97 101

Pesi e dimensioni (4)

Lunghezza (mm) 3640 3640 3290 3670 3850 3850 3850 3850

Larghezza (mm) 1690 1690 1810 1810 2000 2000 2000 2000

Altezza (mm) 1850 1850 1970 1970 2040 2040 2040 2040

Peso dell’unità in funzione (kg) 4860 4860 6534 7012 9139 9384 9572 9929

Caratteristiche elettriche

Corrente nominale unità (A) 218 218 314 314 421 421 421 452

Corrente di avviamento (A) < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max.

Alta efficienza stagionale (HSE)



Trane pratica una politica di continuo miglioramento del prodotto e della documentazione che lo accompagna, e si riserva il diritto di apportare 
modifiche alla struttura e alle specifiche dei propri prodotti senza preavviso.
Trane bvba, Lenneke Marelaan 6, 1932 Sint-Stevens-Woluwe, Belgio, ON 0888.048.262 - RPR Bruxelles

Trane® è un marchio di Ingersoll Rand®. Ingersoll Rand (NYSE:IR) realizza ambienti sicuri, confortevoli ed efficienti 
per migliorare la qualità della vita. I nostri dipendenti e la nostra famiglia di marchi, tra cui Club Car®, Ingersoll Rand®, 
Thermo King® e Trane®, collaborano per migliorare la qualità dell’aria nelle abitazioni e negli stabilimenti, nel trasporto e 
nella conservazione di alimenti e merci deperibili, nonché per aumentare la produttività e l’efficienza industriale. Siamo 
un’azienda globale il cui obiettivo è un mondo all’insegna del progresso sostenibile e di risultati duraturi. 

© 2014 Trane – Tutti i diritti riservati 
RTHD-SLB004 Aprile 2014

Ci impegniamo a utilizzare sistemi di stampa rispettosi dell’ambiente e che riducono gli sprechi.


