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Chillers com liquido arrefecidos a agua,

com compressores do tipo parafuso

RTHF XE / HSE: 1160-3170 kW (R134a)

RTWF / SE / HE / HSE: 945-1870 kW (R134a-R1234ze)
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Introducao

Prefacio

Estas instrucoes sao fornecidas como guia de boas
praticas para a instalagao, arranque, operacao e
manutencao pelo utilizador dos chillersTrane XStream
RTHF e RTWE, fabricados em Franga. Um manual
separado esta disponivel para a utilizagdo e manutencao
do controlo da unidade, Tracer™ UCB800. Nao contém
todos os processos de assisténcia necessarios para o

funcionamento correto e prolongado deste equipamento.

A manutencao deve ser sempre efetuada por um técnico
qualificado para o efeito, devendo proceder-se a um
contrato de manutengao com uma empresa respeitavel
no ramo. Leia este manual integralmente antes do
arranque da unidade.

As unidades sdo montadas, testadas quanto a presséao,
desidratadas, carregadas e testadas de acordo com os
padroes de fabrica antes do envio.

Avisos e cuidados

As indicacOes de avisos e cuidados aparecem em
secgoes apropriadas ao longo deste manual. Para a sua
propria segurancga e para o funcionamento correto desta
unidade deve seguir estas instru¢oes cuidadosamente.
O fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por
operacoes de instalagao ou de assisténcia efetuadas por
pessoal nao qualificado.

AVISO: Indica uma situacao potencialmente perigosa
que, se nao for evitada, pode resultar em morte ou
ferimentos graves.

ATENCAO: Indica uma situacio potencialmente perigosa
que, se nao for evitada, pode resultar em ferimentos
menores ou moderados. Também pode ser usado como
alerta contra praticas inseguras ou acidentes com danos
para o equipamento ou para a propriedade.

Recomendacoes de seguranca

Para evitar morte, ferimentos ou danos no equipamento
ou propriedade, devem seguir-se as seguintes
recomendacoes durante as fases de manutencao e
assisténcia:

1. As pressoes maximas permitidas para o teste de fugas
do sistema, relativamente a alta e baixa pressao, sao
indicadas no capitulo "Montagem". Certifique-se de que
nao excede a pressao do teste utilizando um dispositivo
adequado.

2. Desligue todas as fontes de alimentagao antes de
proceder a assisténcia da unidade.

3. As operagdes de manutengao e reparagao nos
circuitos de refrigeragcao e no circuito elétrico devem
ser efetuadas apenas por pessoal qualificado e com
experiéncia.

4. Para evitar qualquer risco, € recomendavel colocar a
unidade numa area de acesso restrito.

Rececao

Aquando da entrega da unidade, inspecione a mesma
antes de assinar a guia de entrega. Especifique
quaisquer danos visiveis na nota de entrega e envie
uma carta registada a contestar o ultimo transporte de
mercadorias num prazo de 7 dias a partir da entrega.

Em simultaneo, notifique o escritério de vendas local da
TRANE. A nota de entrega deve ser assinada de modo
legivel e contra-assinada pelo condutor.

Quaisquer danos ocultos deverao ser notificados através
de carta registada a contestar o ultimo transporte de
mercadorias num prazo de 7 dias a partir da entrega.

Em simultaneo, notifique o escritério de vendas local
daTRANE.

Aviso importante: Nao serao aceites quaisquer
reclamacgodes de envio pelaTRANE se o procedimento
acima nao for respeitado.

Para obter mais informacgoes, consulte as condigoes
gerais de venda do seu escritério local de vendas
daTRANE.

Nota: inspecao da unidade realizada em Franca.
O periodo para o envio de carta registada em caso
de danos visiveis ou ocultos é de apenas 72 horas.

Inventario de pecas soltas

Verifique se todos os acessorios e pegas soltas enviados
junto com a unidade coincidem com a lista de envio.
Incluem-se nestes itens os bujoes de drenagem do
depdsito de agua, o interruptor de caudal de dgua
(opcional), os diagramas de elevacgao e elétricos e a
documentacgao de assisténcia, que sao enviados dentro
da embalagem do painel de controlo e/ou do dispositivo
de arranque.

Se forem encomendados isoladores em elastdmero
opcionais com a unidade, estes sao enviados montados
na estrutura de apoio horizontal do chiller. O diagrama
de localizacao dos isoladores e peso de distribuicao

é fornecido com a documentacgao de assisténcia no
interior do painel do dispositivo de arranque/controlo.

Garantia

A garantia tem por base os termos e as condigbes gerais
do fabricante. A garantia é nula caso o equipamento
seja modificado ou reparado sem o consentimento

por escrito do fabricante, caso os valores limites de
funcionamento sejam excedidos, ou caso o sistema de
controlo ou a cablagem elétrica seja modificado/a. Nao
estao cobertos pela garantia quaisquer danos devidos

a utilizacao incorreta, falta de manutencgao ou falta de
cumprimento das instrugdes ou recomendacgoes do
fabricante. A nao observancia por parte do utilizador das
normas deste manual pode levar ao cancelamento da
garantia e das responsabilidades do fabricante.
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Descricao da unidade

As unidades RTHF e RTWF sao chillers do tipo parafuso
de refrigeragao com liquido, refrigerados a agua,
concebidos para a instalacao em espacos interiores.

As unidades possuem 2 circuitos de refrigerante
independentes, com um ou dois compressores por
circuito. As unidades RTHF e RTWF sao embaladas com
um evaporador e um condensador.

Nota: Cada unidade RTHF e RTWF é um conjunto
completamente montado e hermético. Antes do envio,
sao ligados todos os tubos e cablagens, é efetuado um
teste de fugas, a unidade é desumidificada, carregada
com Oleo e testa-se o funcionamento dos controlos.
As aberturas de entrada e saida de agua refrigerada
sao tapadas para o envio.

As séries RTHF e RTWF incluem a logica de controlo
adaptativo, exclusiva daTrane, com controlos UC800.
Ela monitoriza as variaveis de controlo que comandam
o funcionamento da unidade do chiller. A légica de
controlo adaptativo pode corrigir estas variaveis, se
necessario, para otimizar a eficiéncia do funcionamento,
evitar a paragem do chiller e continuar a produzir agua
refrigerada.

O carregamento/descarregamento do compressor é
disponibilizado por:

- Solenoide da vélvula distribuidora ativado ou AFD
(acionador Adaptive Frequency) coordenado com o
funcionamento da valvula distribuidora

Cada circuito de refrigerante é fornecido com filtro,
oculo de inspecao, valvula eletréonica de expanséao e
valvulas de enchimento no RTHF e RTWFE

O evaporador e o condensador sao fabricados de acordo
com as normas da Diretiva relativa a Equipamentos sob
Pressao. O evaporador é isolado de acordo com a opgao
encomendada. Tanto o evaporador como o condensador
sao equipados com ligacoes para drenos de agua e
orificios de ventilacao.

Refrigerante

Consulte a adenda aos manuais de unidades com
refrigerante, para conformidade com a Diretiva relativa
a equipamentos sob pressao (PED) 97/23/CE e com

a Diretiva Maquinas 2006/42/CE, e para cuidados
especificos relativamente ao R1234ze.
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Introducao

Contrato de manutencao

A assinatura de um contrato de manutencao com

a agéncia local de assisténcia daTrane é altamente
recomendavel. Este contrato garante a manutencao
regular do seu aparelho por um técnico especializado.
A manutencao regular do seu equipamento garante-lhe
a detecao e reparagao atempada de qualquer avaria

e minimiza a possibilidade de ocorréncia de danos
graves. A manutengao regular garante igualmente o
tempo maximo de vida util do seu equipamento. Nao se
esqueca de que o nao cumprimento destas instrucoes
pode resultar na anulagcao imediata da garantia.

Formacao

Para o ajudar a tirar o melhor partido do mesmo e a
conserva-lo em perfeitas condigoes de funcionamento
durante muito tempo, o fabricante tem a sua disposicao
uma escola de formacao em assisténcia a sistemas de
refrigeracao e ar condicionado. O objetivo principal é o
de proporcionar aos operadores e técnicos os melhores
conhecimentos acerca do equipamento que utilizam

ou pelo qual sao responsaveis. E concedida especial
atencao as inspecgoes perioddicas dos parametros de
funcionamento do aparelho assim como a manutencgao
preventiva, as quais reduzem os custos de utilizagao do
aparelho evitando avarias graves e dispendiosas.
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Descricao do numero de modelo da unidade

Digitos 1, 2, 3, 4 - Modelo da unidade
RTHF
RTWF

Digitos 5, 6, 7 -Tamanho da unidade

220 = 220 toneladas nominais (RTWF) (ze)
240 = 240 toneladas nominais (RTWF) (ze)
275 = 275 toneladas nominais (RTWF)

280 = 280 toneladas nominais (RTWF) (ze)
290 = 290 toneladas nominais (RTWF)

300 = 300 toneladas nominais (RTWF) (ze)
310 = 310 toneladas nominais (RTWF)

320 = 320 toneladas nominais (RTWF) (ze)
330 = 330 toneladas nominais (RTWF+RTHF)
360 = 360 toneladas nominais (RTWF (ze)+RTHF)
370 = 370 toneladas nominais (RTWF)

380 = 380 toneladas nominais (RTWF) (ze)
410 = 410 toneladas nominais (RTWF+RTHF)
420 = 420 toneladas nominais (RTWF) (ze)
450 = 450 toneladas nominais (RTWF)

460 = 460 toneladas nominais (RTHF)

490 = 490 toneladas nominais (RTWF)

500 = 500 toneladas nominais (RTHF)

515 = 515 toneladas nominais (RTWF)

540 = 540 toneladas nominais (RTHF)

590 = 590 toneladas nominais (RTHF)

600 = 600 toneladas nominais (RTHF)

640 = 640 toneladas nominais (RTHF)

650 = 650 toneladas nominais (RTHF)

700 = 700 toneladas nominais (RTHF)

750 = 750 toneladas nominais (RTHF)

800 = 800 toneladas nominais (RTHF)

840 = 840 toneladas nominais (RTHF)

900 = 900 toneladas nominais (RTHF)

Digito 8 — Fonte de alimentacdo da unidade
D =400V -50 Hz - 3 fases

Digito 9 - Fabrica
E = Europa

Digito 10 e 11 — Sequéncia de design

Digito 12 - Nivel de eficiéncia

N = Eficiéncia padrao (SE) (RTWF)

H = Eficiéncia elevada (HE) (RTWF)

A = Eficiéncia extraelevada (XE) (RTHF)

Digito 13 - Tipo de dispositivo de arranque

Y = Dispositivo de arranque de transicdo fechada em estrela-
triangulo

B =AFD

Digito 14 — Listagem de agéncia
C = Marcacao CE

Digito 15 — Codigo do recipiente sob pressao
2 = PED (Diretiva relativa a equipamentos sob pressao)

Digito 16 — Aplicacao da unidade
X =Temperatura do condensador padrao (RTWF+RTHF)
H = Condensador de alta temperatura (RTWF)

H = Bomba de aquecimento dgua-adgua de temperatura baixa (RTHF)
L = Bomba de aquecimento dgua-agua de temperatura baixa (RTWF)

M = Agua-agua de temperatura média/alta (RTWF)

Digito 17 - Refrigerante
1=R134a
Z = R1234ze

Digito 18 - Pacote de atenuacao acustica
X =Sem ((RTWF+RTHF)
L = Com (RTWF)

Digito 19 — Opcao da valvula de descarga

L = Condensador da valvula de descarga Unica

2 = Condensador e evaporador da valvula de descarga Unica

D =Valvula de descarga dupla com condensador de 3 vias

4 =Valvula de descarga dupla com evaporador e condensador
de 3 vias

Digito 20 -Tipo de compressor
L = CHHN, VI baixo

H = CHHN, VI alto

K = CHHN, VI alto (R1234ze)

X = CHHC

V = CHHC, VI var.

Digito 21 e 22 -Tipo de evaporador
1A = 370A

1B =370B

1C =370C

1D =370D

1E=371B

1F=371D

1G = 370E

2A = 515A (RTWF)/516A (RTHF)
2B =515B (RTWF)/516B (RTHF)
2C =515C (RTWF)/516C (RTHF)
2D = 515D (RTWF)/516D (RTHF)
2E = 515E

3A = 580A

3B =580B

4A = 800A

4B = 800B

4C =800C

Digito 23 — Configuracao do evaporador
X = Passagem unica padrao
T = Evaporador de passagem Unica com geradores de turbuléncia

Digito 24 - Ligacao da agua do evaporador

X = Ligagédo do tubo ranhurado padréao

L =Tubo ranhurado do evaporador do lado esquerdo
R =Tubo ranhurado do evaporador do lado direito

Digito 25 — Pressao do lado hidraulico do evaporador
X = Pressao da agua do evaporador de 10 bar

Digito 26 — Aplicacao do evaporador

N = Refrigeragao de conforto (acima de 4,4 °C)
P = Refrigeracéo de processo [0 °C, 4,4 °C]

L = Refrigeracao de processo abaixo de 0 °C

C = Producao de gelo [-7 °C, 20 °C]

Digito 27 - Isolamento térmico das pecas frias
N = Padrao
X =Nenhum

Digito 28 e 29 —~Tamanho do condensador
1A = 340A

1B = 340B

1C =340C

1D = 340D

2A = 360A

2B =360B

2C =360C

2D = 360D

3A = 480A

3B =480B

3C =480C

4A = 500A (RTWF)/501A (RTHF)
4B =500B (RTWF)/501B (RTHF)
4C =500C (RTWF)/501B (RTHF)
4D = 500D (RTWF)/501D (RTHF)
4E =500C

5A = 550A

5B = 550B

6A = 800A

6B =800B

6C =800C
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Descricao do numero de modelo da unidade

Digito 30 — Configuracao do condensador
X = Passagem Unica padrao
2 = 2 passagens

Digito 31 - Ligacao de agua do condensador
X = Ligagao do tubo ranhurado padrao

L =Tubo ranhurado do lado esquerdo

R =Tubo ranhurado do lado direito

Digito 32 —-Tubos do condensador
B = Aleta melhorada - Cobre-niquel (90-10)
N = Aleta melhorada — Cobre

Digito 33 - Pressao do lado hidraulico do condensador
X = Pressao da dgua do condensador de 10 bar

Digito 34 - Isolamento térmico do condensador
X =Nenhum
H = Com isolamento do condensador

Digito 35 - Radiador de 6leo
X =Sem
C=Com

Digito 36 — Controlo inteligente de caudal da bomba do evaporador
X =Nenhum
E = Evaporador com DeltaT constante VPF

Digito 37 — Protecao de alimentacao

F = Interruptor de desativagdo com fusiveis

B = Interruptor de desativacdo com disjuntores

D = Fonte de alimentacdo dupla com disjuntores (RTHF)

Digito 38 — Protecao contra sub/sobretensao

X =Nenhum

1 =Incluido

2 = Incluido com protecao contra falha de ligagédo a terra

Digito 39 - Idioma de interface humana

C = Espanhol
D = Alemao

E =Inglés

F = Francés

H = Neerlandés
| = Italiano

M = Sueco

P = Polaco

R = Russo

T = Checo

U = Grego

V = Portugués
2 =Romeno

6 = Hungaro
8 =Turco

Digito 40 — Protocolo de comunicacgoes inteligentes
X =Nenhum

B = Interface BACnet MSTP

C = Interface BACnet IP

M = Interface Modbus RTU

L = Interface LonTalk

Digito 41 — Entrada/Saida do cliente de comunica¢ao

X =Nenhuma

A = Pontos de regulacao externos e saidas de capacidades —
Sinal de tensao

B = Pontos de regulagao externos e saidas de capacidades —
Sinal de corrente

Digito 42 — Sensor da temperatura do ar exterior

0 = Sem sensor da temperatura do ar exterior

A = Sensor da temperatura do ar exterior - CWR/temperatura
ambiente baixa
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Digito 43 - Protecao IP elétrica
X = Alojamento com protegao cega
1 = Alojamento com protecao interna IP20

Digito 44 - Conjunto principal/secundario
X =Nenhum
M = incluido

Digito 45 - Medidor de energia
X =Nenhum
M = Incluido

Digito 46 — Controlo inteligente de caudal da bomba do
condensador/Outras saidas de controlo de pressao do condensador
X =Nenhum

1 = Pressao do condensador em % HPC

2 = Presséao diferencial

3 = Controlo de caudal da pressao principal do condensador

4 = Controlo de caudal do condensador DeltaT constante VPF

Digito 47 -Tomada elétrica
X =Nenhuma
P = Incluido (230 V-100 W)

Digito 48 - Teste de fabrica

X =Nenhum

B = Inspecéo visual com presenca do cliente
E =Teste de 1 ponto com relatério

Digito 49 — Acessorio de instalacao
X =Nenhum

1 =Isoladores de neopreno

2 = Apoios de neopreno

Digito 50 — Acessorio de ligacao
X = Ligag6es de tubos ranhurados
W =Tubo ranhurado com acoplamento e raiz do tubo

Digito 51 - Interruptor de caudal
X =Nenhum

A = Evaporador ou condensador
B = Evaporador e condensador

Digito 52 — Idioma da documentacao

C = Espanhol
D = Alemao

E =Inglés

F = Francés

H = Neerlandés
| = Italiano

M = Sueco

P = Polaco

R = Russo

T = Checo

V = Portugués
6 = Hungaro
8 =Turco

Digito 53 - Embalagem de transporte
X = Protecao padrao
A = Embalagem de contentorizacao

Digito 54 — Selecao da EXV
L = EXV padrao
U = EXV de tamanho inferior ao normal

Digito 55 — Abrir para utilizacao futura
X = Abrir para utilizagao futura

Digito 56 — Design especial
X =Nenhum
S = Especial
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Dados gerais

Tabela 1 - RTHFE Dados gerais do RTHF de eficiéncia extraelevada - R134a

RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF
330 360 410 460 500 540
XE XE XE XE XE XE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragao bruta (1) (kW) 1160 1268 1444 1573 1752 1888
Entrada de alimentagdo total bruta na refrigeragdo (1) (kw) 202 224 254 280 311 333
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 292 292 356 356 420 420
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 470 470 586 586 702 702
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 649 649 765 765 833 833
Fator de poténcia de deslocamento N.° 0,90 0,90 0,88 0,88 0,86 0,86
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) (mm?2) 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300
Tamanho do interruptor de desativagdo (3) (A) 800 800 800 800 800 800
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo N.° B1/B1 B2/B2 C1/B2 C2/B2 C2/C1 C2/C2
Entrada de energia maxima do compressor - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 145/145 145/145 209/145 209/145 209/209 209/209
Amperagem maxima — Circuito 1/Circuito 2 (A) 233/233 233/233 349/233 349/233 349/349 349/349
RPM maximas do motor (velocidade variavel) (RPM) 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do cérter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (kw) 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.° Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador N.o 515D 515C 580B 580B 580A 580A
Volume do teor do evaporador 0] 148 160 187 187 211 211
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 25 28 34 34 39 39
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 93 103 125 125 145 145
Tamanho nominal da ligagdo da agua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 8 8 8 8 8 8
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 21 24 28 28 33 33
Caudal de dgua do evap. - Maximo (4) (I/s) 85 94 113 113 131 131
Tamanho nominal da ligagdo da agua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 8 8 8 8 8 8
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador N.o 500B 500A 550B 550B 550B 550A
Volume do teor de dgua do condensador (0] 287 304 350 350 350 369
Condensador de uma passagem
Caudal de dgua do cond. - Minimo (I/s) 47 50 53 53 53 56
Caudal de agua do cond. - Maximo (I/s) 172 185 194 194 194 207
Tamanho nominal da ligagdo da agua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 8 8 8 8 8 8
Dimensoées
Comprimento da unidade (mm) 4586 4586 4586 4586 4586 4586
Largura da unidade (mm) 1940 1940 1940 1940 1940 1940
Altura da unidade (mm) 2395 2395 2395 2395 2395 2395
Pesos
Peso de expedigdo (kg) 6920 7000 8080 8080 9100 9130
Peso em funcionamento (kg) 7350 7450 8590 8590 9630 9680
Dados do sistema (5)
N.° de circuito de refrigerante N.° 2 2 2 2 2 2
Capacidade de refrigeragdo minima por circuito, % % 30 30 30 30 30 30
Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 176/174 180/180 181/181 178/180 197/202 197/199
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) (0} 16/16 16/16 24/16 24/16 24/24 24/24
Tipo de dleo POE N.o OIL00317 ou OIL00311

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C -Temperatura da agua do condensador 30 °C/35 °C - Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400V/3/50 Hz.

(3) Opcgéao de fusivel + interruptor de desativagéo.

(4) Nao aplicavel a aplicagao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragao sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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% TRANE

Dados gerais

Tabela 1 - RTHFE Dados gerais do RTHF de eficiéncia extraelevada — R134a (continuagéo)

RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF
600 650 700 750 800 840
XE XE XE XE XE XE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragao bruta (1) (kw) 2125 2265 2451 2620 2771 2925
Entrada de alimentagdo total bruta na refrigeragdo (1) (kw) 338 370 402 433 470 506
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 489 560 560 560 581 602
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 804 910 910 910 943 976
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 1097 1203 1203 1203 1236 1236
Fator de poténcia de deslocamento N.© 0,88 0,89 0,89 0,89 0,89 0,89
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) (mm?2) 4*185 4*185 4*185 4*185 4*185 4*185
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 1250 1250 1250 1250 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo N.o D1/C2 D1/D1 D2/D2 D3/D3 E3/D3 E3/E3
Entrada de energia maxima do compressor - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 280/209 280/280 280/280 280/280 301/280 301/301
Amperagem maxima — Circuito 1/Circuito 2 (A) 455/349 455/455 455/455 455/455 488/455 488/488
RPM maximas do motor (velocidade variavel) (RPM) 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do cérter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (kw) 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador N.o 800A 800A 800A 800A 800A 800A
Volume do teor do evaporador 0] 324 324 324 324 324 324
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 64 64 64 64 64 64
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 234 234 234 234 234 234
Tamanho nominal da ligagdo da dgua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 10 10 10 10 10 10
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 53 53 53 53 53 53
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 213 213 213 213 213 213
Tamanho nominal da ligagdo da dgua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 10 10 10 10 10 10
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador N.o 800A 800A 800A 800A 800A 800A
Volume do teor de dgua do condensador 0] 452 452 452 452 452 452
Condensador de uma passagem
Caudal de agua do cond. - Minimo (I/s) 91 91 91 91 91 91
Caudal de agua do cond. - Maximo (I/s) 333 333 333 333 333 333
Tamanho nominal da ligagdo da agua (acoplamento com entalhes)  (pol.) 10 10 10 10 10 10
Dimensoées
Comprimento da unidade (mm) 5521 5521 5521 5521 5521 5521
Largura da unidade (mm) 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Altura da unidade (mm) 2457 2457 2457 2457 2457 2457
Pesos
Peso de expedicdo (kg) 12285 12585 12585 12585 12695 12815
Peso em funcionamento (kg) 13080 13380 13380 13380 13490 13610
Dados do sistema (5)
N.° de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2
Capacidade de refrigeragdo minima por circuito, % % 30 30 30 30 30 30
Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 300/300 300/300 300/300 300/300 300/300 300/300
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 27/27 27/27 27/27 27/27 27/27 27/27
Tipo de 6leo POE N.o OIL00317 ou OIL00311

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C -Temperatura da 4gua do condensador 30 °C/35 °C — Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400V/3/50 Hz.

(3) Opgao de fusivel + interruptor de desativagao.

(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema séo indicativos e estao sujeitos a alteragcao sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 2 — Dados gerais do RTHF de eficiéncia sazonal elevada — R134a

RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF
330 360 410 460 500 540 590 640
HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragdo bruta (1) (kw) 1154 1261 1437 1566 1742 1878 2060 2234
Entrada de alimentagdo total bruta na refrigeragdo (1) (kW) 208 229 262 288 319 342 389 437
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 298 298 363 363 428 428 468 510
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 453 453 552 552 652 652 711 776
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 453 453 552 552 652 652 711 776
Fator de poténcia de deslocamento N.° 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia méxima do cabo (transversal) (mm?2) 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*185 4*185
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 800 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo N.o B1/B1 B2/B2 C1/B2 C2/B2 c2/C1 c2/C2 c2/Cc2 Cc2/c2

Entrada de energia méxima do compressor -

Circuito 1/Circuito 2 (kw) 148/148 148/148 213/148 213/148 213/213 213/213 233/233 254/254

Amperagem méxima - Circuito 1/Circuito 2 (A) 225/225 225/225 349/225 349/225 349/349 349/349 354/354 386/386

RPM maximas do motor (velocidade variavel) (RPM) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3300 3600

Aquecedor do cérter do dleo - Circuito 1/Circuito 2 (kw) 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3
Evaporador

Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1

Tipo N.© Protegdo e permutador de calor do tubo inundados

Modelo do evaporador N.o 515D 515C 580B 580B 580A 580A 580A 580A

Volume do teor do evaporador 0] 148 160 187 187 211 211 211 211

Evaporador de uma passagem

Caudal de dgua do evap. - Minimo (4) (I/s) 25 28 34 34 39 39 39 39

Caudal de dgua do evap. - Maximo (4) (I/s) 93 103 125 125 145 145 145 145

Tamanho nominal da ligagéo da agua
(acoplamento com entalhes)

Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia

Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 21 24 28 28 33 33 33 33
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (1/s) 85 94 113 113 131 131 131 131
Tamanho nominal da ligagéo da dgua

(pol.) 8 8 8 8 8 8 8 8

(acoplamento com entalhes) (pol.) g & 8 @ g g 8 8
Condensador

Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1 1 1

Tipo N.o Permutador de calor com protegdo e tubagem

Modelo do condensador N.o 500B 500A 550B 550B 550B 550A 550A 550A

Volume do teor de dgua do condensador [0 287 304 350 350 350 369 369 369

Cond dor de uma p gem

Caudal de &gua do cond. - Minimo (1/s) 47 50 53 53 53 56 56 56

Caudal de &gua do cond. - Maximo (I/s) 172 185 194 194 194 207 207 207

e e 4 i co doue Goy & s s s 8 s s 9
Dimensdes

Comprimento da unidade (mm) 4586 4586 4586 4586 4586 4586 4586 4586

Largura da unidade (mm) 1940 1940 1940 1940 1940 1940 1940 1940

Altura da unidade (mm) 2395 2395 2395 2395 2395 2395 2395 2395
Pesos

Peso de expedigdo (kg) 7090 7170 8310 8310 9390 9420 9420 9420

Peso em funcionamento (kg) 7520 7620 8820 8820 9920 9970 9960 9960
Dados do sistema (5)

N.° de circuito de refrigerante N.© 2 2 2 2 2 2 2 2

Capacidade de refrigeragdo minima por circuito, % % 30 30 30 30 30 30 30 30

Unidade padrao

Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 176/174 180/180 181/181 178/180 197/202 197/199 196/199 194/196
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 16/16 16/16 24/16 24/16 24/24 24/24 24/24 24/24
Tipo de déleo POE N.o OIL048E ou OIL023E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C —~Temperatura da 4gua do condensador 30 °C/35 °C - Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400V/3/50 Hz.

(3) Opgéo de fusivel + interruptor de desativagao.

(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Tabela 2 - Dados gerais do RTHF de eficiéncia sazonal elevada — R134a (continuacao)

% TRANE

Dados gerais

RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF RTHF
600 650 700 750 800 840 900
HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragdo bruta (1) (kw) 2120 2256 2441 2609 2760 2912 3131
Entrada de alimentagdo total bruta na refrigeragdo (1) (kW) 344 377 409 441 478 516 582
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 499 572 572 572 593 615 616
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 759 869 869 869 901 934 936
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 759 869 869 869 901 934 936
Fator de poténcia de deslocamento N.© 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) (mm?2) 4*185 4*185 4*185 4*185 4*185 4*185 4*185
Tamanho do interruptor de desativagdo (3) (A) 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.O 1 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo N.o D1/C2 D1/D1 D2/D2 D3/D3 E3/D3 E3/E3 E3/E3
E?rtcr:gg fj’c‘fr'::iri?('fzmax'ma G0 @I = (kw)  286/213  286/286  286/286  286/286  307/286  307/307  308/308
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (A) 434/349 434/434 434/434 434/434 467/434 467/467 468/468
RPM maximas do motor (velocidade variavel) (RPM) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3300
Aquecedor do carter do dleo - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3 0,3/0,3
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1
Tipo N.° Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador N.o 800A 800A 800A 800A 800A 800A 800A
Volume do teor do evaporador (0] 324 324 324 324 324 324 324
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 64 64 64 64 64 64 64
Caudal de dgua do evap. - Maximo (4) (I/s) 234 234 234 234 234 234 234
(acopiamento com entathos) o (Pol) 10 10 10 10 10 10 10
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 53 53 53 53 53 53 53
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (1/s) 213 213 213 213 213 213 213
(acopiamento com entanes) o (pol) 8 8 8 8 8 8 8
Condensador
Quantidade N.© 1 1 1 1 1 1 1
Tipo N.o Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador N.o 800A 800A 800A 800A 800A 800A 800A
Volume do teor de dgua do condensador 0] 452 452 452 452 452 452 452
Condensador de uma passagem
Caudal de dgua do cond. - Minimo (I/s) 91 91 91 91 91 91 91
Caudal de &gua do cond. - Maximo (1/s) 333 333 333 333 333 333 333
e e 4 i o doue Goy 0 w0 1w o
Dimensées
Comprimento da unidade (mm) 5521 5521 5521 5521 5521 5521 5521
Largura da unidade (mm) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Altura da unidade (mm) 2457 2457 2457 2457 2457 2457 2457
Pesos
Peso de expedigao (kg) 12645 12945 12945 12945 13055 13175 13175
Peso em funcionamento (kg) 13440 13740 13740 13740 13850 13970 13970
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.© 2 2 2 2 2 2 2
Capacidade de refrigeragdo minima por circuito, % % 30 30 30 30 30 30 30
Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 300/300 300/300 300/300 300/300 300/300 300/300 300/300
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) (1) 27/27 27/27 27/27 27/27 27/27 27/27 27/27
Tipo de déleo POE N.o OIL048E ou OIL023E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da 4gua do evaporador: 12 °C/7 °C -Temperatura da dgua do condensador 30 °C/35 °C - Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.
3) Opcao de fusivel + interruptor de desativacao.
4) Nao aplicavel a aplicagao de glicol.

(
(
(
(
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5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 3 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia padrdao — R134a
RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF  RTWF

275 290 310 330 370 410 450 490
SE SE SE SE SE SE SE SE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragdo (1) (kW) 935 978 1037 1107 1244 1390 1529 1669
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kw) 201 211 223 238 269 298 328 357
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 241 252 266 285 323 354 392 430
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 402 418 442 472 532 588 648 708
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 547 563 587 650 710 733 826 886
Fator de poténcia de deslocamento 0,87 0,87 0,87 0,87 0,88 0,87 0,87 0,88
Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 327 343 365 388 434 487 533 578
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546 571 606 645 723 807 885 963
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636 664 696 759 837 897 999 1077
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kAE 35 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 2oul 2oul 2oul 2oul 2oul 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-85/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/
60 70 85 85 100 85-85 85-100 100-100

Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de energia maxima do compressor -
Circuito 1/Circuito 2

Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A)

) . i ) 107-107/ 88-88/ 88-107/ 107-107/
(kw)  88-88/63 88-88/74 88-88/88 88-107/88 - 85.85  88-107 107-107

147-147/ 147-147/ 147-147/ 147-177/ 177-177/ 201-201/ 147-177/ 177-177/

107 123 147 147 177 166 147-177 177-177
N S 291-291/ 291-291/ 291-291/ 291-354 4-354/ 291-291/ 291-354, 4-354,
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 92179 / 92599 / 92919 / 929315 / 3535345 / 92599 / 299133554/ 33554_33554/

Compressor VI alto - digito 20 = H

Entrada de energia maxima do compressor - 122-122/ 122-122/ 122-122/ 122-145/ 145-145/ 122-122/ 122-145/ 145-145/

Circuito 1/Circuito 2 (kw) 84 99 122 122 145 122-122 122-145 145-145
et S S 201-201/ 137-147/ 201-201/ 201-240/ 240-240/ 201-201/ 201-240/ 240-240/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 141 98 501 201 240 201-201 201-240 240-240
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 291212791/ 1379§91/ 291292191/ 291293154/ 35‘;53454/ 22%11_22%11/ 229911_3355‘% :;55‘:1_3;’55‘2/
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370D 370D 370C 371B 370A 515D 515C 515B
Volume do teor de dgua do evaporador (0} 99 929 104 109 121 148 160 172
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 18,0 18,0 19,5 20,5 23,5 25,5 28,5 31,0
Caudal de dgua do evap. - Maximo (4) (I/s) 66,0 66,0 70,5 75,5 85,5 93,5 103,5 113,0
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) - 6 6
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 15,0 15,0 16,0 17,0 19,5 21,5 23,5 26,0
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 60,0 60,0 64,0 68,0 77,5 85,5 94,5 103,0
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 340D 340D 340C 340B 340A 480C 480B 480A
Volume do teor de dgua do condensador 0] 126 126 133 140 147 176 187 202
Condensador de uma passagem
Caudal de &gua do cond. - Minimo (I/s) 0 0 0 0 0 0 0 0
Caudal de &gua do cond. - Maximo (I/s) 18 18 20 21 23 25 28 31
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) - 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Dimensdes
Comprimento da unidade (mm) 4754 4754 4784 4784 4784 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1727 1727 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2032 2032 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigdo (kg) 5051 5048 5219 5262 5306 6621 6678 6735
Peso em funcionamento (kg) 5276 5273 5456 5511 5574 6945 7025 7109
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.© 2 2 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 20 20 20 20 20 15 15 15

Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 163/76 163/76 163/76 163 /76 155/ 155 155/ 155 155/ 155 155/ 155
Carga de dleo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0} 20/ 8 20/ 8 20/ 10 20/ 10 20/ 10 20/ 20 20/ 20 20/ 20
Tipo de dleo POE OIL048E ou OIL023E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C /7 °C -Temperatura do ar do condensador 35 °C - para obter desempenhos
detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.

(3) Opcéo de fusivel + interruptor de desativagao.

(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 4 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia padrao + AFD — R134a

RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF
275 290 310 330 370 410 450 490 515
SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD

Desempenhos indicativos (1)

Capacidade de refrigeragdo (1)
Entrada de alimentagéo total na refrigeragéo (1)

Dados elétricos da unidade (2) (5)

Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de alimentagdo maxima
Amperagem nominal da unidade (2)
Amperagem de arranque da unidade (2)
Fator de poténcia de deslocamento
Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de alimentagdo maxima
Amperagem nominal da unidade (2)
Amperagem de arranque da unidade (2)
Fator de poténcia de deslocamento
Capacidade da unidade em curto-circuito
Poténcia maxima do cabo (transversal)
Tamanho do interruptor de desativagdo (3)

Compressor

NUmero de compressores por circuito
Tipo
Modelo

Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de energia maxima do compressor -
Circuito 1/Circuito 2

Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5)

Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2

Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de energia maxima do compressor -
Circuito 1/Circuito 2

Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5)

Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2

RPM maximas do motor (velocidade variavel)
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2

Evaporador

Quantidade

Tipo

Modelo do evaporador

Volume do teor de dgua do evaporador

Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4)
Caudal de dgua do evap. - Maximo (4)
Tamanho nominal da ligagédo da dgua
(acoplamento com entalhes)

(kw) 937 980 1036 1106 1234 1389 1528 1659 1808
(kw) 205 216 229 243 274 304 334 361 413
(kW) 241 252 266 285 323 354 392 430 606
(A) 402 418 442 472 532 588 648 708 961
(A) 547 563 587 650 710 733 826 886 1075
0,87 0,87 0,87 0,87 0,88 0,87 0,87 0,88 0,91
(kW) 327 343 365 388 434 487 533 578 606
(A) 546 571 606 645 723 807 885 963 961
(A) 636 664 696 759 837 897 999 1077 1075
0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,91
(kAE 35 35 35 35 35 35 35 35 36
mm 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150 4*151
(A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250 1251
N.o 2oul 2oul 2oul 2oul 2oul 2 2 2 2

Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
85-85/ 85-85/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 120-100/

Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia

Caudal de dgua do evap. - Minimo (4)
Caudal de agua do evap. - Maximo (4)
Tamanho nominal da ligagédo da agua
(acoplamento com entalhes)

Condensador

Quantidade

Tipo

Modelo do condensador

Volume do teor de dgua do condensador

Condensador de uma passagem
Caudal de dgua do cond. - Minimo
Caudal de &gua do cond. - Maximo
Tamanho nominal da ligagéo da dgua
(acoplamento com entalhes)

Dimensoées

Comprimento da unidade
Largura da unidade
Altura da unidade

Pesos

Peso de expedigdo
Peso em funcionamento

Dados do sistema (5)

N.° de circuito de refrigerante
Carga de refrigeragdo minima, em %
Unidade padrao

Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5)

Carga de dleo - Circuito 1/Circuito 2 (5)
Tipo de dleo POE

60 70 85 85 100 85-85 85-100 100-100 120-100

(kW) 90-88/ 90-88/ 90-88/  90-107/ 110-107/ 90-88/ 122-145/ 110-107/ 131-107/

65 76 90 90 110 90-88 122-145 110-107 131-107
(A) 137-147/ 137-147/ 137-147/ 137-177/ 166-177/ 137-147/ 201-240/ 166-177/ 199-177/
98 115 137 137 166 137-147 201-240 166-177 199-177
) 137-291/ 137-291/ 137-291/ 137-354/ 166-354/ 137-291/ 291-354/ 166-354/ 199-354/
98 115 137 137 166 137-291 291-354 166-354 199-354
(kW) 124-122/ 124-122/ 124-122/ 124-145/ 148-145/ 124-122/ 90-107/ 148-145/ 157-145/
85 101 124 124 148 124-122  90-107 148-145 157-145
) 189-201/ 189-201/ 189-201/ 189-240/ 224-240/ 189-201/ 137-177/ 224-240/ 239-240/
130 154 189 189 224 189-201 137-177 224-240 239-240
) 189-291/ 189-291/ 189-291/ 189-354/ 224-354/ 189-291/ 137-354/ 224-354/ 239-354/
130 154 189 189 224 189-291 137-354 224-354 239-354

(rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3600
(kW) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85 0,85
N.o 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
370D 370D 370C 371B 370A 515D 515C 515B 515B
() 99 99 104 109 121 148 160 172 172

(I/s) 18,0 18,0 19,5 20,5 23,5 25,5 28,5 31,0 31,0
(I/s) 66,0 66,0 70,5 75,5 85,5 93,5 103,5 113,0 113,0

(pol.) -

(mm) 6 8
(I/s) 15,0 15,0 16,0 17,0 19,5 21,5 23,5 26,0 26,0
(I/s) 60,0 60,0 64,0 68,0 77,5 85,5 94,5 103,0 103,0

(pol.) -

(mm)

N.° 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Permutador de calor com protegdo e tubagem
340D 340D 340C 340B 340A 480C 480B 480A 480A
0] 126 126 133 140 147 176 187 202 202
0 0 0 0 0 0 0 0 0
(I/s) 18 18 20 21 23 25 28 31 31
(I/s) 66 66 72 76 82 92 100 111 111

(pol.) -

(mm) 6 6 6 6 6 8 8 8 8
(mm) 4754 4754 4784 4784 4784 4774 4774 4774 4774
(mm) 1727 1727 1727 1727 1727 1823 1823 1823 1823
(mm) 2032 2032 2032 2032 2032 2135 2135 2135 2135
(kg) 5226 5223 5433 5476 5520 6835 6892 6949 6949
(kg) 5451 5448 5670 5725 5788 7159 7239 7323 7323
N.o 2 2 2 2 2 2 2 2 2

% 10 10 10 10 10 10 10 10 10
0 0 0

(kg) 163/76 163/76 163/76 163/76 155/ 155 155/ 155 155/ 155 155/ 155 155/ 155
(0] 20/ 8 20/ 8 20/10 20/10 20/10 20/20 20/20 20/20 20/20
OIL00317 ou OIL00311

(1) Desempenho indicativo a temperatura da d4gua do evaporador: 12 °C /7 °C -Temperatura do ar do condensador 35 °C - para obter desempenhos

detalhados, consulte o descritivo da encomenda.
Abaixo de 400 V/3/50 Hz.
Opcao de fusivel + interruptor de desativacao.

(2
(3
(4
(5
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Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.
Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estao sujeitos a alteracdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.



% TRANE

Dados gerais

Tabela 5 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia elevada — R134a
RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF  RTWF

275 290 310 330 370 410 450 490
HE HE HE HE HE HE HE HE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragdo (1) (kW) 960 1005 1069 1137 1268 1425 1565 1710
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kw) 188 197 211 224 249 279 309 336
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 241 252 266 285 323 354 392 430
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 402 418 442 472 532 588 648 708
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 547 563 587 650 710 733 826 886
Fator de poténcia de deslocamento 0,87 0,87 0,87 0,87 0,88 0,87 0,87 0,88
Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 327 343 365 388 434 487 533 578
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546 571 606 645 723 807 885 963
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636 664 696 759 837 897 999 1077
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kAE 35 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 2oul 2oul 2oul 2oul 2oul 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-85/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/
60 70 85 85 100 85-85 85-100 100-100

Compressor VI baixo - digito 20 = L

Entrada de energia maxima do compressor - 88-88/ 88-88/ 88-88/ 88-107/ 107-107/ 88-88/ 88-107/ 107-107/

Circuito 1/Circuito 2 (kw) 63 74 88 88 107 88-88 88-107 107-107
o - S 147-147/ 147-147/ 147-147/ 147-177/ 177-177/ 201-201/ 147-177/ 177-177/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 107 123 147 147 177 166 147-177  177-177
- S 291-291/ 291-291/ 291-291/ 291-354/ 354-354/ 291-291/ 291-354/ 354-354/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 217 259 291 201 354 259 291-354 354-354
Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de energia méxima do compressor - (kW) 122-122/ 122-122/ 122-122/ 122-145/ 145-145/ 122-122/ 122-145/ 145-145/
Circuito 1/Circuito 2 84 99 122 122 145 122-122 122-145 145-145
et L S 201-201/ 137-147/ 201-201/ 201-240/ 240-240/ 201-201/ 201-240/ 240-240/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 141 98 501 201 240 201-201 201-240 240-240
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 291212791/ 1379391/ 291292191/ 291293154/ 354353454/ 22%11_22%11/ 229911_3355‘% :;55‘:1_3;’55‘2/
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370B 370B 370A 370A 370A 515C 515B 515A
Volume do teor de dgua do evaporador () 109 109 121 121 121 160 172 189
Evaporador de uma passagem
Caudal de &gua do evap. - Minimo (4) (I/s) 20,5 20,5 23,5 23,5 23,5 28,5 31,0 35,0
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 75,5 75,5 85,5 85,5 85,5 103,5 113,0 128,0
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) - 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 17,0 17,0 19,5 19,5 19,5 23,5 26,0 29,0
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 68,0 68,0 77,5 77,5 77,5 94,5 103,0 116,0
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 360C 360C 360C 360B 360A 500D 500C 500A
Volume do teor de dgua do condensador 0] 186 186 186 208 265 259 273 304
Condensador de uma passagem 0 0 0 0 0 0 0 0
Caudal de &gua do cond. - Minimo (I/s) 30 30 30 35 46 42 45 51
Caudal de agua do cond. - Maximo (I/s) 110 110 110 127 169 153 163 186
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) -
(acoplamento com entalhes) (mm) 6 6 6 6 6 8 8 8
Dimensdes
Comprimento da unidade (mm) 4754 4754 4784 4784 4784 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1727 1727 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2032 2032 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigdo (kg) 5392 5388 5579 5621 5737 7027 7126 7201
Peso em funcionamento (kg) 5687 5683 5886 5950 6123 7446 7571 7694
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 20 20 20 20 20 15 15 15
Unidade padrao 0 0
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 193/90 193/90 193/90 193/90 193/90 183/ 183 183/ 183 183/ 183
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 20/ 8 20/ 8 20/10 20/10 20/10 20/20 20/20 20/ 20
Tipo de 6leo POE OIL048E ou OIL023E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C /7 °C -Temperatura do ar do condensador 35 °C - para obter desempenhos
detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.

(3) Opcéo de fusivel + interruptor de desativagao.

(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 6 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia sazonal elevada (RTWF HE + AFD) - R134a

RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF
275 290 310 330 370 410 450 490 515
HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragdo (1) (kW) 962 1008 1069 1137 1259 1425 1565 1701 1859
Entrada de alimentagéo total na refrigeragéo (1) (kW) 192 201 216 229 253 284 314 340 387
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 241 252 266 285 323 354 392 430 606
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 402 418 442 472 532 588 648 708 961
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 547 563 587 650 710 733 826 886 1075
Fator de poténcia de deslocamento 0,87 0,87 0,87 0,87 0,88 0,87 0,87 0,88 0,91
Compressor VI alto - digito 20 = H
Entrada de alimentagdo méaxima (kW) 327,00 343,00 365,00 388,00 434,00 487,00 533,00 578,00 606,00
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546,00 571,00 606,00 645,00 723,00 807,00 885,00 963,00 961,00
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636,00 664,00 696,00 759,00 837,00 897,00 999,00 1077,00 1075,00
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,91
Capacidade da unidade em curto-circuito (kAE 35 35 35 35 35 35 35 35 36
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150 4*151
Tamanho do interruptor de desativagdo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250 1251
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.0 2oul 2oul 2oul 2oul 2oul 2 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-85/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 120-100/
60 70 85 85 100 85-85 85-100 100-100 120-100
Compressor VI baixo - digito 20 = L
Entrada de energia maxima do compressor - (kW) 90-88/ 90-88/ 90-88/  90-107/ 110-107/ 90-88/ 122-145/ 110-107/ 131-107/
Circuito 1/Circuito 2 65 76 90 90 110 90-88 122-145 110-107 131-107
- S - 137-147/ 137-147/ 137-147/ 137-177/ 166-177/ 137-147/ 201-240/ 166-177/ 199-177/
IiRESTEGE TR = Gl et 2 (E) (5) &y 98 115 137 137 166 ~ 137-147 201-240 166-177 199-177
- RS- 137-291/ 137-291/ 137-291/ 137-354/ 166-354/ 137-291/ 291-354/ 166-354/ 199-354/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 " 98 115 137 137 166  137-291 291-354 166-354 199-354
Compressor VI alto - digito 20 = V
Entrada de energia méxima do compressor - (kW) 124-122/ 124-122/ 124-122/ 124-145/ 148-145/ 124-122/ 90-107/ 148-145/ 157-145/
Circuito 1/Circuito 2 85 101 124 124 148 124-122 90-107 148-145 157-145
ot S S 189-201/ 189-201/ 189-201/ 189-240/ 224-240/ 189-201/ 137-177/ 224-240/ 239-240/
AESEEE MRS - GlietiD Vi 2 (E) () * 130 154 189 189 224 189-201 137-177 224-240 239-240
S N 189-291/ 189-291/ 189-291/ 189-354/ 224-354/ 189-291/ 137-354/ 224-354/ 239-354/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 * 130 154 189 189 224 189-291 137-354 224-354 239-354
RPM maximas do motor (velocidade variavel) (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3600
Aquecedor do carter do dleo - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85 0,85
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370B 370B 370A 370A 370A 515C 515B 515A 515A
Volume do teor de dgua do evaporador (0] 109 109 121 121 121 160 172 189 189
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 20,5 20,5 23,5 23,5 23,5 28,5 31,0 35,0 35,0
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 75,5 75,5 85,5 85,5 85,5 103,5 113,0 128,0 128,0
Tamanho nominal da ligagéo da agua (pol.) -
(acoplamento com entalhes) (mm) g @ & @ o & @ g g
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 17,0 17,0 19,5 19,5 19,5 23,5 26,0 29,0 29,0
Caudal de dgua do evap. - Maximo (4) (I/s) 68,0 68,0 77,5 77,5 77,5 94,5 103,0 116,0 116,0
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 6 6 8 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 360C 360C 360C 360B 360A 500D 500C 500A 500A
Volume do teor de dgua do condensador (0] 186 186 186 208 265 259 273 304 304
Condensador de uma passagem 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Caudal de agua do cond. - Minimo (I/s) 30 30 30 35 46 42 45 51 51
Caudal de &gua do cond. - Maximo (I/s) 110 110 110 127 169 153 163 186 186
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) -
(acoplamento com entalhes) (mm) 6 6 6 6 6 8 8 8 8
Dimensdes
Comprimento da unidade (mm) 4754 4754 4784 4784 4784 4774 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1727 1727 1823 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2032 2032 2135 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigdo (kg) 5567 5563 5793 5835 5951 7241 7340 7415 7414
Peso em funcionamento (kg) 5862 5858 6100 6164 6337 7660 7785 7908 7907
Dados do sistema (5)
N.° de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Unidade padrao 0 0 0
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 193/90 193/90 193/90 193/90 193/90 183/183 183 /183 183 /183 183/ 183
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) (0) 20/ 8 20/ 8 20/10 20/10 20/10 20/20 20/20 20/20 20/20
Tipo de 6leo POE OIL00317 ou OILO0311
(1) Desempenho indicativo a temperatura da d4gua do evaporador: 12 °C /7 °C -Temperatura do ar do condensador 35 °C - para obter desempenhos
detalhados, consulte o descritivo da encomenda.
(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.
(3) Opcao de fusivel + interruptor de desativagao.
(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.
(5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estao sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
RLC-SVX021B-PT 15



% TRANE

Dados gerais

Tabela 7 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia padrao — R1234ze

RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF
220 240 280 300 320 360
SE SE SE SE SE SE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragao (1) (kw) 734 787 875 994 1081 1185
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kW) 157 170 191 209 232 253
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 327 343 365 388 434 487
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546 571 606 645 723 807
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636 664 696 759 837 897
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm?2 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250
Compressor
Ndmero de compressores por circuito N.0 2oul 2oul 2oul 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/
85 85 100 85-85 85-100 100-100
. s - - 122-122/ 122-122/ 122-122/ 122-145/ 145-145/ 122-122/
Entrada de energia maxima do compressor - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 84 99 122 122 145 122-122
Amperagem méaxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 2011;12101/ 137,:.;{1347/ 2012_02101/ 2012_02140/ 243_42040/ 22%11:22%11/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 2912'12791/ 1375291/ 2912'92191/ 2912'93154/ 35‘;'53454/ 22%11'_22%11/
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (W) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85
Evaporador
Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370E 371D 371D 515E 515E 515D
Volume do teor de dgua do evaporador (0] 84 99 99 122 122 148
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 15,0 18,0 18,0 21,5 21,5 25,5
Caudal de &gua do evap. - Maximo (4) (I/s) 55,5 66,0 66,0 78,5 78,5 93,5
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de &gua do evap. - Minimo (4) (I/s) 13,5 15,0 15,0 19,0 19,0 21,5
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 50,5 60,0 60,0 71,5 71,5 85,5
Tamanho nominal da ligagéo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 340D 340D 340C 480C 480C 480B
Volume do teor de dgua do condensador 0} 126 126 133 176 176 187
Condensador de uma passagem
Caudal de agua do cond. - Minimo (I/s) 18 18 20 25 25 28
Caudal de dgua do cond. - Maximo (I/s) 66 66 72 92 92 100
Tamanho nominal da ligagao da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Dimensées
Comprimento da unidade (mm) 4784 4784 4784 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigao (kg) 5219 5262 5306 6621 6678 6735
Peso em funcionamento (kg) 5456 5511 5574 6945 7025 7109
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 20 20 20 20 20 15
Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 140/62 153/69 153/69 130/130 130/130 138/137
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8
Tipo de dleo POE OILO067E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C -Temperatura da d4gua do condensador 30 °C/35 °C — Para obter

desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.

(3) Opcéao de fusivel + interruptor de desativacgéo.
(4) Nao aplicavel a aplicagao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.
(5) Os dados elétricos e do sistema séo indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 8 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia padrao + AFD — R1234ze
RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF  RTWF
220 240 280 300 320 360 380 420
SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD SE + AFD

Desempenhos indicativos (1)

Capacidade de refrigeragdo (1) (kw) 735 788 879 994 1082 1190 1283 1391
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kW) 159 170 194 210 233 255 287 314
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 327 343 365 388 434 487 533 578
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546 571 606 645 723 807 885 963
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636 664 696 759 837 897 999 1077
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm?2 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150
Tamanho do interruptor de desativagdo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250
Compressor
NUmero de compressores por circuito N.o 2oul 2oul 2oul 2 2 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 120-100/ 120-100/
85 85 100 85-85 85-100 100-100 120-100 120-100
Entrada de energia maxima do compressor - (kW) 124-122/ 124-122/ 124-122/ 124-145/ 148-145/ 124-122/ 90-107/ 148-145/
Circuito 1/Circuito 2 85 101 124 124 148 124-122 90-107 148-145
P ST ST 189-201/ 189-201/ 189-201/ 189-240/ 224-240/ 189-201/ 137-177/ 224-240/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 130 154 189 189 224 189-201 137-177 224-240
S SIS 189-291/ 189-291/ 189-291/ 189-354/ 224-354/ 189-291/ 137-354/ 224-354/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 130 154 189 189 224 189-291 137-354 224-354
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (W) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370E 371D 371D 515E 515E 515D 515D 515C
Volume do teor de dgua do evaporador 0] 84 99 99 122 122 148 148 160
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 15,0 18,0 18,0 21,5 21,5 25,5 25,5 28,0
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 55,5 66,0 66,0 78,5 78,5 93,5 93,5 103,5
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de dgua do evap. - Minimo (4) (I/s) 13,5 15,0 15,0 19,0 19,0 21,5 21,5 25,0
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (l/s) 50,5 60,0 60,0 71,5 71,5 85,5 85,5 94,0
Tamanho nominal da ligagao da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 340D 340D 340C 480C 480C 480B 480B 480A
Volume do teor de dgua do condensador (1) 126 126 133 176 176 187 187 202
Condensador de uma passagem
Caudal de dgua do cond. - Minimo (I/s) 18,0 18,0 19,5 25,0 25,0 27,5 275 30,5
Caudal de agua do cond. - Maximo (I/s) 66,0 66,0 71,5 92,0 92,0 99,5 99,5 110,5
Tamanho nominal da ligagéo da dgua (pol.) -
(acoplamento com entalhes) (mm) g ® ® & 3 & & 3
Dimensées
Comprimento da unidade (mm) 4784 4784 4784 4774 4774 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1823 1823 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2135 2135 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigdo (ka) 5433 5476 5520 6835 6892 6949 6949 6949
Peso em funcionamento (kg) 5670 5725 5788 7159 7239 7323 7323 7323
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.0 2 2 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 10 10 10 10 10 10 10 10
Unidade padrao 0 0
gﬁrc%?tgi;gifﬁ'c%?{g”;‘?5'331343 - (kg) 140/62  153/69  153/69 130/130 130/130 138/137 138/137 143/140
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8
Tipo de éleo POE OILO067E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da d4gua do evaporador: 12 °C/7 °C —-Temperatura da agua do condensador 30 °C/35 °C — Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.

3) Opcao de fusivel + interruptor de desativagao.

4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

5) Os dados elétricos e do sistema sao indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Dados gerais

Tabela 9 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia padrdao + AFD — R1234ze

RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF
220 240 280 300 320 360
HE HE HE HE HE HE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragao (1) (kw) 745 800 891 1007 1098 1203
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kW) 153 163 184 200 221 241
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kW) 327 343 365 388 434 487
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546 571 606 645 723 807
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636 664 696 759 837 897
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm?2 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250
Compressor
Ndmero de compressores por circuito N.0 2oul 2oul 2oul 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/
85 85 100 85-85 85-100 100-100
A e N N 124-122/ 124-122/ 124-122/ 124-145/ 148-145/ 124-122/
Entrada de energia maxima do compressor - Circuito 1/Circuito 2 (kW) 85 101 124 124 148 124-122
P S . 189-201/ 189-201/ 189-201/ 189-240/ 224-240/ 189-201/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 130 154 189 189 224 189-201
- S 189-291/ 189-291/ 189-291/ 189-354/ 224-354/ 189-291/
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (A) 130 154 189 189 224 189-291
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (W) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85
Evaporador
Quantidade N.° 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370E 371D 371D 515E 515E 515D
Volume do teor de dgua do evaporador (0] 84 99 99 122 122 148
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 15,0 18,0 18,0 21,5 21,5 25,5
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 55,5 66,0 66,0 78,5 78,5 93,5
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de &gua do evap. - Minimo (4) (I/s) 13,5 15,0 15,0 19,0 19,0 21,5
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 50,5 60,0 60,0 71,5 71,5 85,5
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 360C 360C 360B 500D 500D 500C
Volume do teor de dgua do condensador (1) 186 186 208 259 259 273
Condensador de uma passagem
Caudal de agua do cond. - Minimo (1/s) 30 30 35 42 42 45
Caudal de dgua do cond. - Maximo (1/s) 110 110 127 153 153 163
Tamanho nominal da ligagao da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Dimensdées
Comprimento da unidade (mm) 4784 4784 4784 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigao (kg) 5579 5621 5737 7027 7126 7201
Peso em funcionamento (kg) 5886 5950 6123 7446 7571 7694
Dados do sistema (5)
N.° de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 10 10 10 10 10 10
Unidade padrao
Carga de refrigerante R134a - Circuito 1/Circuito 2 (5) (kg) 167/79 171/81 155/154 155/154 158/158 158/158
Carga de 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (5) 0] 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8
Tipo de dleo POE OILO067E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C -Temperatura da d4gua do condensador 30 °C/35 °C — Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.

(3) Opcéao de fusivel + interruptor de desativacgéo.

(4) Nao aplicavel a aplicagao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.

(5) Os dados elétricos e do sistema sdo indicativos e estdo sujeitos a alteragdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Tabela 10 — Dados gerais do RTWF de eficiéncia sazonal elevada — R1234ze

% TRANE

Dados gerais

RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF RTWF
220 240 280 300 320 360 380 420
HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE HSE
Desempenhos indicativos (1)
Capacidade de refrigeragéo (1) (kw) 745 801 895 1007 1098 1208 1304 1413
Entrada de alimentagdo total na refrigeragéo (1) (kW) 154 164 185 201 222 243 272 300
Dados elétricos da unidade (2) (5)
Entrada de alimentagdo maxima (kw) 327,00 343,00 365,00 388,00 434,00 487,00 533,00 578,00
Amperagem nominal da unidade (2) (A) 546,00 571,00 606,00 645,00 723,00 807,00 885,00 963,00
Amperagem de arranque da unidade (2) (A) 636,00 664,00 696,00 759,00 837,00 897,00 999,00 1077,00
Fator de poténcia de deslocamento 0,86 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87 0,87
Capacidade da unidade em curto-circuito (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35
Poténcia maxima do cabo (transversal) mm 2*300 2*300 2*300 2*300 2*300 4*150 4*150 4*150
Tamanho do interruptor de desativagéo (3) (A) 800 800 800 800 800 1250 1250 1250
Compressor
Ndmero de compressores por circuito N.o 2oul 2oul 2oul 2 2 2 2 2
Tipo Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso Parafuso
Modelo 85-85/ 85-100/ 100-100/ 85-85/ 85-100/ 100-100/ 120-100/ 120-100/
85 85 100 85-85 85-100 100-100 120-100 120-100
Entrada de energia maxima do compressor - (kW) 124-122/ 124-122/ 124-122/ 124-145/ 148-145/ 124-122/ 90-107/ 148-145/
Circuito 1/Circuito 2 85 101 124 124 148 124-122 90-107 148-145
(o S S 189-201/ 189-201/ 189-201/ 189-240/ 224-240/ 189-201/ 137-177/ 224-240/
Amperagem maxima - Circuito 1/Circuito 2 (3) (5) (A) 130 154 189 189 224 189-201 137-177 224-240
Amperagem de arranque - Circuito 1/Circuito 2 (n) 189291/ 189251/ 189291/ 189-354/ 224354/ 189291/ 1377354/ 224354/
RPM do motor (rpm) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Aquecedor do carter do 6leo - Circuito 1/Circuito 2 (w) 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7 0,85 0,85 0,85
Evaporador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Protegdo e permutador de calor do tubo inundados
Modelo do evaporador 370E 371D 371D 515E 515E 515D 515D 515C
Volume do teor de dgua do evaporador (0] 84 99 99 122 122 148 148 160
Evaporador de uma passagem
Caudal de agua do evap. - Minimo (4) (I/s) 15,0 18,0 18,0 21,5 21,5 25,5 25,5 28,0
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 55,5 66,0 66,0 78,5 78,5 93,5 93,5 103,5
Tamanho nominal da ligagao da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Uma passagem com evaporador do gerador de turbuléncia
Caudal de dgua do evap. - Minimo (4) (I/s) 13,5 15,0 15,0 19,0 19,0 21,5 21,5 25,0
Caudal de agua do evap. - Maximo (4) (I/s) 50,5 60,0 60,0 71,5 71,5 85,5 85,5 94,0
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) - 6 6 6 8 8 8 8 8
(acoplamento com entalhes) (mm)
Condensador
Quantidade N.o 1 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Permutador de calor com protegdo e tubagem
Modelo do condensador 360C 360C 360B 500D 500D 500C 500C 500B
Volume do teor de dgua do condensador () 186 186 208 259 259 273 273 287
Condensador de uma passagem
Caudal de agua do cond. - Minimo (1/s) 30 30 35 42 42 45 45 48
Caudal de agua do cond. - Maximo (I/s) 110 110 127 153 153 163 163 174
Tamanho nominal da ligagdo da agua (pol.) -
(acoplamento com entalhes) (mm) © g @ 8 e 3 b e
Dimensoées
Comprimento da unidade (mm) 4784 4784 4784 4774 4774 4774 4774 4774
Largura da unidade (mm) 1727 1727 1727 1823 1823 1823 1823 1823
Altura da unidade (mm) 2032 2032 2032 2135 2135 2135 2135 2135
Pesos
Peso de expedigdo (kg) 5793 5835 5951 7241 7340 7415 7414 7414
Peso em funcionamento (kg) 6100 6164 6337 7660 7785 7908 7907 7907
Dados do sistema (5)
N.© de circuito de refrigerante N.o 2 2 2 2 2 2 2 2
Carga de refrigeragdo minima, em % % 10 10 10 10 10 10 10 10
Unidade padrao 0 0
gﬁrc?ﬁtgi/rg:'c%?{g"zt‘z5'2)134"" - (kg) 167/79  171/81 155/154 155/154 158/158 158/158 158/158 165/163
Carga de dleo - Circuito 1/Circuito 2 (5) [0)] 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8 16/8
Tipo de dleo POE OIL0067E

(1) Desempenho indicativo a temperatura da dgua do evaporador: 12 °C/7 °C —-Temperatura da dgua do condensador 30 °C/35 °C — Para obter
desempenhos detalhados, consulte o descritivo da encomenda.

(2) Abaixo de 400 V/3/50 Hz.
(3) Opcéao de fusivel + interruptor de desativacgao.

(4) Nao aplicavel a aplicacao de glicol; consulte as tabelas com o caudal minimo com glicol.
(5) Os dados elétricos e do sistema sdo indicativos e estdo sujeitos a alteracdo sem aviso. Consulte os dados na placa de caracteristicas da unidade.
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Descricao da unidade

Figura 1 - Localizacao dos componentes numa unidade RTWF tipica

‘-‘ ’ i\ i

1 = Painel de controlo 8 = Saida de agua do evaporador

2 = Placa de bucins dos cabos de 9 = Entrada de agua do evaporador
alimentagao para a cablagem 10 = Sensor do nivel de liquido
do cliente

11 = Evaporador
3 = Interface doTracerTD7

12 = Acionador Adaptive Frequency
4 =Tubo de aspiragao

(apenas versao HSE)

5 = Separador de 6leo 13 = Placa de bucins da cablagem

6 = Saida de agua do condensador de controlo externa para a
7 = Entrada de 4gua do condensador cablagem do cliente

Nota: a localizagao detalhada encontra-se no desenho da documentagao fornecida com a unidade.
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Descricao da unidade

Figura 2 — Localizacao dos componentes numa unidade RTHF tipica
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14 = Compressor
15 =Tubo de descarga

16 = Placa de caracteristicas da unidade (no lado do painel do dispositivo de
arranque/de controlo)

17 = EXV (vélvula eletrénica de expanséao)
18 = Condensador
19 = Derrame (nao presente na unidade R1234ze)

Nota: a localizagcao detalhada encontra-se no desenho da documentagao fornecida com a unidade.
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Descricao da unidade

Apresentacao geral e requisitos
da instalacao.

Responsabilidades do empreiteiro

NaTabela 11, é fornecida uma lista de responsabilidades
do empreiteiro normalmente associadas ao processo de
instalacao do RTHF-RTWE.

¢ | ocalize e guarde as pecas soltas. As pecgas soltas encontram-
se no painel de controlo.

¢ Instale a unidade sobre uma base com superficies de apoio
planas, com um desnivel ndo superior a5 mm e resisténcia
suficiente para suportar uma carga concentrada. Coloque
os apoios de amortecimento fornecidos pelo fabricante por
baixo da unidade.

* Monte a unidade de acordo com as instru¢oes apresentadas
na secgao "Montagem — parte mecanica".

e Ligue todos os tubos de agua e ligagoes elétricas.

Nota: As tubagens ja existentes no local tém de ser dispostas
e apoiadas por forma a evitar tensées no equipamento.
Recomenda-se que o instalador das tubagens deixe pelo
menos 1 metro de folga entre a tubagem de pré-instalagao

e a localizagao planeada para a unidade. Isto permitira

uma ligacao adequada da unidade no local de instalagao.

As afinagoes necessarias nas tubagens poderao ser feitas
nessa altura.

e Sempre que tal seja indicado, deve montar valvulas na
tubagem da agua a montante e a jusante dos depdsitos
de agua do evaporador e do condensador, para isolar as
armacoes e equilibrar o sistema.

Tabela 11 - Responsabilidade da instalacao

¢ Monte interruptores de caudal ou dispositivos equivalentes
tanto na tubagem da agua gelada como na da dgua do
condensador. Ligue cada interruptor ao arrancador da bomba
respetiva e ao UC800, por forma a garantir que a unidade s6
funciona quando se deteta a existéncia de caudal de agua.

* Monte vélvulas para termdmetros e manémetros de pressao
na tubagem da agua junto as ligacdes de entrada e de saida
tanto do evaporador como do condensador.

e Monte véalvulas de drenagem em todos os depdsitos de agua.
* Monte vélvulas de ventilagdo em todos os depodsitos de agua.

e Sempre que tal seja indicado, monte filtros diante de todas as
bombas e valvulas moduladoras automaticas.

e Monte uma tubagem de descarga da pressao do refrigerante
da valvula de descarga para a atmosfera.

e Ligue a unidade sob a supervisao de um técnico qualificado.

e Sempre que tal seja indicado, isole o evaporador e qualquer
outra parte da unidade conforme necessario, para evitar a
condensacao em condigoes de funcionamento normais.

¢ Os arrancadores montados na unidade possuem orificios no
topo do painel para a ligagdo da cablagem da rede elétrica.

* Monte os terminais de controlo no arrancador.

e Ligue a cablagem da rede elétrica aos terminais
do arrancador.

Fornecido pela Trane

Fornecido pela Trane

Fornecido pelo cliente

i Instalado pela Trane Instalado na obra Instalado pelo cliente
Fundagoes Respeite os requisitos das bases
Igamento Correntes de segurancga
Ganchos
Vigas de elevagao
Isolamento Apoios de amortecimento Outros tipos de isoladores
Elétrico - Disjuntores ou interruptores com - Interruptores de caudal (podem - Disjuntores ou interruptor com fusivel

fusivel (opcional)

unidade

- Dispositivo de arranque Wye
Delta ou AFD (acionador Adaptive
Frequency)

ser fornecidos localmente)

- Dispositivo de arranque montado na - Filtros harmdnicos (mediante
pedido, de acordo com a rede e
equipamento elétrico do cliente)

- Caixa de derivagdo no painel de
controlo

- LigagGes elétricas do dispositivo de arranque
montado na unidade (opcional)

- LigagGes elétricas do dispositivo de arranque
montado a disténcia (opcional)

- Tamanhos da cablagem em conformidade com
documentagdo incluida e regulamentos locais

- Olhais dos terminais

- LigagGes a terra

- Cablagem BAS (opcional)

- Cablagem da tensdo de controlo

- Contactor e cablagem da bomba de agua
refrigerada, incluindo bloqueio

- Relés e cablagem opcionais

Tubagem da agua

Interruptores de caudal (podem ser - Torneiras para termémetros e manémetros
fornecidos localmente)

- Termoémetros

- Filtros (conforme necessario)

- Mandémetros da pressdo do caudal de agua

- Valvulas de isolamento e regulagdo na
tubagem da agua

- Orificios de ventilagdo e drenagem nas
vélvulas da caixa de agua

- Valvulas de descarga de pressdo para o lado
da agua

Isolamento Isolamento

Isolamento

- Tubo ranhurado

- Tubo de retorno para colocar a
entrada e a saida no mesmo lado
(opcional)

- Tubo ranhurado para ligagdo com
flange (opcional)

Componentes de ligagdo das
tubagens de agua

Precaugdes sobre a exposicao
ao refrigerante

Respeite a recomendagdo da adenda do manual
de instalagdo, operagdo e manutencdo (IOM)
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Instalacao — parte mecanica

Armazenamento

Caso o chiller tenha de ficar em armazém mais de um
més antes da montagem, tenha em conta as precaucoes
seguintes:

¢ Nao retire as coberturas de protegao do painel elétrico.

* Armazene o chiller num local seco, seguro e sem
vibragoes.

¢ Pelo menos de trés em trés meses, ligue um mandmetro
e verifique manualmente a pressao no circuito do
refrigerante. Caso a pressao do refrigerante seja inferior
a5 bara 21 °C (3 bar a 10 °C), contacte uma empresa de
assisténcia especializada e o representante Trane local.

NOTA: A pressao sera de aproximadamente 1,0 bar se
enviada com a carga opcional de nitrogénio.

Consideracoes sobre ruido

¢ Consulte o Boletim de Engenharia para obter informacoes
sobre as situagdes em que tem de ter em consideragao
o som.

¢ Posicione a unidade afastada de zonas sensiveis ao ruido.

¢ Monte os apoios de amortecimento por baixo da unidade.
Consulte o “Amortecimento da unidade.”

* Monte amortecedores de vibragao de borracha em todas
as tubagens de agua.

e Use tubagens elétricas flexiveis para a ligagao final
ao UC800.

*\/ede todas as entradas na parede.

NOTA: Consulte um engenheiro especializado em acustica
para as aplicagodes criticas.

Fundacoes

Providencie apoios de montagem rigidos e direitos ou uma
base de betao com resisténcia e massa suficientes para
suportar o peso do chiller em funcionamento (incluindo
tubagens completas e cargas totais de funcionamento de
refrigerante, 6leo e agua).

Consulte as informacodes gerais para obter os pesos de
funcionamento da unidade.

Uma vez montado no local escolhido, nivele o chiller
com uma tolerancia de 6 mm ao longo de todo o seu
comprimento e largura.

O fabricante nao se responsabiliza por problemas no
equipamento resultantes de uma base mal concebida
ou mal construida.

Amortecedores de vibracao

¢ Providencie isoladores de borracha tipo fole para todas as
tubagens de 4gua da unidade.

¢ Providencie tubagens flexiveis para as ligagoes elétricas
da unidade.

¢ Isole todos os ganchos de tubos e certifique-se de que
estes nao sao suportados por traves da estrutura principal
que poderiam transmitir vibragoes aos espacos ocupados
por pessoas.

e Certifique-se de que a tubagem nao exerce uma tensao
adicional sobre a unidade.
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NOTA: Nao utilize eliminadores de vibracao feitos em metal
entrancado nas tubagens da dgua. Os amortecedores

de vibracao em metal entrangado nao sao eficazes nas
frequéncias a que a unidade ira funcionar.

Espacos livres

Providencie espaco suficiente a toda a volta do aparelho
para permitir ao pessoal de montagem e assisténcia
acesso ilimitado a todos os pontos de assisténcia.
Recomenda-se um minimo de cerca de 1 m para as
operagoes de assisténcia do compressor e para garantir
espaco livre suficiente para abrir as portas do painel

de controlo. Consulte a documentacao (documentos
incluidos no conjunto de documentacao fornecido com a
unidade) para obter informacoes sobre os espacgos livres
minimos necessarios para prestar assisténcia ao tubo do
condensador ou do evaporador. Em qualquer dos casos,
a legislacao nacional tera prioridade em relacao a estas
recomendacoes. Caso a configuragao do espacgo exija
alteragdes na dimensao dos espacos livres, contacte o seu
representante local.

NOTA: O espaco vertical livre necessario acima da unidade
é de, pelo menos, 1 m. Nao deve haver tubagens ou
condutas localizadas por cima do motor do compressor.

NOTA: Os espacos livres necessarios maximos sao
indicados. Consoante a configuracao da unidade, algumas
unidades necessitam de menos espaco livre do que outras
da mesma categoria. O espaco livre para remocao do
tubo do permutador de calor é necessario para remover a
tubagem e voltar a instala-la.

Ventilacao

A unidade produz calor embora o compressor seja
arrefecido pelo refrigerante. Tome as providéncias
necessarias para eliminar do local o calor produzido

pelo funcionamento da unidade. A ventilagao deve ser
adequada para a manutencao de uma temperatura
ambiente abaixo dos 40°C. Ventile as valvulas de descarga
de pressao segundo todos os codigos locais e nacionais.
Consulte "Vélvulas de descarga da pressao". No local onde
esta montado o chiller, tome as providéncias necessarias
para que este nao seja exposto a temperaturas ambiente
abaixo de 10 °C.

Drenagem de agua

Monte a unidade nas proximidades de uma conduta de
drenagem de grande capacidade para poder drenar o
deposito de dgua durante a paragem ou reparagao da
unidade. Os condensadores e os evaporadores possuem
ligacoes para drenagem. Consulte "Tubagens de agua".
Aplica-se toda a legislacao local e nacional.

Restricoes de acesso

Consulte a documentacdo da unidade para obter
informacodes especificas sobre as dimensoes
(documentos incluidos no conjunto de documentacao
fornecido com a unidade).
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Procedimento de elevacao

AVISO
Equipamento pesado!

Utilize sempre equipamento de elevagao com uma
capacidade superior ao peso de elevacao da unidade,

por um fator de seguranca adequado. Siga as instrucoes
apresentadas no documento de elevacdao e manuseamento
e na documentacao incluida no conjunto de documentacao
fornecido com a unidade. A sua nao observancia pode
resultar em ferimentos graves ou morte.

CUIDADO
Danos no Equipamento!

Nunca utilize um empilhador para deslocar a unidade.

O suporte nao foi concebido para suportar a unidade
em qualquer ponto e a utilizacao de um empilhador
para deslocar o equipamento pode danificar a unidade.
Posicione sempre a viga de elevacao por forma a que os
cabos nao fiquem a tocar na unidade. A nao observancia
desta instrucao pode resultar em danos na unidade.

NOTA: Caso seja absolutamente necessario, o chiller pode
ser empurrado ou puxado através de uma superficie
macia, se estiver aparafusado a apoios de madeira

para transporte.

AVISO:
Apoios de madeira para transporte!

Nao use os orificios roscados existentes no compressor
para icar ou auxiliar na elevacao da unidade. Nao se
destinam a essa utilizacao. Nao retire os apoios de madeira
(opcionais) enquanto a unidade nao estiver no local onde
vai ser instalada. Retirar os apoios de madeira antes de a
unidade estar no local onde vai ser instalada pode resultar
em ferimentos graves, ou mesmo morte, ou em danos no
equipamento.

1. Quando a unidade estiver no local de instalagao, retire as
cavilhas de transporte que fixam a unidade aos suportes
da base em madeira (opcional).

2. Eleve a unidade de forma adequada e puxe-a por cima
ou erga-a com um macaco (método de deslocagéao
alternativo). Utilize os pontos apresentados no esquema
de elevacao que acompanha a unidade. Retire os apoios
da base.

3. Coloque engates de forquilha nos orificios de elevagao
existentes na unidade. Fixe correntes ou cabos de
elevacao nos engates de forquilha. Cada cabo deve ser
suficientemente forte para levantar o chiller sozinho.

4. Fixe os cabos a viga de elevacgao. O peso total de
elevacao, a distribuicao do peso de elevacao e as
dimensoes necessarias da viga de elevagao sao
apresentados no diagrama de elevagao enviado com
cada unidade. A viga de elevagao deve ser posicionada
de forma a que os cabos de elevacao nao toquem na
tubagem na unidade ou no alojamento do quadro
elétrico.

NOTA: A cinta de seguranca antirrotagdo nao é uma
corrente de elevagdo, mas um dispositivo de seguranca
para garantir que a unidade nao tomba durante a elevacgao.
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Método de deslocacao alternativo

Caso nao seja possivel icar a unidade por cima como se
mostra nas figuras, pode também deslocar-se a unidade
levantando cada um dos cantos com um macaco o
suficiente para colocar uma plataforma movel por baixo
dos suportes dos tubos em chapa. Uma vez montada
com seguranca na plataforma movel, a unidade pode ser
deslocada para o local adequado.

AVISO: Antes de icar a unidade ligue uma cinta de
seguranca antirrotacao entre a viga de elevacao e o
compressor. A nao observancia desta instru¢cao pode
resultar em ferimentos graves ou mesmo morte, caso um
dos cabos de icamento parta.

Estao incluidos esquemas de elevacao e manuseamento
no conjunto de documentacao fornecido com a unidade.

Figura 3 - Exemplo do dispositivo de afastamento a utilizar
para elevar o RTHF-RTWF

Apoios de Amortecimento

6. Os apoios em elastomero enviados (padrao) sao
adequados para a maioria das instalagoes. Para obter
mais informacdes sobre métodos de amortecimento,
consulte um engenheiro perito em acustica no caso
das instalagcbes mais sensiveis. Na versao AFD, é
possivel que algumas frequéncias de vibracao possam
ser transmitidas para as fundacgoes. Isto depende da
estrutura do edificio. Nestas situagoes, recomenda-se a
utilizacao de isoladores de neopreno em vez de apoios
com elastomeros.

Juntamente com o conjunto de documentacao, sao
fornecidos esquemas para localizar os apoios de
amortecimento.

7. Durante o posicionamento final da unidade, coloque os
apoios de amortecimento por baixo dos apoios em chapa
dos tubos do evaporador e do condensador. Nivele a
unidade.

8. A unidade é enviada com espagadores no apoio do
compressor, que protegem os apoios de amortecimento
do compressor durante o transporte e manuseamento.
Desmonte estes espagadores antes de colocar a unidade
em funcionamento.

9. Remova os suportes e espacadores de transporte dos
separadores de 6leo.

Juntamente com o conjunto de documentacao fornecido
com a unidade, sao fornecidos esquemas para localizar

os apoios de amortecimento.
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Figura 4 — Os espacadores e suportes de transporte
devem ser removidos antes do arranque da unidade

CCOMPRESSOR 8"

COMPRESSOR "C"

Nivelamento da unidade

NOTA: O lado do painel elétrico da unidade é
considerado a "frente" da unidade.

1. Verifique o nivelamento da unidade de uma
extremidade a outra colocando um nivel na superficie
superior da protecao do evaporador.

2. Se nao houver espaco suficiente na superficie superior
da protegao do evaporador, fixe um nivel magnético
a parte inferior da protecao para nivelar a unidade.
A unidade deve ficar nivelada com uma tolerancia
maxima de 5 mm em todo o comprimento.

3. Coloque o nivel no apoio em chapa dos tubos da
protecao do evaporador para verificar o nivelamento
de uma extremidade a outra (frente para tras). Ajuste
até um maximo de 5 mm de desnivel da frente para
tras. NOTA: O evaporadorTEM de estar nivelado para
garantir a melhor performance possivel da unidade e
a melhor transferéncia possivel de calor.

4. Use calgos ao longo de todo o comprimento para
nivelar a unidade.
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Tubagens de agua

Ligacoes das tubagens

No caso de usar um produto de limpeza acido, verifique
a unidade para evitar danos no equipamento.

Ligue a tubagem da agua para o evaporador e o
condensador. Isole e apoie as tubagens para evitar
tensao na unidade. Monte as tubagens de acordo com a
legislacao nacional e local. Isole e lave as tubagens antes
de as ligar a unidade.

As ligagoes de agua refrigerada para o evaporador sao
ligacoes do tipo "tubo ranhurado”. Nao tente soldar estas
ligacoes, pois o calor gerado pela soldadura pode causar
fraturas microscopicas e macroscopicas nas caixas de
agua em ferro fundido, que podem levar a redugao

da sua vida util. Consulte os esquemas para obter as
dimensodes da ponta do tubo para ligagao ranhurada

Para evitar danos nos componentes do sistema de agua
refrigerada, ndo permita que a pressao do evaporador
(pressao de trabalho maxima) ultrapasse os 10 bar.

A inversao das caixas de agua é proibida

O permutador de calor é composto por um evaporador
e condensador de uma passagem. E essencial manter
o esquema de fabrica das caixas de agua. Assim,
inverter as caixas de agua pode provocar perturbagoes
funcionais.

NOTA: As dimensoes da ponta do tubo para ligacao
ranhurada estao incluidas nos esquemas da
documentacao.

Orificios de ventilacao e drenagem

Tape com bujoes as ligagoes de drenagem e ventilagao
do depdsito de dgua do evaporador e do condensador
antes de encher os sistemas de agua. Para drenar a
agua, retire os bujoes de ventilacao e drenagem, monte
um ligador NPT na ligacao de drenagem e ligue-lhe um
tubo flexivel.

Tratamento da agua

AVISO: Nao utilize agua nao tratada ou tratada de forma
incorreta. A utilizacdo de agua nao tratada ou tratada de
forma incorreta pode causar danos no equipamento.

Todas as unidades RTHF-RTWF possuem o aviso
reproduzido a seguir:

A utilizacao de agua nao tratada ou tratada
incorretamente neste equipamento pode originar
oxidacgao, erosao, corrosao, acumulacao de algas ou
lamas. Deve consultar-se um especialista em tratamento
de agua para determinar se é necessario tratar a agua

e de que forma. A garantia exclui especificamente
qualquer responsabilidade relativamente a corrosao,
erosao ou deterioracao do equipamento do fabricante.

O fabricante nao se responsabiliza por quaisquer danos
resultantes da utilizacao de agua nao tratada, tratada de
forma incorreta, salgada ou salobra.

Quando a temperatura de saida da agua de condensacao
€ de 65 °C ou superior, é obrigatorio que o condensador
esteja equipado com tubos Culi.
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Componentes das tubagens
do evaporador

Nota: Certifique-se de que todos os componentes das
tubagens se encontram entre as valvulas de corte, por
forma a conseguir isolar tanto o condensador como o
evaporador. Os "componentes das tubagens" incluem
todos os dispositivos e comandos usados para garantir
o funcionamento correto do sistema de agua e o
funcionamento seguro do aparelho. Estes componentes
e respetivas localizagdes sao indicados a seguir.

Tubagens de entrada de agua gelada

e Orificios de ventilagdo do ar (para purgar ar do sistema)
e Mandmetros de pressao da dgua com valvulas de corte
¢ Unides de tubos

e Eliminadores de vibracao (foles de borracha)

eValvulas de corte (isolamento)

eTermdmetros

e LigadoresemT

e Filtro para tubagens

Tubagens de saida de agua gelada

e Orificios de ventilagao do ar (para purgar ar do sistema)
e Mandmetros de pressao da dgua com valvulas de corte
¢ Unides de tubos

e Eliminadores de vibracao (foles de borracha)

eValvulas de corte (isolamento)

eTermdmetros

e LigadoresemT

eValvula de regulagao

eValvula de descarga de presséao

Para evitar danos no evaporador, nao deve exceder-se
uma pressao no evaporador de 10 bar nos depésitos de
agua padrao.

Para evitar danos nos tubos, monte um filtro na
tubagem de entrada de agua do evaporador.
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Componentes das tubagens
do condensador

Os "componentes das tubagens" incluem todos

os dispositivos e comandos usados para garantir

o funcionamento correto do sistema de agua e o
funcionamento seguro do aparelho. Estes componentes
e respetivas localizagdes sao indicados a seguir.

Tubagens de entrada de agua do condensador

e Orificios de ventilagao do ar (para purgar ar do sistema)
e Mandmetros de pressao da dgua com valvulas de corte
¢ Unides de tubos

e Eliminadores de vibracao (foles de borracha)

eValvulas de corte (isolamento)

¢ Um por cada passagem

eTermometros

e LigadoresemT

e Filtro para tubagens

¢ [nterruptor de caudal

Tubagens de saida de agua do condensador

e Orificios de ventilagao do ar (para purgar ar do sistema)
e Mandmetros de pressao da dgua com valvulas de corte
¢ Unides de tubos

¢ Eliminadores de vibracao (foles de borracha)

eValvulas de corte (isolamento)

* Um por cada passagem

eTermodmetros

e LigadoresemT

eValvula de regulacao

eValvula de descarga de pressao

Para evitar danos no condensador, nao deve exceder-se
uma pressao de 10 bar nos depoésitos de agua padrao.

Para evitar danos nos tubos, instale um filtro na
tubagem de entrada de agua do condensador.

Manometros e termometros
de agua

Instale termdémetros e mandmetros fornecidos
localmente (com coletores, sempre que tal seja pratico).
Coloque os mandmetros ou valvulas numa secgao

reta do tubo; evite a colocacgao perto de cotovelos, etc.
Certifique-se de que instala os manémetros com a
mesma elevagao em cada protecao, caso estas tenham
ligagoes de agua em lados opostos.
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Valvulas de descarga de pressao
de agua

Monte uma valvula de descarga de pressao tanto
no sistema de agua do evaporador como no do
condensador. A nao observancia desta instrucao
pode resultar em danos na armacao.

Monte uma valvula de descarga da pressao da agua
numa das ligagoes de drenagem do depdsito de dgua

do condensador e do evaporador ou na superficie de
revestimento de qualquer valvula de corte. Os depdsitos
de 4gua com vélvulas de corte de comando direto dispdoe
de um elevado potencial para pressao hidrostatica
formada com base num aumento da temperatura da
agua. Consulte a legislagao relativa a montagem de
valvulas de descarga.

Dispositivos de detecao de caudal

Use interruptores de caudal ou interruptores de pressao
diferencial fornecidos localmente com interruptores

de segurancga de bomba para detetar o caudal de agua
no sistema. A localizacao dos interruptores de caudal é
apresentada no esquema da figura.

Para assegurar a protecao do chiller, monte e ligue os
interruptores de caudal em série aos interbloqueios
da bomba de agua, tanto no circuito da dgua gelada
como no da dgua do condensador (consulte a seccao
“Instalagao — parte elétrica”). Os esquemas elétricos
e os diagramas das ligagoes especificos sao enviados
juntamente com a unidade.

Os interruptores de caudal tém de interromper ou
evitar o funcionamento do compressor se o caudal de
agua de qualquer dos sistemas descer drasticamente.
Siga as recomendacodes do fabricante relativamente
aos processo de selecao e montagem. As linhas de
orientacao gerais para a montagem de interruptores
de caudal sao indicadas a seguir.

¢ |[nstale o interruptor na vertical, com um minimo de
5 didametros de tubo direito, na horizontal, de cada lado.

* Nao monte perto de cotovelos, orificios ou valvulas.

Nota: A seta existente no interruptor tem de ficar a
apontar na direcao do caudal de agua. Para evitar a
vibracao do interruptor, elimine todo o ar do sistema
de agua.

Nota: O Tracer UC800 proporciona um retardamento de
6 segundos na entrada do interruptor de caudal antes
de interromper o funcionamento da unidade no caso de
diagnostico de perda de caudal. Contacte uma empresa
especializada no caso de persisténcia das paragens

do aparelho. Regule o interruptor para abrir quando

o caudal de dgua descer para um valor inferior ao
nominal. Consulte a tabela de dados gerais para obter as
recomendacoes sobre o caudal minimo em disposicoes
de passagens de agua especificas. Os contactos do
interruptor de caudal fecham quando ha evidéncia de
caudal de agua.

RLC-SVX021B-PT

% TRANE

Instalacao — parte mecanica

Ventilacao da valvula de descarga
de pressao do refrigerante

Para evitar ferimentos devido a inalacao de gas
refrigerante, nunca descarregue refrigerante. No caso
da instalacao de varios chillers, cada unidade tem de
possuir ventilagao separada para as respetivas valvulas
de descarga. Consulte a legislagao nacional para obter
os requisitos especiais quanto a tubos de descarga.

A ventilagdo de todas as valvulas de descarga é

da responsabilidade do empreiteiro que efetua a
montagem. Todas as unidades RTHF-RTWF utilizam
valvulas de descarga da pressao do condensador

que tém de ter ventilagdo para o exterior do edificio.
A documentacgao da unidade indica o tamanho e
localizacao das ligagoes das valvulas de descarga.
Consulte a legislagao nacional para obter informacoes
sobre o tamanho dos tubos de ventilagdo das valvulas
de descarga.

Nao ultrapasse as especificacoes do codigo da tubagem
de ventilacao. A nao observancia destas especificacoes
pode resultar em diminuicao da poténcia, danos na
unidade e/ou danos na valvula de descarga.

Nota: Uma vez abertas, as valvulas de descarga tendem
a verter.
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Perda de pressao do evaporador e condensador do RTHF-RTWF

DESCIDA DE PRESSAO (KPA)

RTWF-RTHF: Descida de pressao do evaporador
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RTWF-RTHF: Descida de pressdo do evaporador com geradores de turbuléncia

200
/15
L 13708
—2-370D
100 ]
L 3.370C
w+es 33708
g
g L -ssi15€
,% +— 5-370A
% i $m 7-515D/516D
w & -8-515¢/516C
<
g {r+++9-5158/5168
i 1— 10-5808
11 5154/516A
11 5804
=13-B0O0OC
14-8008
15-B00A
10" /{ y
10
10 20 50 30 100 200 300
CAUDAL (L/S)
Nota:

A perda de pressao da dgua refere-se a 4gua pura.
O limite do caudal de dgua corresponde ao limite das curvas.
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RTWF_RTHF: Descida de pressao do condensador - 1 passagem
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RTWF_RTHF: Descida de pressao do condensador - 2 passagens

RLC-SVX021B-PT

5 ¢ 8 U
200 P /2 P
. . 4 ."‘
+ ’/’//
, 4 A A |
100 - K |
; -
7 v /s 4 -
o 777
7
50 s A, I Z~
D 777
. A4
< Z g ° P AR /
o 30 ~ 4
e ;T 74
a s A%
g 2 - 7S
& 1, // 207
w 3 4 2.2/
g 10 YR/ 12
a = 27
] 77l 6740
b 9710
[=}
1
10 20 30 40 SO 60 70 80 90 100 200
CAUDAL (L/S)

= =1-360D

e 2-360C

= 3-360B/500E

== =4-500D/501D

s 5-500C

e 6-500B/501B

== =7-550C

- — -8-800C

= 9-5508

e 10-550A

——11-800B

--------- 12-800A

29



% TRANE

Instalacao — parte mecanica

Protecao anticongelamento

Em todos os chillers, é extremamente importante

manter um caudal de dgua integral no evaporador e no
condensador para conseguir um tempo prolongado apos
a paragem do ultimo compressor. Isto protege o tubo do
evaporador contra congelamento devido a migragao do
refrigerante.

E por este motivo que o relé de saida da bomba de agua
do evaporador e do condensador deve ser utilizado para
controlar a bomba de 4gua refrigerada. E obrigatério
mesmo que seja utilizado glicol com protecao até a
temperatura ambiente mais baixa prevista.

Para a unidade funcionar em ambientes com
temperaturas baixas, sdo necessarias medidas de
prote¢ao adequadas contra a formacao de gelo.

A protegao contra congelamento pode ser obtida
adicionando uma quantidade de glicol suficiente para
proteger contra o congelamento abaixo da temperatura
ambiente mais baixa prevista.

Importante: Certifique-se de que aplica os pontos de
regulacao de controlo LERTC (corte por temperatura
baixa do refrigerante do evaporador) e LWTC (corte
por temperatura baixa da dgua) adequados com base
na concentragao do inibidor de congelamento ou na
temperatura do ponto de congelamento da solugao.

Evite a utilizacao de niveis de caudal de agua refrigerada
muito baixos ou préximos do minimo através do chiller.
O caudal de fluido refrigerado de maior velocidade reduz
o risco de congelamento em todas as situacoes. As taxas
de caudal inferiores aos limites publicados aumentaram
o potencial de congelamento e nao foram tidas em
consideracao pelos algoritmos de protegcao contra
congelamento.

e Evite as aplicagOes e situagdes que resultam na
necessidade de ciclos rapidos ou arranques e paragens
repetidos do chiller. Lembre-se de que os algoritmos
de controlo do chiller podem impedir o rearranque
rapido de um compressor apos a desativagcao quando
o evaporador tiver estado em funcionamento junto ou
abaixo do limite de LERTC.

e Mantenha a carga do refrigerante em niveis adequados.

Caso se trate de uma carga, contacte a assisténcia
daTrane. Um nivel de carga reduzido ou baixo pode
aumentar a probabilidade da ocorréncia de condigoes
de congelamento no evaporador e/ou desativagoes de
diagnostico de LERTC.
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Definigoes de temperatura baixa do refrigerante, etileno glicol, propileno glicol e protegao anticongelamento do

RTHF e RTWFE

Tabela 12 - Recomendacao de corte por temperatura baixa do refrigerante do evaporador (LERTC) e corte por
temperatura baixa da agua (LWTC) para chillers RTHF-RTWF

Etilenoglicol Monopropilenoglicol

Solugdo LWTC minimo LWTC minimo Solugdo LWTC minimo LWTC minimo
Percentagem de Ponto de LRTC recomendado Ponto de LRTC recomendado
Glicol (peso %) congelagao (°C) (°C) (°C) congelagao (°C) (°C) (°C)
0 0,0 0,0 2,8 0,0 0,0 2,8
2 -0,6 -1,4 2,2 -0,6 -1,4 2,2
4 -1,3 2,1 1,5 41,2 -2,0 1,6
5 -1,7 -2,5 1,1 -1,5 -2,3 1,3
6 -2,0 -2,9 0,7 -1,8 -2,6 1,0
8 -2,8 -3,6 0,0 -2,5 -3,3 0,3
10 -3,6 -4,5 -0,8 -3,1 -4,0 -0,4
12 -4,5 -5,3 -1,7 -3,8 -4,7 -1,1
14 -5,4 -6,2 -2,6 -4,6 -5,4 -1,8
15 =59 -6,7 =3}, -5,0 -5,8 -2,2
16 -6,3 -7,2 -3,6 -5,4 -6,2 -2,6
18 -7,4 -8,2 -4,6 -6,2 -7,0 -3,4
20 -8,4 -9,3 -5,7 -7,1 -7,9 -4,3
22 -9,6 -10,4 -6,8 -8,0 -8,8 -5,2
24 -10,8 -11,6 -8,0 -9,0 -9,9 -6,3
25 -11,4 -12,3 -8,7 -9,6 -10,4 -6,8
26 -12,1 -12,9 -9,3 -10,1 -11,0 -7,4
28 -13,5 -14,3 -10,7 -11,3 -12,2 -8,5
30 -15,0 -15,8 -12,2 -12,6 -13,4 -9,8
32 -16,5 -17,3 -13,7 -14,0 -14,8 -11,2
34 -18,2 -19,0 -15,0 -15,5 -16,3 -12,7
35 -19,0 -19,9 -15,0 -16,3 -17,1 -13,5
36 -19,9 -20,6 -15,0 -17,1 -17,9 -14,3
38 -21,8 -20,6 -15,0 -18,8 -19,6 -15,0
40 -23,8 -20,6 -15,0 -20,7 -20,6 -15,0
42 -25,9 -20,6 -15,0 -22,6 -20,6 -15,0
44 -28,1 -20,6 -15,0 -24,8 -20,6 -15,0
45 -29,3 -20,6 -15,0 -25,9 -20,6 -15,0
46 -30,5 -20,6 -15,0 -27,1 -20,6 -15,0
48 -33,0 -20,6 -15,0 -29,5 -20,6 -15,0
50 -35,6 -20,6 -15,0 -32,1 -20,6 -15,0
CUIDADO! 4. Com a aplicacao de glicol, certifique-se de que ndo existem flutuagoes

1.

Glicol adicional além das recomendacobes afetara negativamente o
desempenho da unidade. A eficacia da unidade sera reduzida e a
temperatura saturada do evaporador também. Em algumas condigoes
de funcionamento, este efeito pode ser significativo.

. Se for utilizado glicol adicional, utilize a % real de glicol para

estabelecer o ponto de regulacao de corte de refrigerante baixo.

. O valor limite para o refrigerante reduzido minimo é de - 20,6 °C. Este

valor minimo é estabelecido pelos limites de solubilidade do 6leo no
refrigerante.
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no caudal de salmoura em comparacao com o valor do Descritivo da
encomenda, uma vez que uma reducao do caudal afeta adversamente
o desempenho e comportamento da unidade.

. As tabelas acima nao devem ser interpretadas como sugestoes de

capacidade de funcionamento ou caracteristicas de desempenho em
todas as percentagens de glicol indicadas.

E necessaria uma simulagao completa da unidade para se realizar
uma previsao adequada do desempenho da unidade em condicoes de
funcionamento especificas. Para obter informacoes sobre condicoes
especificas, contacte aTrane.
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Temperaturas da agua do
condensador

Com o modelo de chiller RTHF-RTWE, é necessario um
método de controlo da agua do condensador apenas

se a unidade arrancar com temperaturas de entrada de
agua inferiores a 13 °C ou entre 7 °C e 13 °C, quando nao
é possivel um aumento de temperatura de 0,6 °C por
minuto até aos 13 °C.

Quando a aplicagao necessita de temperaturas de
arranque inferiores aos minimos prescritos, estao
disponiveis varias opgdes. Para controlar uma valvula
de 2 ou 3 vias, aTrane oferece uma opcgao de controlo da
valvula de regulacao do condensador para os controlos
doTracer UC800.

A temperatura da agua que sai do evaporador tem de
ser 9 °C superior a temperatura da agua que sai do
condensador no intervalo de 2 minutos apds o arranque.
Posteriormente, tem de ser mantido um diferencial
minimo de 14 °C.

O diferencial de pressao minimo aceitavel entre o
condensador e o evaporador é de 1,7 bar. O sistema

de controlo do chiller tentara obter e manter este
diferencial no arranque, mas para o funcionamento
continuo, o design da unidade tem que permitir manter
um diferencial de 14 °C entre a temperatura da dgua que
sai do evaporador e a temperatura da dgua que sai do
condensador.

CUIDADO! Nos casos de aplicacoes de temperatura da
agua a saida do evaporador, a nao utilizacao de glicol
na lateral do condensador pode resultar na formacao
de gelo no tubo do condensador.
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Regulacao da agua do condensador

A opcao de controlo da pressao do coletor do
condensador para um interface de saida 0-10V CC
(alcance maximo - é ajustavel um alcance mais pequeno)
para o dispositivo do caudal de 4gua do condensador do
cliente. Esta opgao permite que os controlos do Tracer
UC800 enviem um sinal para abrir e fechar uma valvula
de 2 ou de 3 vias, conforme necessario para manter a
pressao diferencial do chiller.

Pedem ser utilizados métodos diferentes dos
apresentados, para obter os mesmos resultados.
Contacte o seu agente de vendas local Trane para mais
pormenores.

Contacte o fabricante do permutador de calor,
relativamente a compatibilidade com um caudal de dgua
variavel.

Valvula de borboleta (Figura)

Este método mantém a temperatura e a pressao de
condensacao, adaptando o caudal de dgua que sai do
condensador, em resposta a pressao do condensador
ou as pressoes diferenciais do sistema.

Vantagens:

* Bom controlo com selecao adequada das dimensoes
das valvulas a custo relativamente baixo.

¢ O custo de utilizagdo da bomba pode ser reduzido.
Inconvenientes:

¢ Aumento do nivel de obstru¢oes devido a redugao da
velocidade da agua do condensador.

¢ Necessita de bombas compativeis com caudal variavel.

Figura 5
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Bypass do permutador de calor - Figura 6

O bypass do permutador de calor também é um

método de controlo valido, se puderem ser mantidas

as exigéncias de temperatura do chiller.

Vantagem:

¢ Controlo excelente através da manutengao de um
caudal de 4gua constante através do condensador.

Inconveniente:

e Custo mais elevado devido a bomba exclusiva
necessaria para cada chiller se a pressao do
condensador for o sinal de controlo.

Figura 6
®
Fmmmmmmmmmmmmo —
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Bomba de agua do condensador com acionamento de
frequéncia variavel - Figura 7

Vantagens:

¢ O custo de utilizagdo da bomba pode ser reduzido.

¢ Bom controlo da temperatura do permutador de calor.
¢ Custo inicial relativamente baixo.

Inconveniente:

* Aumento do nivel de obstrugoes devido a redugao
da velocidade da agua do condensador.

Figura 7

@

1 = Atuador de valvula elétrica

2A =Valvula de 3 vias ou 2 véalvulas de borboleta
2B = 2 valvulas de borboleta

3 = Controlador RTHD

4 =Tubo de pressao do refrigerante

5A = Bomba de 4gua do condensador

5B = Bomba de dgua do condensador com VFD
6 = De/para carga de arrefecimento

7 = De/para permutador de calor

8 = Controlador elétrico

El = Entrada do evaporador

EO = Saida do evaporador

Cl = Entrada do condensador

CO = Saida do condensador
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Afinacao da valvula de regulacao da
agua do condensador

Uma etiqueta do menu "Settings" relativa a programacao
do controlo da pressao do coletor do condensador,
apenas visivel se a configuracao for selecionada,

contém os seguintes parametros e anulagdoes manuais
para regulacoes feitas pelo utilizador e para pér o
equipamento a funcionar pela primeira vez, tudo sob a
mesma etiqueta:

e Comando para o sinal de saida quando atingido o
estado de "desligado" (0-10V CC, incrementos de
0,1 volt, por defeito 2,0V CC)

eTensao de saida com o caudal minimo desejado
(Reg: 0 para 10,0 com incrementos de 0,1 volt,
por defeito 2,0V CC)

® Caudal minimo desejado (Reg.:0-100% do caudal total
em intervalos de 1%, por defeito 20%)

eTensao de saida com o caudal maximo desejado
(Reg: 0 para 10,0 com incrementos de 0,1 volt
(ou inferiores), por defeito 10V CC)

eTempo do curso do atuador (Tempo do intervalo
minimo para o maximo)(Reg: 1 até 1000 segundos, em
incrementos de 1 segundo, por defeito 30 segundos)

e Coeficiente de amortecimento (reg: 0,1 até 1,8, em
incrementos de 0,1, por defeito 0,5)

¢ Anulacdo do controlo da pressao do coletor
(enumeracgao de: desativado (auto), estado "desligado”,
minimo, maximo (100%),) por defeito: desativado
(auto). Quando este parametro esta em "desativado
(auto)"

eTempo de pré-funcionamento da bomba de dgua do
condensador

AVISO: Nos chillers a agua arrefecida a baixas
temperaturas, no caso de falta de energia, existe o risco
de formacao de gelo no condensador. Recomenda-

se tomar medidas de protecao anticongelamento
relativamente aos chillers a agua arrefecida a
temperaturas baixas.
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Recomendacoes gerais

Para assegurar o bom funcionamento dos componentes
elétricos, nao coloque a unidade em zonas expostas
a poeiras, sujidade, fumos corrosivos ou humidade
excessiva. Caso se verifique uma destas condicoes,
devem tomar-se as medidas corretivas necessarias.

Ao rever este manual, lembre-se do seguinte:

eToda a cablagem instalada no local tem de estar
em conformidade com os regulamentos locais e as
diretivas e instrucoes CE. Certifique-se de que cumpre
os requisitos adequados de ligagao do equipamento a
terra, de acordo com a CE.

¢ Os seguintes valores normalizados - Amperagem
maxima - Amperagem de curto-circuito - Amperagem
de arranque sao apresentados na placa de
caracteristicas da unidade.

*Toda a cablagem instalada no local deve ser
inspecionada quanto aos terminais corretos e quanto
a existéncia de possiveis curtos-circuitos ou ligagoes
a terra.

Nota: consulte sempre os diagramas das cablagens
incluidos com o chiller ou com a unidade para obter

esquemas elétricos e informacoes de ligacao especificas.

Importante: para evitar anomalias em termos de
controlo, a cablagem de baixa tensdo (<30 V) nao deve
passar por condutas onde ja passem condutores com
mais de 30 volts.

AVISO! Tensao perigosa com o condensador!

Desligue toda a energia elétrica, incluindo disjuntores
remotos e descarregue todos os condensadores do
motor em arranque/funcionamento e AFD (Adaptive
Frequency™ Drive), antes de efetuar a assisténcia. Siga
os procedimentos adequados de bloqueio/etiquetagem,
para garantir que nao é possivel ativar inadvertidamente
o fornecimento de corrente.

¢ Para unidades de frequéncia variavel ou outros
componentes que armazenem energia fornecidos
pelaTrane ou por terceiros, consulte a literatura do
fabricante adequada para obter os periodos de espera
permitidos para a descarga dos condensadores.
Verifique com um voltimetro adequado se todos os
condensadores estao descarregados.

¢ Os condensadores de bus CC retém tensbes perigosas
depois de a corrente de entrada ser desligada.
Siga os procedimentos adequados de bloqueio/
etiquetagem, para garantir que nao é possivel ativar
inadvertidamente o fornecimento de corrente.

Depois de desligar a energia de entrada, aguarde vinte
(20) minutos para as unidades equipadas com unidade
de frequéncia variavel (0V CC) antes de tocar em
qualquer componente interno.

A nao observancia destas instrugoes pode resultar em
morte ou ferimentos graves.

Para obter informacgées adicionais relativamente a
descarga segura dos condensadores, consulte "Descarga
do condensador do Acionador Adaptive Frequency ™
(AFD3)".
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¢ No entanto, para qualquer intervencao no AFD, o
tempo indicado no rétulo do AFD deve ser respeitado.

Antes de instalar o chiller com o AFD, o utilizador deve
avaliar os potenciais problemas eletromagnéticos na
area circundante. Devem ser consideradas as seguintes
situacgoes:

a) a presenga acima, abaixo ou ao lado, em relacéo a
unidade, de por exemplo: equipamento de soldagem
ou outros cabos de alimentacao, cabos de controlo ou
cabos de sinalizagao e de telefones;

b) recetores e transmissores de radio e televiséo;
c) computador e outros equipamentos de controlo;

d) equipamento de seguranca de importancia critica, por
exemplo, protecao de equipamento industrial;

e) a saude das pessoas em volta, por exemplo, utilizagao
de pacemakers ou equipamento de protegao auricular;

f) a imunidade de outros equipamentos no ambiente.

O utilizador deve garantir que os outros materiais
utilizados no ambiente sdo compativeis. Isto pode exigir
medidas de proteg¢ao adicionais;

Se forem detetadas perturbagdes eletromagnéticas,
o utilizador tem a obrigacao de resolver a situagao.

Em todas as situagoes, as interferéncias
eletromagnéticas devem ser reduzidas até ao ponto em
que deixem de ser problematicas.

Toda a cablagem tem de estar em conformidade com a
legislagao nacional relevante. A intensidade minima dos
circuitos bem como todos os restantes dados elétricos
da unidade encontram-se na placa de caracteristicas.
Consulte as especificagbes da encomenda da unidade
para obter as caracteristicas elétricas. Os esquemas
elétricos e os diagramas das ligagoes especificos sao
enviados juntamente com a unidade.

Nao permita que as condutas interfiram com outros
componentes, pecas estruturais ou equipamento.

Na conduta, a cablagem de tensao de controlo (110 V)
tem de estar separada da conduta da cablagem de baixa
tensao (<30V). Para evitar anomalias em termos de
controlo, a cablagem de baixa tensao (<30 V) nao deve
passar por condutas onde ja passem condutores com
mais de 30 V.
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Cablagem de alimentacao

Os chillers modelo RTHF-RTWF sao concebidos de
acordo com a norma europeia EN 60204-1, pelo que toda
a cablagem de alimentagao tem de ser dimensionada e
selecionada de acordo com a mesma pelo engenheiro
do projeto.

Alimentacao da bomba de agua

Providencie cablagem de alimentacao com disjuntor
com fusivel tanto para a bomba da agua refrigerada
como para a bomba de agua do condensador.

Alimentacao do painel elétrico

As instrucoes relativamente a cablagem de alimentacao
para o painel do arrancador/de controlo sao:

Posicione os cabos de alimentacao na conduta até a(s)
abertura(s) de acesso situadas no painel do arrancador/
de controlo. Consulte o catdlogo do produto para obter
informacoes sobre o tamanho e a selecao dos cabos

e consulte os dados gerais que apresentam tamanhos

e localizagbes tipicas de ligacoes elétricas. Consulte
sempre a documentagao que acompanha a unidade para
obter informacgdes especificas.

Nota: As ligagdes marcadas com asterisco necessitam
de uma fonte de alimentacgao externa. O transformador
de poténcia de controlo de 110V nao esta dimensionado
para carga adicional.

CUIDADO

As unidades com a versao AFD nao devem ser ligadas a
cablagem neutra da instalacao.

As unidades sdo compativeis com as seguintes
condi¢Oes de funcionamento neutro:

TNS IT TNC TT

Padrao Especial Especial Especial
- mediante - mediante - mediante
pedido pedido pedido

A protecao diferencial deve ser adequada a maquinaria
industrial com uma fuga de corrente que possa ser
superior a 500 mA (varios motores e unidades de
frequéncia).

CUIDADO! Para evitar a corrosao, o sobreaquecimento
ou danos gerais nas ligacoes dos terminais, a unidade
foi concebida apenas para condutores de cobre. No caso
de cabo de aluminio, é obrigatoério um dispositivo de
ligacao bimaterial. O encaminhamento dos cabos no
interior do painel de controlo deve ser realizado caso a
caso pelo técnico de instalagao.
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Sequéncia de fases do motor do
compressor

Antes de arrancar a maquina, verifique sempre se o
compressor do chiller roda no sentido correto. A rotacao
correta do motor pede a confirmacgao da sequéncia de
fases elétricas da corrente de alimentagcao. O motor

esta ligado internamente para rotacao no sentido dos
ponteiros do relégio, com a corrente de alimentacao
ligada nas fases A, B, C (L1, L2, L3).

Para confirmar a sequéncia de fases correta (ABC),
use um fasimetro.

Basicamente, as tensoes geradas em cada fase de um
alternador ou circuito multifasico sdo denominadas
tensoes de fase. Num circuito trifasico, sao geradas trés
tensoes sinusoidais, que diferem em termos de fase

em 120 graus. A ordem pela qual as trés tensdes de um
sistema trifasico se sucedem é denominada sequéncia
de fase ou rotacao de fase. Esta ordem é determinada
pela direcao de rotacao do alternador. Quando a rotacao
se faz no sentido dos ponteiros do reldgio, a sequéncia
de fase chama-se geralmente "ABC".

Esta direcdo pode ser invertida no exterior do alternador
trocando um qualquer par de fios. E esta possivel

troca de fios que torna necessario usar um indicador

de sequéncia de fases no caso do operador ter de
determinar rapidamente a rotagao de fase do motor.

Fichas do mdédulo e do painel
de controlo

Todas as fichas podem ser desligadas ou os fios
elétricos retirados. No caso da desmontagem de uma
ficha completa, certifique-se de que a ficha e a tomada
respetiva sdo marcadas para se identificar a sua posicao
correta aguando da montagem.

Todos os esquemas elétricos, diagramas e disposicoes
do painel de controlo estao incluidas no conjunto de
documentacao fornecido com o chiller.
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Cablagem de interligacao (rede
de alimentacao elétrica local
necessaria)

Importante: Nao ligue nem desligue o chiller por meio

dos interruptores de seguranca da bomba de agua gelada.

Ao fazer ligagdes na obra, consulte os diagramas
apropriados, os esquemas da cablagem e os diagramas
de controlo que acompanham a unidade. Sempre que
for referida a ativacao de um relé (sinal de saida do relé),
o regime elétrico é:

A 120V CA 7,2 amperes resistivos

Funcionamento experimental
de 2,88 amperes

250 W, 7,2 FLA,
43,2 LRA

A 240V CA 5,0 amperes resistivos

Funcionamento experimental
de 2,0 amperes

250W, 3,6 FLA,
21,3 LRA

Sempre que for referido um sinal de entrada para o
contacto seco (entrada binaria), o regime elétrico é 24V
CC, 12 mA.

Sempre que for referido um sinal de entrada (a tensao
de controlo) para o contacto (entrada binaria), o regime
elétrico é de 120V CA, 5 mA.

Nota: As ligacoes marcadas com asterisco necessitam
de uma fonte de alimentacgao externa. O transformador
de poténcia de controlo de 115V néo esta dimensionado
para carga adicional.

Comando da bomba de agua refrigerada

OTracer UC800 possui um relé de saida da bomba de
agua do evaporador, que fecha quando o chiller recebe
um sinal para entrar no modo Auto, proveniente de
qualquer origem. O contacto é aberto para desligar a
bomba no caso da maioria dos diagndsticos ao nivel da
maquina, para evitar a acumulagao de calor na bomba.
Para proteger contra a formacgao de calor da bomba para
aqueles diagnésticos que nao param e/ou acionam a
bomba e para proteger numa situacao de um interruptor
de caudal avariado, a bomba sera parada sempre que

se verifique que a pressao refrigerante se aproxima da
pressao do permutador de calor.
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Interbloqueio do caudal de agua arrefecida

OTracer UC800 tem uma entrada que aceita o fecho de
um contacto de um dispositivo de verificacao do caudal,
como um interruptor de caudal. O interruptor de caudal
deve ser ligado em série com os contactos auxiliares

do arrancador da bomba de agua arrefecida. Quando
esta entrada ndo demonstra a existéncia de caudal

num espacgo de 20 minutos relativamente a transicao

do modo Stop do chiller para o modo Auto, ou se o
caudal se perder enquanto o chiller estiver no modo de
funcionamento Auto, o chiller é impedido de funcionar
por um diagndstico de ndo-bloqueio. A entrada do
interruptor de fluxo é filtrada para permitir que o
interruptor abra e feche momentaneamente devido a
um caudal de dgua turbulento. Isto é conseguido com
um tempo de filtragem de 6 segundos. A tensao do sinal
para o interruptor do caudal da 4gua do condensador é
de 115/240V CA.

IMPORTANTE! NAO ligue e desligue o chiller acionando
e parando a bomba de agua arrefecida. Isto poderia fazer
com que o compressor se desligasse completamente
carregado. Utilize a entrada externa para desligar/ligar

o chiller.
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Comando da bomba de agua do condensador

Tracer UC800 oferece uma saida de fecho do contacto
para ligar e desligar a bomba de dgua do condensador.
Ir4 permitir o funcionamento da bomba do condensador
apods a paragem do compressor, para evitar o risco de
congelamento devido a migragao do refrigerante a partir
do evaporador.

O tempo de pré-arranque da bomba de dgua do
condensador foi acrescentado, para ajudar relativamente
a problemas com a agua fria do condensador.

A temperaturas exteriores muito frias, o carter do
permutador de calor chegaria ao chiller algum tempo
depois de a protegao da pressao diferencial do sistema
de baixa pressao ter passado pelo periodo em que pode
ser ignorada, resultando no desligar imediato e num
diagnéstico de bloqueio. Simplesmente ligando a bomba
mais cedo, e permitindo a mistura da temperatura
interior com aquela no carter do permutador de calor,
pode evitar-se esta situagao.

Dispositivo de seguranca do caudal de agua do
condensador

OTracer UC800 aceita uma entrada de fecho isolado

dos contactos de um dispositivo de verificagao de
caudal montado pelo cliente, tal como um interruptor de
caudal e um contacto auxiliar do arrancador da bomba
fornecido pelo cliente, para ligar ao caudal de dgua do
condensador.

A entrada é filtrada para permitir que o interruptor abra
e feche momentaneamente devido a um caudal de
agua turbulento, etc. Isto consegue-se com um tempo
de filtragem de 6 segundos. A tensao do sinal para o
interruptor do caudal da 4gua do condensador é de
115/240V CA.

Ao solicitar arrefecimento decorrido o tempo de inibigao
do arranque, oTracer UC800 energiza o relé da bomba
de agua do condensador, verificando seguidamente

a entrada do interruptor do caudal de dgua do
condensador e da ligacao do arrancador da bomba,
para confirmar o caudal.
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O arranque do compressor nao é autorizado até se ter
verificado que existe caudal. Caso nao se verifique a
existéncia de caudal num espacgo de 1200 segundos

(20 minutos) apos ter sido energizado o relé da

bomba do condensador, é gerado um diagndstico de
reinicializacao automatica, relativo ao atraso do caudal
de agua do condensador, que termina o modo de pré-
arranque, deixando de energizar o relé da bomba de
agua do condensador. O diagndstico é automaticamente
restabelecido, se posteriormente se verificar a existéncia
de caudal.

Nota: Este diagndstico nunca reinicializaria
automaticamente o chiller se o Tracer UC800 estivesse a
controlar a bomba do condensador através do respetivo
relé, uma vez que é desligada na altura do diagndstico.
Poderia, contudo, reinicializar o chiller e permitir o seu
funcionamento normal se a bomba estivesse a ser
controlada por uma fonte externa.

Relés programaveis (alarme e estado)

OTracer UC800 oferece uma indicacao flexivel de
alarme ou do estado do chiller a uma localizacao remota
através de uma interface com ligacgao fisica a um fecho
de contacto seco. Estao disponiveis 4 relés para esta
fungao como saida de relé Quad LLID, podendo ser
instalada no terreno uma segunda placa de relés quad
caso sejam necessarios mais de 4 alarmes/estados
diferentes (consulte a sua assisténcia local daTrane).

Os eventos/estados que podem ser atribuidos aos relés
programaveis sao enumerados na tabela seguinte.
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A ferramenta de assisténcia Tracer UC800 (TU) é utilizada
para instalar e atribuir qualquer um dos eventos ou
estados indicados acima a cada um dos 4 relés. As
atribuicoes predefinidas dos 4 relés disponiveis sao
indicadas abaixo.

% TRANE
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Software LLID

Designagao LLID Designacdo do relé

Designacdo da saida Predefinido

Estado de funcionamento Relé 0 Estado Relé 1, J2-1,2,3 Pedido de evitagdo de

Relés programaveis congelamento do evaporador
Relé 1 Estado Relé 2, J2-4, 5, 6 Capacidade maxima
Relé 2 Estado Relé 3, J2-7, 8, 9 Funcionamento do compressor
Relé 3 Estado Relé 4, J2-10, 11, 12 Alarme bloqueante

Entrada de bloqueio

OTracer UC800 fornece controlo auxiliar para um
disparo de bloqueio especificado/instalado pelo

cliente. Quando este contacto remoto fornecido pelo
cliente existe, o chiller funciona normalmente quando

o contacto esta fechado. Quando o contacto abre, a
unidade desliga-se com base num diagnostico reguléavel
manualmente. Esta condicao exige uma reinicializacdo
manual através do interruptor do chiller, na frente do
painel de controlo.

Comando remoto de arranque/paragem

Se a unidade necessitar da fungdo de comando remoto
de automatico/paragem, a entidade instaladora tem de
fornecer cabos dos contactos remotos para os terminais
apropriados do LLID no painel de controlo. O chiller
funciona normalmente quando os contactos estao
fechados. Quando o contacto abre, o(s) compressor(es),
se estiver(em) a funcionar, mudam para o modo
Funcionamento: modo de DESCARGA e desligam.

O funcionamento do aparelho é impedido. O fecho dos
contactos permite que o aparelho volte automaticamente
ao funcionamento normal.

NOTA: Uma paragem imediata (similar a uma paragem
de "emergéncia") pode ser comandada manualmente,
premindo-se a tecla STOP duas vezes consecutivamente;
o chiller desliga-se imediatamente, mas sem gerar um
diagndstico de bloqueio.
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Carregamento suave

O carregamento suave impede que o chiller atinja a
capacidade méaxima durante o periodo de funcionamento
inicial. O sistema de controlo Tracer UC800 possui

dois algoritmos de carregamento suave, sempre em
funcionamento. Sao eles, carregamento suave de
controlo da capacidade e carregamento suave do limite
de corrente. Estes algoritmos introduzem a utilizagao de
um parametro de referéncia de dgua arrefecida filtrada
e um parametro de referéncia de limite de corrente
filtrada. Apds o compressor ter arrancado, o ponto de
partida do parametro de referéncia da agua arrefecida
filtrada é inicializado com o valor da temperatura da
agua que sai do evaporador. O parametro de referéncia
do limite de corrente filtrada é inicializado com o valor
da percentagem de arranque do carregamento suave do
limite de corrente. Estes parametros filtrados permitem
um periodo de funcionamento inicial estavel que, em
termos de duragao, é ajustavel pelo cliente. Também
eliminam oscilagdes repentinas, devido a alteragoes
nos parametros de referéncia durante o funcionamento
normal do chiller.

Sao utilizados 3 parametros para descrever o
comportamento do carregamento suave. A programacao
para o carregamento suave pode ser feita utilizando o TU.

eTempo de Carga Suave Controlo de Capacidade: Este
parametro controla a constante tempo do parametro
de referéncia da agua arrefecida filtrada. E programavel
entre 0 e 120 minutos.

eTempo de carga suave do controlo de limite de
corrente Este parametro controla a constante tempo do
parametro de referéncia de limite de corrente filtrada.
E programavel entre 0 e 120 minutos.

* % do arranque do carregamento suave do limite de
corrente: Este pardmetro controla o ponto de arranque
do parametro de referéncia de limite de corrente
filtrada. E ajustavel de 20 (40 para RTHF) a 100% RLA.

39



% TRANE

Instalacao - parte elétrica

Interface de comunicacao LonTalk - Opcional

OTracer UC800 oferece uma interface de comunicacao
LonTalk (LCI-C) opcional entre o chiller e um BAS.
Utiliza-se uma LCI-C LLID para proporcionar uma
funcionalidade "gateway" entre o protocolo LonTalk

e o chiller.

Interface de comunicacao Bacnet - Opcional

OTracer UC800 oferece uma interface de comunicacgao
Bacnet entre o chiller e um BAS. A capacidade de
comunicagao Bacnet esta totalmente integrada no
UCB800. Para obter mais informacoes, consulte o

Guia de Integragao.

Interface de comunicacao Modbus - Opcional

OTracer UC800 oferece uma interface de comunicacgao
Modbus entre o chiller e um BAS. A capacidade de
comunicagao Modbus esta totalmente integrada no
UC800. Para obter mais informacoes, consulte o

Guia de Integracao.

Contacto de formacao de gelo - opcional

OTracer UC800 aceita uma entrada de fecho de contacto,
para iniciar a formacao de gelo. Quando no modo de
formacao de gelo, o compressor estd completamente
carregado (ndao dado um parametro de referéncia baixo)
e continuara a funcionar até que os contactos do gelo
abram ou a temperatura da dgua de retorno atinja o
parametro do fim da formacao de gelo. Caso tenha
parado no parametro do retorno, o Tracer UC800 nao
permitird que o chiller volte a arrancar até o contacto

de formacao de gelo ser aberto.

Comando da maquina de gelo - opcional

OTracer UCB0O0 oferece um fecho de contacto de saida,
que pode ser usado como um sinal para o sistema de
que a formacéao de gelo estd em funcionamento. Este
relé estara fechado quando estiver a decorrer a formacéao
de gelo e abrira quando a formacéao de gelo tenha sido
terminada peloTracer UC800 ou pela ligagao remota.

E utilizado para assinalar as alteracdes do sistema
necessarias para passar para e da formacéao de gelo.

Ponto de regulacao externo da agua refrigerada -
Opcional

OTracer UCB0O0 aceitard um sinal de entrada de 2-10V CC
ou 4-20 mA para ajustar o ponto de regulagdo da agua
arrefecida de uma localizagdo remota.

Contacto do ponto de regulacao refrigerado/quente
auxiliar - Opcional

OTracer UC800 aceita uma entrada de fecho de contacto
para mudar do ponto de regulacdo do BAS/Externo/
Painel dianteiro para um ponto de regulacao auxiliar
definido pelo cliente. Por predefinigao, o ponto de
regulagao da agua refrigerada auxiliar esta definido
para 9 °C e o ponto de regulacdo da dgua quente esta
definido para 33 °C.

Ponto de regulacao externo do limite de corrente -
Opcional

OTracer UC800 aceitara um sinal de entrada de 2-10V CC
ou 4-20 mA para ajustar o ponto de regulacao de limite
de corrente de uma localizacao remota.
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Saida de pressao percentual do condensador - Opcional

OTracer UC800 fornece uma saida analdgica de 2-10V CC
para indicar a percentagem da pressao do condensador
do corte do software por pressao elevada (HPC do
software).

Percentagem do HPC = (Pressdo do condensador mais
baixa de todos os circuitos em funcionamento (abs) /
HPC do software (abs))*100.

Indicacao da pressao diferencial do refrigerante -
Opcional

OTracer UCB00 fornece uma saida analdgica de 2-10V
CC para indicar a pressao diferencial do refrigerante com
os pontos limite definidos pelo cliente.

Pressao diferencial do refrigerante = A mais baixa de
(pressao do refrigerante do condensador, circuito x -
pressao do refrigerante do evaporador, circuito x).

Saida percentual RLA do compressor - Opcional

OTracer UC800 fornece uma saida analogica de 0-10V CC
para indicar a %RLA da corrente média do arrancador do
compressor. 2 a 10V CC correspondem a 0 a 120% RLA.
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Esta seccao inclui uma descricao geral do
funcionamento e da manutencgao de chillers RTHF

e RTWF equipados com sistemas de controlo por
microprocessador. Descreve os principios gerais de
funcionamento dos modelos RTHF e RTWE A seguir

a esta secgao apresentam-se informacoes relativas a
instrucoes de funcionamento especificas, descri¢coes
pormenorizadas dos comandos e opc¢oes da unidade
e processos de manutengao que tém de ser levados

a cabo regularmente para manter a unidade em bom
estado. Sao fornecidas informagodes de diagndstico para
permitir ao operador identificar anomalias no sistema.

Nota: Caso surja algum problema, contacte uma
empresa de assisténcia especializada para garantir
um diagnostico e reparacao adequados.

Informacoes gerais

As unidades RTHF-RTWF sao chillers com liquido de varios
compressores, circuito duplo e refrigerados a agua. Estas
unidades estao equipadas com painéis de dispositivo de
arranque/controlo montados na unidade. Os componentes
basicos de uma unidade RTHF-RTWF sao:

* Painel montado na unidade, contendo arrancador e
controladorTracer UC800 e LLIDS de entrada/saida

e Compressor do tipo parafuso
¢ Evaporador
eValvula eletronica de expansao

¢ Condensador arrefecido a 4gua com subarrefecedor
integrado

¢ Sistema de fornecimento de 6leo
® Radiador de 6leo (dependendo da aplicacéo)
¢ Rede de condutas de interligagao

¢ AFD (Acionamento de frequéncia adaptativa) nas
versoes HSE
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Ciclo de refrigeracao (arrefecimento)

O ciclo de refrigeragao do chiller RTHF-RTWF é
concetualmente idéntico ao de outros chillers daTrane.
Faz uso do design de evaporador de "armacgao-e-tubos"
com evaporagao do refrigerante do lado da caixa e
fluxo de dgua no interior dos tubos com superficies
aumentadas.

O compressor é do tipo parafuso com dois rotores.
Utiliza um motor de aspiragao arrefecido a gas que
funciona a temperaturas mais baixas do motor em
condi¢des de funcionamento continuo em carga total
ou parcial. Um sistema de controlo do 6leo fornece as
armacgoes refrigerante sem 6leo por forma a maximizar
o desempenho na transferéncia de calor, assegurando
simultaneamente a lubrificacao e vedagao dos rotores
do compressor. O sistema de lubrificacdo garante uma
longa vida util do compressor e contribui para um
funcionamento silencioso.

A condensacgao é conseguida num permutador de calor
de "armacao-e-tubos", onde o refrigerante é condensado
no lado da armacéao e a agua flui no interior dos tubos.

O refrigerante é medido através do sistema de caudal
usando-se para tal uma valvula de expanséao eletrénica
que maximiza a eficiéncia do chiller em carga parcial.

Um dispositivo de arranque montado na unidade (Wye
delta nas versoes SE, HE e PE, ou AFD nas versoes
HSE) e o painel de controlo sao disponibilizados em
cada chiller. Modulos de controlo da unidade com
microprocessadores (Tracer UC800) asseguram o
controlo exato da agua refrigerada e, simultaneamente,
as funcoes de monitorizagao, protegao e limite
adaptavel. A natureza "adaptavel" dos comandos evita
de forma inteligente que o chiller funcione fora dos
seus limites, ou compensa condigdes de funcionamento
invulgares, mantendo o chiller a funcionar, em vez de se
limitar a desliga-lo por motivos de seguranca. Quando
surgem problemas, mensagens de diagnostico auxiliam
o operador na sua resolugao.
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Descricao do ciclo

O ciclo de refrigeragao do chiller RTHF-RTWF pode

ser descrito utilizando-se para tal o diagrama de
pressao/entalpia apresentado na Figura. Nesta figura,
sao indicados os principais pontos de estado, que
estao referenciados na abordagem seguinte. A Figura
apresenta um esquema tipico do sistema com o circuito
do caudal do refrigerante e o circuito do caudal do
lubrificante.

A evaporacao do refrigerante ocorre no evaporador que
maximiza o desempenho na transferéncia de calor do
permutador de calor ao mesmo tempo que minimiza a
quantidade de carga de refrigerante necessaria. Uma
quantidade medida de refrigerante entra num sistema
de distribui¢cao na caixa do evaporador e é depois
distribuida para os tubos do evaporador.

O refrigerante vaporiza-se ao arrefecer a 4gua que flui
nos tubos do evaporador. O vapor de refrigerante sai
do evaporador sob a forma de vapor saturado (ponto 1).

O vapor de refrigerante gerado no evaporador

flui para o lado de aspiragao do compressor onde

entra no compartimento do motor de aspiragao
arrefecido a gas. O refrigerante flui através do motor,
fornecendo o arrefecimento necessario, e depois

entra na camara de compressao. No compressor, o
refrigerante é comprimido até a pressao de descarga.
Simultaneamente, é injetado lubrificante no compressor
por dois motivos: (1) para lubrificar os rolamentos de
esferas, e (2) para vedar as folgas muito pequenas entre
os dois rotores do compressor.

Imediatamente apds o processo de compressao, o
lubrificante e o refrigerante sao separados através de
um separador de 6leo. O vapor de refrigerante sem
oleo entra no condensador no Ponto 2. A questao

da lubrificacao e do controlo do 6leo é discutida em
mais pormenor nas secg¢oes dedicadas a descrigao do
compressor e ao controlo do dleo, que se seguem.
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Pressao

As chapas deflectoras no interior da armacao do
condensador distribuem uniformemente o vapor de
refrigerante pelos tubos do condensador. A dgua do
permutador de calor, que circula através dos tubos
do condensador, absorve o calor do refrigerante e
condensa-o.

Quando sai pela parte de baixo do condensador

(ponto 3), o refrigerante entra num subarrefecedor
integrado onde é subarrefecido antes de viajar até a
vélvula de expansao eletronica (ponto 4). A perda de
pressao criada pelo processo de expansao vaporiza uma
parte do refrigerante liquido. A mistura dai resultante de
refrigerante liquido e gasoso entra depois no sistema de
distribuicao do evaporador (ponto 5). O gas resultante
do processo de expansao é encaminhado internamente
para o lado de aspiracao do compressor enquanto

o refrigerante liquido é distribuido pelos tubos do
evaporador.

O chiller RTHF-RTWF maximiza o desempenho do
evaporador em termos de transferéncia de calor, ao
mesmo tempo que minimiza os requisitos de carga

de refrigerante. Isto é conseguido através da medicao
do caudal de refrigerante liquido para o sistema

de distribuicao do evaporador, feita com a valvula
eletrénica de expansao.

Um dispositivo de medigao do nivel do liquido controla
o nivel de liquido no condensador e envia informacgoes
de retorno ao controlador da unidade UC800, que
comanda a valvula eletrénica de expansao para
reposicao, quando necessario.

Figura 8 — Curva de pressao/entalpia
Liquido

@®

Entalpia
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Diagrama de fluxo do refrigerante

O diagrama de fluxo do refrigerante para unidades RTHF e RTWF é fornecido com o conjunto de documentacao,
juntamente com a encomenda da unidade.

Figura 9 - Exemplo de um diagrama de fluxo do refrigerante tipico para o RTHF

CIRCUITO 1 ,J_, - s
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------- I l CIRCUITO 2
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1 = Compressor de parafuso — TUBO DE REFRIGERANTE

TUBO DE OLEO
2= Evaporador TUBO DE AGUA REFRIGERADA/AQUECIDA
3 = Condensador arrefecido a d4gua

ISOLAMENTO

4 = Ligagao de entrada de 4gua do PT =Transdutor de pressao
evaporador PSH =Valvula de descompressao de alta pressao
5 = Ligagao de saida de agua do PSL =Valvula de descompressao de baixa pressao
evaporador PZH = Interruptor de alta pressao
6 = Ligagdo de entrada de 4gua do TT = Sensor de temperatura
condensador TCE =Valvula de expansao eletronica
7 = Ligacéo de saida de agua do TC =Valvula de expansao termostatica
condensador OS = Sensor 6tico
8 =Valvula de servico de descarga LT = Sensor do nivel de liquido
9 =Valvula de corte do liquido Opcéo A = Arrefecedor de 6leo auxiliar
10 = Separador de 6leo Opcao B =Valvula de descarga Unica ou dupla do condensador
11 =Valvula de expansao eletrénica Opgéo C =Valvula de descarga Unica ou dupla do evaporador

12 = Oculo de inspegio

13 =Valvula de descarga

14 =Valvula de servico

15 =Valvula solenoide

16 = Filtro de 6leo

17 =Valvula de retencao

18 =Valvula Schraeder

19 = Retorno de éleo do BPHE
20 = Solenoide de 6leo principal
21 = Redutor
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Com presso res Movimento da valvula distribuidora nas versoes sem AFD

O movimento da valvula distribuidora/pistao determina
a cobertura do rotor que regula a capacidade do
compressor. Na desativacdo do compressor, a valvula
solenoide de descarga é ativada e leva a posigcao

O compressor utilizado pelo chiller RTHF-RTWF é
constituido por 3 secgdes distintas: o motor, os rotores
e o alojamento do rolamento.

Motor do compressor completamente descarregada, para que a unidade
Um motor bipolar, hermético, assincrono de rotor arranque sempre completamente descarregada.
em curto-circuito aciona diretamente os rotores do Movimento da valvula distribuidora nas versées HSE

compressor. O motor é refrigerado por vapor sugado
a partir do evaporador e que entra pela extremidade
do alojamento do motor através do tubo de succéao.

A vélvula distribuidora funciona nas versdes HSE
coordenada com a AFD. O algoritmo do Tracer UC800
controla a capacidade do compressor com uma

Rotores do compressor capacidade mais elevada da valvula distribuidora
Cada chiller RTHF-RTWF usa um compressor do tipo e frequéncia inferior do AFD para obter uma maior
parafuso semi-hermético e de acionamento direto. eficacia.

Nao contando os rolamentos, cada compressor possui Este esquema de carga/descarga é um nimero
apenas 3 pegas moveis: 2 rotores — "macho” e "fémea" -  aproximado, pode ser diferente caso sejam feitas
asseguram a compressao e uma valvula distribuidora modificacdes repentinas nos dados de funcionamento.
controla a capacidade. O rotor macho esta fixo no Esse numero também néo deve ser considerado um
motor e é acionado por ele; o rotor fémea, por sua vez, modo de arranque/paragem.

€ acionado pelo rotor macho. Nas extremidades dos

dois rotores existem conjuntos de rolamentos com . o
. X . Vilvula distribuidora 30Hz  AFD s0Hz
alojamentos separados. No RTHF, a valvula distribuidora
encontra-se abaixo (e desloca-se ao longo) dos rotores, Capacidade Capacidade
v " A carregar [ de 60% | de 100%
enquanto que no RTWE, o pistao de descarga fémea e

1 Capacidade Capacidade
macho se desloca ao longo do respetivo rotor. Adescarregar< ] desox € :de 100%

O compressor do tipo parafuso é um compressor
volumeétrico. O refrigerante proveniente do evaporador
é aspirado para a abertura de aspiracao situada na
extremidade da seccao onde se encontra o motor. O gas
passa através de um filtro de sucgédo ao longo do motor,
refrigerando-o e, em seguida, para a sec¢ao do rotor.

E entdo comprimido e descarregado diretamente para a
camara de descarga no caso do RTHF e para o tubo de
descarga no caso do RTWFE

Nao existe qualquer contacto fisico entre os rotores e

o alojamento do compressor. O 6leo é injetado através
de portas adequadas, revestindo ambos os rotores e o
interior do alojamento do compressor. Embora lubrifique
os rotores, a fungao principal deste 6leo é vedar as
folgas existentes entre os rotores e o alojamento do
compressor. Uma boa vedacgao entre estas pecgas
internas melhora a eficiéncia do compressor pois
reduzem-se as fugas entre os orificios de alta e baixa
pressao.

O controlo de capacidade ¢é alcancado através de um
conjunto de valvula distribuidora no caso do RTHF e de
um pistao de descarga macho e fémea no caso do RTWF.
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Figura 10 — Descricao do compressor CHHC - RTHF
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Figura 11 — Descricao do compressor RTWF

A =Valvula de controlo do 6leo (ocultada)
B = Pistdo fémea de descarga

C =Valvula de seguranca de descarga

D = Rotor fémea

E =Terminais do motor

F = Filtro de aspiragao

G = Rotor do motor

H = Pistao macho de descarga

| = Rotor macho

J = Filtro do éleo
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Sistema de controlo do d6leo

Separador de 6leo

O separador de 6leo é constituido por um tubo vertical
ligado, no topo, ao tubo descarga de refrigerante do
compressor. Isto faz com que o refrigerante redemoinhe
no tubo e expulse o 6leo para o exterior, onde se
acumula nas paredes e escorre para a base. O vapor de
refrigerante comprimido, sem goticulas de 6leo, sai pela
parte superior do separador de 6leo e é descarregado
para o condensador.

O oleo que se acumula na base do separador de 6leo
encontra-se a pressao de condensacao durante o
funcionamento do compressor, pelo que o 6leo esta
constantemente a deslocar-se para zonas de pressao
mais baixa.

Protecao em caso de inexisténcia de caudal de 6leo

O fluxo e a qualidade do 6leo sao verificados através de
uma combinagao de varios sensores, essencialmente um
transdutor de pressao e o sensor 6tico do nivel do déleo.

Se por algum motivo a fluxo do éleo estiver obstruido
devido a um filtro entupido, uma valvula de assisténcia
fechada, valvula solenoide principal avariada, ou
qualquer outra causa, o transdutor da pressao do 6leo
vai ler uma queda de pressao demasiado elevada no
sistema do 6leo (relativamente a pressao em todo o
sistema) e desliga o chiller.

De igual forma, o sensor 6tico do nivel do éleo pode
detetar a falta de 6leo no sistema principal do 6leo (que
pode ser resultado de enchimento nao adequado do
oleo apos assisténcia, ou de o 6leo estar a ficar noutras
partes do sistema). O sensor impede que o compressor
arranque ou funcione, a nao ser que esteja presente

um volume de 6leo adequado. A combinagao destes
dois elementos, bem como diagndsticos associados,
com pressao diferencial baixa alargada do sistema e
condicoes de sobreaquecimento baixo, pode proteger o
compressor contra danos devido a condigoes extremas,
avaria de componentes, ou funcionamento incorreto.

Para garantir que a pressao diferencial necessaria

ao sistema é adequada para deslocar o 6leo para o
compressor, o Tracer UC800 tenta controlar uma pressao
diferencial minima no sistema, bem como efetuar

a sua monitorizagao. Isto com base em leituras de
transdutores de pressao, tanto no evaporador como no
condensador. Uma vez atingido o valor minimo, a EXV
regressa ao controlo do nivel de liquido normal (consulte
o paragrafo relativo a descricdo do funcionamento).

Se a pressao diferencial for significativamente inferior

a necesséria, a unidade desliga-se automaticamente e
inicia diagndsticos apropriados, aplicando um periodo
de "arrefecimento" do compressor. Para garantir uma
lubrificagdo adequada e minimizar a condensacgao de
refrigerante no carter do 6leo, existem resisténcias de
aquecimento montadas no fundo do carter do 6leo. Um
contacto auxiliar do arrancador do compressor energiza
estas resisténcias de aquecimento durante o periodo
em que o compressor esta desligado, para manter um
aumento adequado da temperatura do 6leo. O elemento
da resisténcia de aquecimento recebe corrente
continuamente enquanto o compressor esta desligado e
nao se liga e desliga consoante a temperatura.
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Filtro de dleo

Todos os chillers da série R estdao equipados com filtros
do 6leo de elementos substituiveis. Estes eliminam as
impurezas que poderiam obstruir as galerias internas
de alimentacao de 6leo do compressor. Evitam também
o desgaste excessivo das superficies dos rotores e

dos rolamentos do compressor e promovem uma vida
util dos rolamentos mais longa. Consulte a secgao de
manutencao para obter informacoes sobre os intervalos
de substituicdo do elemento do filtro.

Fornecimento de 6leo aos rotores do compressor

O 6leo que passa por este circuito entra no alojamento
dos rotores do compressor. Daqui é injetado ao longo
dos rotores para vedar folgas a volta dos rotores e
lubrificar a linha de contacto entre os rotores macho

e fémea.

Recuperacao de lubrificante

Apesar da elevada eficacia dos separadores de

6leo, uma pequena percentagem de 6leo passa por
eles, desloca-se através do condensador e acaba

no evaporador. Este 6leo tem de ser recuperado e
devolvido ao separador de 6leo. A fungao de retorno
de 6leo é obtida através do sistema do termossifao
passivo: uma porcgao de refrigerante liquido + 6leo

do evaporador passa continuamente através de um
permutador de calor de placas soldado por brasagem
para ser vaporizada por uma pequena quantidade de
calor proveniente do condensador. Este refrigerante em
estado gasoso é entao injetado novamente no tubo de
succao do compressor com o 6leo, sendo transportado
através do termossifao.

Radiador de Oleo

O radiador de 6leo é um permutador de calor de placas
soldadas situado perto do filtro do 6leo. Destina-se a
transferir aproximadamente 3,5 kW de calor do 6leo para
o lado de aspiragao do sistema. O liquido subarrefecido
¢é a fonte de arrefecimento. O radiador de dleo é
necessario nas unidades que funcionam a temperaturas
de condensacao elevadas ou de aspiracao baixas. As
temperaturas de descarga elevadas nestas aplicacoes
fazem subir a temperatura do 6leo para além dos limites
recomendados para uma lubrificacdo adequada e
reduzem a viscosidade do 6leo.
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Mapa de funcionamento tipico

Mapa de funcionamento RTHF
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Limitagdo de capacidade possivel devido ao limite de amperagem do compressor
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Os RTHF e RTWF néo sao construidos para operar continuamente descarregados, devido as preocupagdoes com a
refrigeracdo do motor. Ao fazé-lo, pode provocar disparos de bloqueio nos dispositivos de protecao do motor e do
compressor e nao podera reclamar aTRANE.
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Controlos/Interface do operador Tracer TD7

Apresentacao geral dos comandos

As unidades RTHF-RTWEF utilizam os seguintes
componentes de controlo/interface:

¢ ControladorTracer™ UC800
e Interface do operadorTracerTD7

Interface de comunicacao

Existem quatro ligagdbes no UC800 que suportam as
interfaces de comunicacao. Consulte o manual do
utilizador do RTHF e RTWF para localizar as seguintes
portas: Seccao "Descricdo das ligacoes e das portas".
¢ BACnet MS/TP

¢ BACnet IP

* Modbus secundario

e LonTalk com LCI-C (a partir do bus IPC3)

Consulte o Manual do utilizador do chiller para obter
informacoes sobre a interface de comunicacao.

Interface do operadorTracer TD7

Interface do operador

A informacao é adaptada aos operadores, técnicos de
assisténcia e proprietarios. Ao operar um chiller, existem
informacoes especificas de que necessita diariamente,
tais como pontos de regulacao, limites, informacao

de diagnéstico e relatorios. A informacéo operacional
diaria é apresentada no ecra. Grupos de informacgao
organizados de forma légica, modos de operagao do
chiller, diagndsticos ativos, definicoes e relatorios que
colocam a informagao comodamente a sua disposigao.

Tracer™ TU

A interface do operadorTD7 permite a realizagao de
tarefas operacionais diarias e alteragdes aos pontos de
regulacao. No entanto, para uma manutencao adequada
dos chillers RTHF-RTWE, é necessaria a ferramenta

de assisténciaTracer™ TU (o pessoal exterior aTrane
devera contactar o respetivo representante local

Trane para obter informagoes sobre a aquisicao de
software). O Tracer TU adiciona um nivel de sofisticacao
que aumenta a eficiéncia do técnico de assisténcia

e minimiza o periodo de inatividade do chiller. Este
software de ferramentas de servico com base em PC
portatil suporta tarefas de assisténcia e manutencao.
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Verificacao de pré-arranque

CUIDADO
Tratamento adequado da agual!

A utilizacao de agua nao tratada ou tratada de forma
inadequada pode resultar em oxidacao, erosao, corrosao,
acumulacao de algas ou lodo. Deve recorrer-se aos servicos
de um especialista em tratamento de aguas, de forma a
determinar-se a necessidade ou ndao de um tratamento da
mesma. ATrane nao assume qualquer responsabilidade
por avarias do equipamento, que resultem da utilizacao de
agua nao tratada ou tratada de forma incorreta, salobra ou
salgada.

Quando a temperatura de saida da agua de condensacao
é de 65 °C ou superior, é obrigatério que o condensador
esteja equipado com tubos CuNi.

Lista de verificacOes para a instalacao

Preencha esta lista de verificagdo a medida que a

unidade for instalada e certifique-se de que todos os
procedimentos recomendados sao realizados antes

do arranque da unidade. Esta lista de verificagdo nao
substitui as instrugoes detalhadas fornecidas nas secgoes
"Componente mecénica da instalagao" e "Componente
elétrica" deste manual. Antes de iniciar os trabalhos e para
se familiarizar com os procedimentos de instalagao, leia
ambas as secgoes na totalidade.

Informacoes gerais

Quando a instalagao estiver concluida, e antes do arranque
da unidade, os seguintes procedimentos pré-arranque tém
que ser revistos e verificados:

1. Inspecione todas as ligacoes de cabos nos circuitos
elétricos do compressor (disjuntores, blocos de
terminais, contactores, terminais da caixa de derivagao
do compressor, entre outros) para se certificar de que
estdo limpos e organizados.

2. Abra todas as valvulas de refrigerante nos tubos de
descarga, liquido e de retorno de dleo.

3. Verifique a tensao de alimentagao elétrica da unidade
no interruptor principal de corte com fusivel. A tensao
deve situar-se dentro da gama de utilizagao da tensao
e também deve constar na placa de caracteristicas da
unidade. A flutuacao da tensao nao pode exceder 10%.
O desequilibrio da tensado nao pode exceder 2%.

4. \Verifique as fases de corrente L1-L2-L3 da unidade no
dispositivo de arranque para se certificar de que foram
instaladas numa sequéncia de fases "A-B-C".

5. Encha o circuito de dgua do evaporador e do
condensador. Ventile o sistema enquanto estiver a
enché-lo. Abra os orificios de ventilagdo no topo das
caixas de agua do evaporador e do condensador
durante o enchimento e feche-os quando acabar de os
encher.

6. Feche o(s) interruptor(es) de desativagao com fusivel
que alimentam o arrancador da bomba de 4gua
refrigerada.

7. Ligue a bomba de dgua do evaporador e do
condensador para iniciar a circulagao da agua.
Inspecione todas as tubagens para ver se tém fugas
e faca as reparacoes necessarias.
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8. Com agua a circular pelo sistema, regule o caudal de

agua e verifique a descida de pressao da agua através
do evaporador e do condensador.

9. Ajuste o interruptor de caudal da 4gua refrigerada

para um funcionamento adequado.

10. Volte a ligar a corrente para completar os
procedimentos.

11. Teste todos os interruptores de seguranca,
cablagens de interligacao e comandos remotos
como descrito na sec¢ao Instalacao elétrica.

12. Verifique e configure todas as opcoes de menu
UC800TD7, conforme solicitado.

13. Pare a bomba de dgua do evaporador e do
condensador.

14. Antes do arranque da unidade, alimente o
compressor e os aquecedores do separador
de 6leo durante 24 horas.

Alimentacao de tensao da unidade

A tensao da unidade tem que cumprir os critérios
indicados na seccao Instalacao elétrica. Meca cada fase
da tensao de alimentacao no interruptor principal com
fusivel da unidade. Se a tensdo medida em qualquer
das fases sair da gama especificada, avise o fornecedor
da corrente e corrija a situacao antes de p6r a unidade
a trabalhar.

Desequilibrio de tensao da unidade

Um desequilibrio excessivo de tensao entre

as fases de um sistema trifasico pode causar o
sobreaquecimento dos motores, acabando por levar
a sua avaria. O desequilibrio maximo permitido é de
2%. O desequilibrio de tensao determina-se fazendo o
célculo seguinte:

% de desequilibrio = [(Vx — Vave) x 100/Vave]
Vave = (V1 +V2 +V3)/3

Vx = fase que difere mais de Vave média (esquecendo o
sinal)
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Verificacao de pré-arranque

Fases de tensao da unidade

E importante verificar se a rotagdo do compressor é a
correta antes de por a unidade a trabalhar. A rotagéao
correta do motor pede a confirmacéao da sequéncia de
fases elétricas da corrente de alimentacao. O motor
esta ligado internamente para rotacao no sentido dos
ponteiros do relégio, com a corrente de alimentacao
ligada nas fases A, B, C.

Quando a rotacao é efetuada no sentido dos ponteiros
do reldgio, a sequéncia de fases é habitualmente
chamada "ABC". Quando ¢ efetuada no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio, é "CBA".

Esta direcao pode ser invertida alterando quaisquer
dois dos fios.

1. Para a unidade doTD7/UC800.

2. Desligue o interruptor de corte ou o interruptor
de protecao do circuito que fornece corrente
ao(s) bloco(s) de terminais elétricos no painel do
arrancador (ou para o interruptor de corte montado
na unidade).

3. Ligue os cabos do indicador de sequéncia de fases
ao quadro de ligacoes elétricas da seguinte forma:

Sequéncia de fases Terminal
Preto (Fase A) L1
Vermelho (Fase B) L2
Amarelo (Fase C) L3

4. Ligue a corrente ligando o interruptor com fusivel da
fonte de alimentagao da unidade.

5. Leia a sequéncia de fases no indicador. O LED ABC
do indicador de fases brilha.
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AVISO! E essencial que L1, L2 e L3 do arrancador sejam
ligadas na sequéncia de fases A-BC para evitar danos no
equipamento devido a rotacao invertida.

AVISO! Para evitar ferimentos ou mesmo a morte por
eletrocussao, tenha muito cuidado sempre que efetuar
procedimentos de assisténcia com a alimentagao elétrica
ligada.

CUIDADO! Nao troque qualquer fio de carga proveniente
dos contactores da unidade ou dos terminais do motor.
Ao fazé-lo, podera danificar o equipamento.

Taxas de caudal do sistema de agua

Estabeleca um caudal de dgua equilibrado através do
evaporador. As taxas de caudal devem situar-se entre
os valores minimos e maximos indicados nas curvas
de descida da pressao.

Perda de pressao do sistema
de agua

Meca a descida de pressao da dgua pelo evaporador nos
bornes de pressao instalados no local na tubagem de
agua do sistema. Use 0 mesmo mandmetro para todas
as medigoes. Nao inclua vélvulas, nem filtros nas leituras
de perda de pressao.

RLC-SVX021B-PT



Arranque diario da unidade

A linha de tempo da sequéncia de operagao comega com o
ligar da alimentacao principal do chiller. A sequéncia assume
2 circuitos, chiller RTHF-RTWF refrigerado a agua sem
componentes de diagnostico ou avaria. Sao apresentados
eventos externos, como o facto de o operador colocar o
chiller em AUTO ou PARAGEM, caudal de agua refrigerada
pelo evaporador e aplicagao de carga no circuito de dgua
refrigerada provocando aumentos da temperatura da agua
nos circuitos, e as respostas do chiller a esses eventos sao
apresentadas, com os devidos atrasos indicados. Os efeitos de
diagnostico e outros interbloqueios externos além do teste de
caudal de 4gua do evaporador nao sao considerados.

Nota: exceto se 0 UCB00TD7 e o sistema automatico

de construgao estiverem a controlar a bomba de agua
refrigerada, a sequéncia manual de arranque da unidade é a
seguinte. As operacoes do operador sao anotadas.

Informacoes gerais

Se a presente verificagao, tal como abordada anteriormente,

estiver concluida, a unidade esté pronta para arrancar.

1. Prima a tecla STOP no ecraTD7.

2. Conforme necessario, ajuste os valores do ponto de
regulacao nos menusTD7 utilizando oTracerTU.

3. Feche o interruptor de desativacao com fusivel da bomba
de agua refrigerada. Coloque a(s) bomba(s) sob tensao
para dar inicio a circulagao da agua.

4. Verifique as valvulas de servico do tubo de descarga,
do tubo de aspiragao, do tubo do 6leo e do tubo de
refrigeracdo em todos os circuitos. Antes de ligar os
compressores, estas valvulas tém que estar abertas
(para tras).

5. Verifique se a bomba de agua refrigerada trabalha
durante pelo menos um minuto depois de o chiller
receber um comando para parar (nos sistemas de dgua
refrigerada normais).

6. Prima atecla AUTO. Se o controlo do chiller pedir
refrigeragao e todos os interruptores de seguranca
estiverem ligados, a unidade arrancara. Os compressores
carregam e descarregam em resposta a temperatura da
agua refrigerada a saida.

Depois de o sistema estar a funcionar ha cerca de 30 minutos e
ter estabilizado, complete os restantes processos de arranque,
como se segue:

1. Verifique a pressao do refrigerante do evaporador e a
pressao do refrigerante do condensador, no Relatério de
Refrigerante, noTD7.

2. Verifique as janelas de verificagdo da EXV apos ter
decorrido tempo suficiente para estabilizar o chiller.

O caudal de refrigerante nos éculos de inspegao

devera estar limpo. Bolhas no refrigerante indicam

uma carga baixa de refrigerante ou uma descida de
pressao excessiva no tubo de liquido, ou uma valvula
de expansao que esta aberta. Por vezes, é possivel
detetar uma obstrug¢ao no tubo devido a um diferencial
de temperatura significativo entre os dois lados da
obstrucao. E frequente formar-se gelo neste ponto do
tubo. As cargas adequadas de refrigerante sao indicadas
na secgao Informacobes gerais;

3. Meca o sobreaquecimento de descarga do sistema.

4. Limpe o filtro de ar localizado na porta do painel de
controlo do AFD, quando necessério.

Procedimento de arranque de
unidade sazonal

1. Feche todas as valvulas e volte a instalar os bujoes de
drenagem no evaporador e no condensador.
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Arranque da unidade

2. Preste assisténcia ao equipamento auxiliar de acordo com
as instrugdes de arranque e manutencao fornecidas pelos
fabricantes do equipamento.

3. Feche os orificios de ventilagcao nos circuitos de dgua do
evaporador e do condensador.

4. Abratodas as valvulas nos circuitos de dgua do
evaporador e do condensador.

5. Abra todas as valvulas de refrigerante.

6. Caso o evaporador e o condensador tenham sido
previamente drenados, ventile e encha o circuito de agua
do evaporador e do condensador. Depois de todo o ar do
sistema (incluindo todas as passagens) ter sido eliminado,
instale os bujoes de drenagem nas caixas de dgua do
evaporador e do condensador.

7. Verifique periodicamente as propriedades da agua, uma
vez que esta é um elemento-chave para a fiabilidade do
permutador de calor.

8. Verifique a regulagao e o funcionamento de todos os
controlos de seguranca e funcionamento.

9. Feche todos os interruptores principais.

10. Consulte a sequéncia de arranque diario da unidade
para obter as restantes recomendacgodes para o arranque
sazonal.

CUIDADO! Antes do arranque da unidade, certifique-se de

que as resisténcias de aquecimento do compressor e do

separador do 6leo estao a funcionar ha, pelo menos, 24 horas.

A nao observancia desta instrucdo pode resultar em danos no

equipamento.

Reinicio do sistema apos
encerramento prolongado

1. Verifique se todas as valvulas de servico da tubagem
de liquido, do tubo de éleo, das valvulas de servico de
descarga do compressor e das valvulas de servigo de
sucgao opcionais estao abertas (para tras).

2. Verifique o nivel do 6leo do separador de 6leo (consulte a
seccao Processos de manutencao).

3. Encha o circuito de 4gua do evaporador e do
condensador. Ventile o sistema enquanto estiver a enché-
lo. Abra o orificio de ventilagao no topo do evaporador e
do condensador durante o enchimento e feche-os quando
o enchimento estiver concluido.

4. Feche os interruptores de desativagao com fusivel que
alimentam a bomba de agua.

5. Arranque a bomba de dgua do evaporador e do
condensador e, durante a circulagao da agua, inspecione
todas as tubagens para verificar se existem fugas. Faca
todas as reparagdes necessarias antes de arrancar a
unidade.

6. Enquanto a agua estiver a circular, ajuste o caudal de
agua e verifique as descidas de pressao da agua pelo
evaporador e condensador. Consulte as "taxas de caudal
do sistema de agua" e a "descida de pressao do sistema
de agua".

7. Ajuste o interruptor de caudal na tubagem do evaporador
e do condensador para uma operagao adequada.

8. Pare as bombas de agua. A unidade esta agora pronta
para o arranque, conforme descrito em "Procedimentos
de arranque".

CUIDADO! Para evitar danos no compressor, certifique-se de

que todas as valvulas de refrigerante sao abertas antes de ligar

a unidade. Nao utilize &gua nao tratada ou tratada de forma

incorreta.

Poderao ocorrer danos no equipamento.

Antes do arranque da unidade, certifique-se de que as

resisténcias de aquecimento do compressor e do separador

do 6leo estao a funcionar ha, pelo menos, 24 horas. A

nao observancia desta instrucao pode resultar em danos

no equipamento.

51



% TRANE

Manutencao periodica

Apresentacao geral

Esta secgcao descreve processos e intervalos de
manutencao preventiva para as unidades da série R. Use
um programa de manutencao periodica para garantir

a performance e a eficacia ideais das unidades. Um
aspeto importante do programa de manutengao do
chiller é o preenchimento regular da folha de registo

de funcionamento. Quando devidamente preenchidas,
as folhas de registo podem ser revistas para identificar
quaisquer tendéncias nas condicoes de funcionamento
do chiller.

Manutencao e verificacoes semanais

Depois de a unidade estar a funcionar ha cerca de 30
minutos e de o sistema ter estabilizado, verifique as
condicOes de funcionamento e execute os processos
indicados a seguir:

* Reg. o chiller.

e \erifique as pressées do evaporador e do condensador
com manometros e compare as leituras obtidas com as
indicadas no visor CLD. Os valores de pressao devem
situar-se dentro dos limites especificados nas condicoes
de funcionamento.

NOTA: A pressao ideal do condensador depende da
temperatura da 4gua do condensador e deve ser igual a
pressao de saturagao do refrigerante a uma temperatura
de 1 a 3 °C acima da temperatura de saida da dgua do
condensador em carga maxima.

Manutencao e verificacoes mensais

e Verifique o registo de funcionamento.

e Limpe todos os filtros da 4gua tanto no sistema
de condutas de agua refrigerada como no de
condensacao.

¢ Meca a queda de pressao no filtro do 6leo. Se necessério,
substitua o filtro. Consulte os "Processos de assisténcia".

¢ Meca os valores de subarrefecimento e de
sobreaquecimento e registe-os.

¢ Se as condigdes de funcionamento indicarem uma
escassez de refrigerante, verifique se a unidade
apresenta fugas usando o teste das bolhas de sabao.

* Repare todas as fugas.

e Equilibre a carga de refrigerante até a unidade estar a
funcionar nas condicoes enumeradas na nota seguinte.

Nota: dgua do condensador: 30/35 °C e 4gua do
evaporador: 12/7 °C.

Tabela 13 - Condigoes de funcionamento com carga total, R134a

Descricao Condicao
Pressao do evaporador 1,8 -2,7 bar
Pressdao de condensacao 8 - 8,5 bar
Sobreaquecim. por descarga 10 °C
Subarrefecimento 3-5¢°C

Percent. valv. exp. aberta

40 - 50% aberta no modo automatico

Todas as condicOes apresentadas acima se baseiam no
funcionamento da unidade sob carga total, funcionando
nas condi¢des acima indicadas. Caso nao seja possivel
conseguir as condigoes de carga total, consulte a nota
abaixo, para equilibrar a carga do refrigerante

Nota: introducao da dgua do condensador: 30 °C e 4gua
de entrada do evaporador: 12 °C.
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Manutencao periddica

Tabela 14 - Condi¢oes de funcionamento com carga minima, R134a

Descrigao Condigao

Abordagem do evaporador *< 4 °C (aplicagdes que nao utilizam glicol)
Aproximacgao de condensacao *< 4 C

Subarrefecimento 1-2 °C

Percent. valv. exp. aberta

10 -20% aberta

* 0,6 °C para unidades novas.

Manutencao anual

AVISO: Alta tensao!

Antes de iniciar a assisténcia, desligue todas as fontes
de alimentacao, incluindo os disjuntores remotos. Siga
procedimentos adequados de bloqueio / corte, para
garantir que nao é possivel iniciar inadvertidamente

o fornecimento de corrente. Se a corrente nao for
desligada antes de se proceder as operacoes de
assisténcia, tal pode resultar em lesoes graves, ou
mesmo morte.

¢ Desligue o chiller uma vez por ano, para verificar o
seguinte:

¢ Efetue todos os processo de manutengao semanais e
mensais.

e Verifique a carga de refrigerante e o nivel do éleo.
Consulte os "Processos de manutencgao". Num sistema
hermético, a substituicao de rotina do 6leo nao é
necessaria.

* Mande analisar o 6leo num laboratério especializado
para determinar o teor de humidade e o nivel de acidez
no sistema.

NOTA IMPORTANTE: Devido as propriedades
higroscopicas do 6leo POE, todo o dleo tem que ser
armazenado em recipientes metalicos. O 6leo absorvera
agua, se for armazenado num recipiente de plastico.

¢ Verifique a perda de pressao no filtro do 6leo. Consulte
os "Processos de manutencgao".

¢ Contacte uma empresa especializada para efetuar
testes de fugas no chiller, para verificar os controlos de
seguranga e inspecionar se os componentes elétricos
apresentam deficiéncias.

¢ Inspecione todas as tubagens para ver se apresentam
fugas e/ou danos. Limpe todos os filtros internos.
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e Limpe e pinte todas as zonas que apresentem sinais de
COrrosao.

eTeste a tubagem de ventilacao de todas as valvulas
de descarga para ver se apresentam refrigerante e
assim detetar valvulas mal vedadas. Substitua todas as
vélvulas de descarga com fugas.

¢ Verifique se os tubos do condensador estao obstruidos;
limpe, se necessario. Consulte os "Processos de
manutencgao".

e \erifique e certifique-se de que a resisténcia de
aquecimento do carter esta a funcionar.

Programacao de outras
manutencoes

¢ A cada 3 anos, proceda a um teste nao-destrutivo de
tubos para inspecionar os tubos do condensador e do
evaporador.

NOTA: Podera ser desejavel efetuar testes de tubos
mais frequentemente, consoante a aplicacao dada ao
chiller. Isto é especialmente verdade no que se refere a
equipamento cujo funcionamento seja de importancia
critica.

e Consoante o tipo de aplicagao do chiller, contacte uma
empresa especializada para determinar quando deve
ser efetuada uma verificagdo completa da unidade,
com vista a determinar o estado de conservacgao do
compressor e dos componentes internos.

¢ Siga a legislagcao nacional no caso de indicagoes
especiais.

Nao troque refrigerante R134a por R1234ze sem a
intervencao da empresa de assisténcia daTrane, para
que possa obter aconselhamento quanto a alteragoes
técnicas.
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Folha de verificacao para
confirmacao do empreiteiro

Esta folha de verificacao tem de ser preenchida pelo
empreiteiro responsavel pela instalacdo e apresentada
antes de um pedido de assisténcia aTrane no arranque
da unidade. A folha de verificagao apresenta uma lista de
itens que tém de ser completados antes do arranque da
maquina.

Folha de verificagao para confirmagcdao do empreiteiro

Enderegado ao departamento de assisténcia da
Trane de:

Designacgao do trabalho:

Localizagao do trabalho:

N©° de modelo:

N©° de encomenda:

Unidade

Agua de arrefecimento

O Unidade instalada

Q Ligada a unidade

1 Apoios de amortecimento no lugar

1 Ligada ao permutador de calor

Agua refrigerada

O Ligada as bombas

O Ligada a unidade

A Sistema drenado e depois enchido

Q Ligada as unidades de tratamento do ar

1 Bombas ligadas e ar purgado

Q Ligada as bombas

3 Filtros limpos

0 Sistema drenado e depois enchido

1 Interruptor do caudal instalado e verificado/regulado

O Bombas ligadas e ar purgado

O Valvula de borboleta instalada na saida da agua

Q Filtros limpos

d Termometros instalados na saida/entrada de agua

O Interruptor do caudal instalado e verificado/regulado

[ Mandmetros instalados na saida/entrada de agua

O Valvula de borboleta instalada na saida da agua

1 Controlo da agua de arrefecimento operacional

Q Termodmetros instalados na saida/entrada de agua

d Equipamento de tratamento de agua

@ Manometros instalados na saida/entrada de agua

Cablagem

0 Alimentacdo de corrente ligada e disponivel

a Bloqueio externo ligado

Carga

1 Sistema pode funcionar em condicOes de carga

Por conseguinte, iremos solicitar a presenca do vosso técnico de assisténcia aos*

Lista de verificagao completada por

Data

* Devolva esta lista de verificagdo completa ao seu revendedor oficial daTrane logo que possivel de forma a permitir
a marcacao da visita de arranque. Lembramos que é necessario uma notificacao atempada para marcar o arranque
para a data mais préoxima possivel da pretendida. O periodo de tempo adicional necessario para completar o
arranque e a regulacao devido a montagem incompleta sera faturado de acordo com as taxas em vigor.
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Limpar o condensador

ATENGCAO: Tratamento adequado da agua!

A utilizacao de agua nao tratada ou tratada de forma
inadequada num RTHF-RTWF pode resultar em
oxidacao, erosao, corrosao, aparecimento de algas ou
lodo. Deve recorrer-se aos servigcos de um especialista
em tratamento de aguas, de forma a determinar-se

a necessidade ou nao de um tratamento da mesma.

O fabricante nao assume qualquer responsabilidade por
avarias do equipamento resultantes da utilizacao de
agua nao tratada, tratada de forma incorreta, salobra
ou salgada.

Quando a temperatura de saida da agua de condensacao
é de 65 °C ou superior, é obrigatorio que o condensador
esteja equipado com tubos CuNi.

Ha indicios de obstrugao das tubagens do condensador
quando a temperatura de "abordagem" (ou seja, a
diferencga entre a temperatura de condensagao do
refrigerante e a temperatura de saida da 4gua do
condensador) for superior a prevista. As aplicagoes
padrao de dgua funcionam com uma temperatura de
abordagem inferior a 5 °C. Se a abordagem exceder os
5 °C e nao existir condensacao no sistema, recomenda-
se limpar os tubos do condensador.

NOTA: Regra geral, a presenca de glicol no sistema de
agua duplica a temperatura de abordagem padrao.

Se a inspegao anual dos tubos do condensador indicar
que estes estao obstruidos, podem usar-se dois métodos
de limpeza para eliminar as substancias contaminantes.
Os métodos séo:

Processo de limpeza mecanico

Limpeza mecanica dos tubos, este método é usado
para eliminar lodo e particulas soltas dos tubos do
condensador de orificio flexivel.

1. Retire os parafusos de fixagdo das caixas de 4gua em
cada extremidade do condensador. Use um guindaste
para icar os depositos de agua.

2. Esfregue os tubos de agua do condensador com uma
escova de nylon ou cerda (fixa a uma vara) de forma a
soltar os depésitos de lodo.

3. Lave muito bem os tubos de 4gua do condensador
com agua limpa. (Para limpar tubos com interior
aperfeicoado, utilize uma escova bidirecional ou
consulte uma empresa de assisténcia especializada
para obter recomendacoes.)
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Processos de manutencao

Processo de limpeza quimica

A melhor forma de remover depdsitos de calcario é com
produtos quimicos. Consulte um especialista qualificado
para tratamento de aguas (ou seja, que conhega o teor
quimico/mineral da agua local) para saber qual a solugao
mais adequada para o trabalho de limpeza. (Um circuito
de agua do condensador padrao é composto unicamente
por cobre, ferro fundido e ago.) A utilizagao de produtos
quimicos inadequados na limpeza pode danificar as
paredes dos tubos.

Todos os materiais usados no circuito de circulagcao
externo, a quantidade da solucao, a duragao do periodo
de limpeza, e todas as precaucoes de seguranca
necessdrias devem ser aprovados pela empresa que
fornece os materiais ou que efetua a limpeza.

NOTA: A limpeza de tubos com produtos quimicos deve
ser sempre seguida de uma limpeza mecanica.

Limpeza do evaporador

Dado que o evaporador faz geralmente parte de um
circuito fechado, ndo acumula grandes quantidades de
calcério ou lodo. No entanto, se for necessario limpa-lo,
use os métodos de limpeza ja indicados para limpar os
tubos do condensador.

Oleo do compressor

ATENCAO: Danos no Equipamento!

Para evitar que a resisténcia de aquecimento do carter
do oleo queime, desligue o disjuntor da alimentacao da
unidade antes de retirar o 6leo do compressor.

O 6leoTrane Polyolester é o 6leo aprovado para

as unidades RTHF-RTWE O 6leo de Polyolester é
extremamente higroscdpico, o que significa que atrai
prontamente a humidade. Este 6leo nao pode ser
armazenado em contentores de plastico, devido as suas
propriedades higroscopicas. Tal como acontece com

o 6leo mineral, se existir agua no sistema, esta reage
com o Oleo para formar acidos. Use a tabela 10 para
determinar a aceitabilidade do 6leo. Os 6leos aprovados
pelaTrane nas versdes sem AFD sao o OILO048E e o
OIL0023E. Na versao HSE (com AFD), o 6leo aprovado
pelaTrane é o OIL00317. Os valores de carga adequados
sao indicados nos Dados gerais. Nota: Utilize uma
bomba de transferéncia de 6leo para mudar o 6leo
independentemente da pressao do chiller.

Para o R1234ze, o 6leo aprovado é o OILOO66E/OILO0O67E.
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Tabela 10 - Propriedades do 6leo POE

Descrigdo Niveis aceitaveis
Teor de humidade inferior a 300 ppm
Nivel do acido (mg KOH/g) inferior a 0,5 TAN

O funcionamento do chiller em carga minima é o melhor para o retorno de 6leo mais rapido ao separador e ao
carter. A maquina ainda necessita de estar parada durante aproximadamente 30 minutos antes de se fazer a leitura
do nivel. Em carga minima, o sobreaquecimento de descarga deve ser o maximo. Quanto mais calor existir no éleo
enquanto este se encontra no carter, maior sera a quantidade de refrigerante a evaporar-se no carter e a deixar 6leo
mais concentrado. Pode medir-se o nivel de 6leo no carter para se obter uma indicagdo da carga de 6leo no sistema.
Siga os processos indicados a seguir para medir o nivel.

1. Deixe a unidade a funcionar totalmente em vazio durante cerca de 20 minutos.
2. Desligue o compressor.

Verificacao do nivel do dleo Como medir o nivel de dleo:

. . i | 1. Utilize a valvula de drenagem de 6leo (parte de baixo) e a
F'glf’a 12 - Determinar o nivel de 6leo no separador valvula de servico no separador de 6leo (parte de cima).
de dleo Esta medicao pode ser feita quando o circuito nao estiver
em funcionamento. Nota: a placa inferior do separador
g de 6leo tem uma espessura aproximada de 25 mm.

2. A carga inicial de 6leo deve estar aproximadamente ao
nivel do grafico em cima. Este € o nivel aproximado de
6leo se todo o 6leo estiver nos tubos de dleo, filtro e
carter de 6leo, e a unidade estiver no vacuo para que
nao exista refrigerante dissolvido no 6leo.

1 Depois de a unidade funcionar durante algum tempo,

o nivel de 6leo no carter pode variar significativamente.
/ Contudo, se a unidade tiver funcionado em condicoes
/ "normais" durante um longo periodo de tempo, o nivel

devera ser semelhante ao nivel do grafico em cima:

Os niveis minimo e maximo de 6leo devem corresponder
aos valores apresentados na tabela seguinte. No entanto,
o0 0leo excessivo no sistema deteriora a temperatura de

abordagem do evaporador.
> 'Li";:::‘_’ Nivel Nivel
N 6 T Tipo de compressores minimo de maximo de
p 6leo (mm) é6leo (mm)
4 5 Oleo
@ 8" Tipo "M" (RTWF) 50 mm 180 mm
& l 10" Tipo "N" (RTWF) 50 mm 140 mm
[ - 12" Tipo "B" (RTHF) 50 mm 170 mm
3 2 14" Coletor do tipo "N" (RTWF) 50 mm 160 mm
14" Tipo "C" (RTHF) 50 mm 240 mm
16" Tipo "D" (RTHF) 50 mm 220 mm
1 = Separador de 6leo O procedimento de enchimento no local depende
2=Valvula o das circunstancias que resultaram na necessidade
3 = Mangueira de refrigeragao 1/4 . ,
4 = Oculo de inspecao de enchimento de 6leo.

5 = Nivel minimo de 6leo

B Nivel i oo 1. Alguns procedimentos de assisténcia podem resultar

na perda de pequenas quantidades de 6leo que devem
ser substituidas (andlise de 6leo, substituigdo do filtro
do compressor, nova tubagem para o evaporador, entre
outros).

2. Além disso, alguns procedimentos de manutencgao
podem resultar na remocao de praticamente todo o 6leo
(motor do compressor queimado ou remogéao total da
carga para solucionar um problema da unidade).

3. Finalmente, as fugas podem resultar na perda de 6leo,
que tem de ser substituido.

Dados de enchimento de dleo.

A quantidade de 6leo esta escrita na placa de
56 caracteristicas da unidade. RLC-SVX021B-PT



Remocao do 6leo do compressor

A temperatura ambiente, o 6leo no separador de 6leo
do compressor fica submetido a uma pressao positiva
constante. Para remover 6leo, abra a valvula de
assisténcia localizada na base do separador de dleo e
drene o 6leo para um recipiente apropriado utilizando
o procedimento descrito a seguir:

ATENCAO: Oleo POE!

Devido as propriedades higroscopicas do 6leo POE,
todo o 6leo tem que ser armazenado em recipientes

metalicos. O dleo absorvera agua, se for armazenado
num recipiente de plastico.

O 6leo nao deve ser retirado até o refrigerante ter sido
isolado ou retirado.

Ligue um tubo a vélvula de drenagem do cérter do éleo.

Abra a valvula, deixe sair a quantidade de dleo
pretendida para um recipiente e feche a valvula
de enchimento.

Meca a quantidade exata de 6leo retirada da unidade.

Processo de enchimento de oleo

Ao encher um sistema com 6leo, é essencial encher
os tubos de alimentagao de 6leo do compressor. Se
os tubos de 6leo nao estiverem cheios aquando do
arranque, é gerado o diagndstico "Perda de 6leo no
compressor parou”.

Para carregar adequadamente o sistema com 6leo, siga
0s passos abaixo:

1. Localize a véalvula Schrader de 1/4" entre a valvula de
esfera e o filtro de 6leo (ou a vélvula de esfera e o
radiador de 6leo, caso exista), no caso do RTHF, ou
na extremidade do compressor, no caso do RTWFE

2. Ligue folgadamente a bomba de éleo a valvula
schrader mencionada no passo 1.

3. Faca funcionar a bomba de enchimento de dleo até
aparecer 6leo na ligagao de valvula de enchimento;
de seguida aperte a ligacao.

Nota: Para evitar que entre ar no 6leo, a ligacao da

valvula de enchimento tem de ser hermética.

4. Abra a valvula de assisténcia e introduza a quantidade
de 6leo necessaria.

5. Monitorize o estado do sensor do nivel de perda de
6leo noTD7, na vista do estado do compressor. Este
ecra indica se o sensor 6tico esta a detetar a presenca
de 6leo (molhado) ou néo (seco).

NOTA: No caso de se preferir uma ligagcao maior, a
restante quantidade de 6leo pode ser introduzida na
valvula de assisténcia de 1/4", situada na base do
separador de éleo.
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Substituicao do filtro principal do
6leo (filtro quente)

O elemento do filtro deve ser substituido se o caudal
do dleo estiver suficientemente obstruido. Podem
acontecer duas situagoes: primeiro, o chiller pode
desligar-se na sequéncia de um diagnostico de "Baixo
fluxo de 6leo" ou, segundo, o compressor pode desligar-
se na sequéncia de um diagnostico de "Perda de 6leo
no compressor (a funcionar)". Se surgir um destes
diagnosticos, é possivel que seja necessario substituir
o filtro do dleo. O filtro do 6leo nao é normalmente

a causa de uma fuga de 6leo no diagndstico do
compressor.

Mais especificamente, o filtro do 6leo tem de ser
substituido se a descida de pressao entre as 2 valvulas
de assisténcia no circuito de lubrificagcdo exceder o

nivel maximo indicado na figura abaixo. Cada uma

das tabelas (RTHF e RTWF) apresenta a relagao entre a
descida de pressao medida no circuito de lubrificagao
comparada com a pressao diferencial de funcionamento
do chiller (medida pelas pressées no condensador e no
evaporador).

As perdas de pressao normais entre as valvulas de
assisténcia do circuito de lubrificagcdo sao mostradas na
curva inferior. A curva superior representa a perda de
pressao maxima permitida e indica quando é que o filtro
do 6leo tem de ser substituido. As perdas de pressao
cujos valores se situem entre a curva superior e a curva
inferior sdo consideradas aceitaveis.

Para um chiller equipado com um radiador de éleo,
adicione 35 kPa aos valores apresentados na Figura.
Por exemplo, se o diferencial de pressao do sistema
fosse 550 kPa, entao a perda de pressao do filtro limpo
seria aproximadamente 100 kPa (a partir de 70 kPa para
um chiller com um radiador de 6leo e com um filtro do
6leo sujo, a perda de pressao maxima permitida seria
190 kPa (a partir de 160 kPa).

Em condi¢des normais de funcionamento, o cartucho
do filtro deve ser substituido apds o primeiro ano de
funcionamento e, depois, sempre que necessario.
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Figura 13 —Tabela de substituicao do filtro de dleo para RTHF
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Figura 14 —Tabela de substituicao do filtro de dleo para RTWF
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Carga de refrigerante

Caso se suspeite de um nivel baixo do refrigerante,
comece por determinar qual a causa da perda de
refrigerante. Uma vez resolvido o problema, siga os
processos indicados a seguir para evacuar e encher
a unidade.

Recuperacao de refrigerante

1. Certifique-se de que o caudal de agua é mantido
no condensador e no evaporador durante todo o
processo de recuperacao.

2. No evaporador e no condensador existem ligacoes
para retirar o refrigerante. Pese o refrigerante retirado.

CUIDADO!

Nunca recupere refrigerante sem manter o caudal
nominal da agua nos permutadores de calor durante
todo o processo de recuperacao. O evaporador ou o
condensador poderiam congelar, acarretando danos
sérios para a unidade.

3. Utilize um "equipamento de transferéncia de
refrigerante” e cilindros de assisténcia adequados
para armazenar o refrigerante recuperado.

4. Em funcao da sua qualidade, utilize o refrigerante
recuperado para carregar a unidade, ou entregue-o ao
respetivo fabricante, para reciclagem ou eliminacao.
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Evacuacao e desumidificagao

1. Desligue TODA a corrente antes e durante o processo
de evacuacgao.

2. Ligue a bomba de vacuo a ligacao por tubo
abocardado de 5/8" no fundo do evaporador
e/ou condensador.

3. Para remover toda a humidade do sistema e garantir
gue a unidade nao tem fugas, crie um vacuo no
sistema inferior a 500 micrones.

4. Depois de a unidade ser evacuada, realize um
teste de aumento de vacuo com o circuito fechado
durante pelo menos uma hora. A pressao nao deveria
aumentar mais de 150 micrones. Se a pressao
aumentar mais de 150 micrones, isso significa que
existe uma fuga ou que ainda hd humidade no
sistema.

NOTA: Caso exista 6leo no sistema, o teste é mais dificil.
O oleo é aromatico e soltara vapores que fardo aumentar
a pressao no sistema.

Enchimento com refrigerante

Uma vez o sistema dado como nao tendo fugas nem
humidade, use as ligacoes de tubo abocardado de
5/8" no fundo do evaporador e condensador para
encher com refrigerante. Consulte a tabela 1 e a placa
de caracteristicas da unidade para obter informacoes
sobre a carga de refrigerante.
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Frequéncias das rotinas de manutencao recomendadas

Como demonstragao da dedicagao aos nossos clientes, cridamos uma ampla rede de assisténcia composta por experientes
técnicos autorizados pela fabrica. NaTrane, oferecemos todos os beneficios do servigo pos-venda diretamente a partir do
fabricante e estamos empenhados na nossa intengao de proporcionar um apoio eficiente ao cliente.

Teremos todo o prazer em analisar os seus requisitos individuais consigo. Para obter mais informagoes sobre
contratos de manutencao Trane, contacte o seu escritorio de vendas local daTRANE.

Coloca- . Manu- Renova-
~ . Desati- ali ali - ali
Ano cdo em Visita de vacso Arranque :-:I\na’llse Ana_llse ManE tencdo Analise cio do
funciona- inspecio o oleo da vibra- tencao _ do tubo _
pPec sazonal Ssazonal 2) 30 (3) anual preven (1) compres
mento ¢ tiva sor (4)
1 X X X X X XX
2 X X X X XXX
3 X X X X XXX
4 X X X X XXX
5 X X X X X XXX X
6 X X X X X XXX
7 X X X X X XXX
8 X X X X X XXX
9 X X X X X XXX
10 X X X X X XXX X
mais a cada
de 10 anual anual anual (2) X anual 3 por ano 3 anos 40000 h

Este cronograma é aplicavel a unidades a funcionar em condigdes normais, com uma média de 4000 horas por ano.
Se as condig¢oes de funcionamento foram anormalmente intensas, tem de ser elaborado um cronograma individual
para essa unidade.

(1) Teste de tubos necessario caso existam condi¢oes de dgua agressivas. Aplica-se apenas a condensadores
em unidades refrigeradas a dgua.

(2) Agendamento de acordo com o resultado de analise anterior ou pelo menos uma vez por ano.

(3) Ano 1 para definir a base de referéncia do equipamento. Ano subsequente com base nos resultados da
analise do 6leo ou agendamento de acordo com a analise de vibragao.

(4) Recomendado as 40000 horas de funcionamento ou o equivalente a 100000 horas de funcionamento, o que

ocorrer primeiro. O agendamento também depende dos resultados da analise de 6leo/analise de vibragao.

O arranque e desativagao sazonais sao principalmente recomendados para sistemas de ar condicionado para
conforto e as manutengoes anual e preventiva sao principalmente recomendadas para aplicagdes de processo.
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Analise do dleo

A analise de 6leo daTrane é uma ferramenta preventiva
utilizada para detetar problemas menores antes de
assumirem uma importancia maior. Também reduz o
tempo de detegao de falhas e permite o planeamento
de uma manutencgao apropriada. As mudancas de

6leo podem ser reduzidas para metade, o que resulta
em menores custos de funcionamento e num menor
impacto no ambiente.

Analise de vibracao

A analise de vibracgao é necessaria quando a analise de
oleo revela a existéncia de desgaste, o que indica o inicio
de uma eventual falha no rolamento ou motor. A analise
de o6leo daTrane tem a capacidade de identificar o tipo
de particulas metalicas no 6leo que, quando combinadas
com a andlise de vibracao, irdo indicar inequivocamente
os componentes em falha.

A anélise de vibracdo deve ser efetuada regularmente,
de forma a desenvolver uma tendéncia de vibragao do
equipamento e evitar custos e paragens nao planeadas.

Renovacao do compressor

Para garantir que os compressores Trane tém uma
duragao longa, deve analisar-se regularmente o 6leo e
as vibragoes do sistema. Estes testes desenvolvem um
perfil detalhado do estado dos componentes internos do
sistema. Com o passar do tempo, contribuem também
para desenvolver uma "tendéncia de desgaste" do
equipamento. Isto indica aos nossos especialistas de
assisténcia se o seu compressor necessita de apenas
manutencgoes ligeiras ou de uma revisao completa.

Atualizacao do sistema
Esta servico trata-se de um servico de consultoria.

Atualizar o seu equipamento ird aumentar a fiabilidade
da unidade e pode reduzir os custos operacionais
otimizando os controlos. Sera apresentada ao cliente
uma lista de solugdes/recomendacgdes para o sistema.
A atualizacao efetiva do sistema serad orgamentada em
separado.

Tratamento da agua

Este servigco fornece todos os produtos quimicos
necessarios para tratar cada sistema de agua
adequadamente durante o periodo designado.

Estas inspecoes serao efetuadas nos intervalos
acordados, sendo que a equipa Service First daTrane
ird enviar um relatério escrito ao cliente apds cada
inspecao.

Estes relatorios indicardo se existe corrosao, oxidacgao e
aparecimento de algas no sistema.

Analise do refrigerante

Este servico inclui uma analise rigorosa no que respeita
a contaminacao e atualizagao das solucoes.

Recomendamos que esta andlise seja efetuada a cada
seis meses.
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Servicos adicionais

Manutencao anual da torre de refrigeracao

Este servico inclui a inspe¢ao e manutencao da torre de
refrigeragao pelo menos uma vez por ano.

Isto envolve a verificagdo do motor.

Disponibilidade 24 horas por dia

Este servigo inclui chamadas de emergéncia fora do
horario de expediente normal.

Este servigo apenas esta disponivel mediante um
contrato de manutencgao, quando disponivel.

Acordos Trane Select

Os AcordosTrane Select sdo programas adaptados as
suas necessidades, ao seu negocio e a sua aplicagao.
Oferecem quatro niveis diferentes de cobertura. Desde
planos de manutenc¢ao preventiva a solugoes totalmente
abrangentes, tem a opc¢ao de selecionar a cobertura que
melhor se adapta as suas exigéncias.

Garantia de 5 anos do motor/compressor

Este servigo oferece uma garantia de 5 anos de
assisténcia e dos componentes apenas para o motor/
cCompressor.

Este servigo esta apenas disponivel para unidades
abrangidas pelo contrato de manutencéo de 5 anos.

Analise do tubo

-Teste do tubo de corrente de Foucault para previsao de
falhas/desgaste no tubo.

- Frequéncia - a cada 5 anos durante os primeiros
10 anos (dependendo da qualidade da agua) e,
posteriormente, a cada 3 anos.

Melhoramento energético

Com oTrane Building Advantage pode agora explorar
meios rentaveis para otimizar a eficiéncia energética do
seu sistema existente e gerar poupancgas imediatas. As
solucoes de gestao energética nao se destinam apenas a
sistemas ou edificios novos. O Trane Building Advantage
oferece solugoes concebidas para gerar poupancas
energéticas no seu sistema existente.

61



% TRANE'

ATrane otimiza o desempenho de habitacoes e edificios em todo o mundo. Uma empresa da Ingersoll Rand, lider na
criacdo e manutengao de ambientes seguros, confortaveis e eficientes do ponto de vista energético, a Trane oferece
um vasto portfélio de controlos avancados e sistemas HVAC (aquecimento, ventilacao e ar condicionado), servigos
abrangentes para edificios e pegas. Para mais informacgoes, visite www.Trane.com

A Trane possui uma politica de melhoria continua dos produtos e dos dados acerca dos produtos e reserva-se o direito de alterar a concecgao e as
especificacbes sem aviso.
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