
Comprobación del rendimiento en las condiciones más adversas

Grandes instalaciones 
 de pruebas de sistemas HVAC 

 de TRANE en Europa
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Una innovación continua, una pericia sin igual, un compromiso inquebrantable y más 100 años de experiencia en el diseño y 
la fabricación de equipos HVAC. Esta es la promesa de Trane, que puede comprobarse de primera mano en nuestras nuevas 
instalaciones de prueba europeas. 

Las soluciones de Trane: diseñadas para ser las mejores  
y probadas para demostrarlo

Sala de producción de frío y calor

Unidad Sintesis RTAF 310T en fase de prueba

El nuevo laboratorio europeo de investigación y desarrollo de 
Trane, ubicado en la ciudad francesa de Épinal, se ha diseñado 
para funcionar como un centro de validación para el desarrollo 
de nuevos productos. Este centro es capaz de simular la más 
amplia gama de condiciones de funcionamiento a las que 
puede verse sometido un equipo HVAC. 

Los clientes de Trane pueden estar presentes mientras su 
equipo recién adquirido se somete a las pruebas necesarias 
para su aplicación y sus condiciones ambientales específicas. 

Antes de que el equipo salga de la fábrica, se valida su 
rendimiento en las condiciones en las que debería funcionar 
una vez instalado.

Además, estas instalaciones de prueba permiten obtener 
la certificación Eurovent opcional para las enfriadoras de 
condensación por aire con una potencia superior a 600 kW.

Las pruebas exhaustivas garantizan que los sistemas que le 
proporcionamos para sus instalaciones cumplen nuestros más 
estrictos criterios en materia de rendimiento. 

En la actualidad, las pruebas estándar de Eurovent, realizadas 
por todos los fabricantes de sistemas HVAC, suponen una 
práctica reconocida en el sector. No obstante, las condiciones de 
funcionamiento reales pueden variar significativamente, ya que 
cada aplicación es diferente. Los centros de datos, los hospitales 
y los comercios cuentan con requisitos específicos y exclusivos. 
Como resultado, las pruebas estandarizadas son, con frecuencia, 
incapaces de confirmar que una unidad vaya a funcionar 
exactamente como lo requiere el cliente.

Por este motivo, Trane diseñó y construyó unas instalaciones de 
pruebas líderes del sector, capaces de evaluar el rendimiento de 
acuerdo con los parámetros definidos por el cliente. 

Instalaciones de pueba vanguardistas

El nuevo laboratorio de Trane dispone de los recursos necesarios 
para validar el rendimiento de toda su gama de sistemas de 
Trane, incluidas las enfriadoras de gran capacidad, las bombas de 
calor de aire a agua y las unidades de 4 tubos. Es posible simular 
temperaturas extremas de -25 °C a +55 °C, independientemente 
de las condiciones ambientales exteriores.
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La gama de paquetes de pruebas y opciones de comprobación 
del rendimiento de Trane, que no tiene rival en el sector, incluye:

Pruebas y comprobación del rendimiento

Media Indiv.

Temp. del agua de entrada +/-0,2 °C +/-0,5 °C

Temp. del agua de salida +/-0,3 °C +/-0,6 °C

Temp. del aire +/-0,3 °C1 +/-1 °C1

Tensión +/-4% +/-4%

Caudal de agua +/-1% +/-2,5%

Resultados de las pruebas en los que puede confiar

1  Para las enfriadoras con una superficie de condensación superior a 5 m², las tolerancias 
se duplican.

Sala de control

La precisión y la exactitud forman parte de la filosofía de Trane y nuestros procedimientos de prueba de los equipos reflejan 
este compromiso con la calidad. 
Utilizamos diversos procedimientos para garantizar que tanto los datos como la metodología de prueba son precisos y fiables.

•	Pruebas	estándar	de	Eurovent
•	Puntos	de	prueba	personalizados
•	Puntos	de	prueba	con	carga	parcial
•	Pruebas	de	sonido
•	Pruebas	de	la	recuperación	de	calor	y	las	bombas	de	calor
•	Enfriamiento	gratuito
•	Pruebas	de	glicol
•	Caudal	primario	variable
•	Arranque	en	frío	
•	Reinicio	rápido
•	Pérdida	de	presión
•	Capacidades	de	descarga
•	Comprobación	de	la	seguridad	de	la	unidad

Para garantizar que nuestras pruebas cumplen o incluso superan 
los requisitos de precisión, los equipos de prueba se verifican en 
el laboratorio de metrología de Trane de conformidad con las 
normas nacionales (Cofrac). Se encuentra disponible una copia 
de la certificación más reciente previa solicitud.

Cada una de las instalaciones del circuito de prueba se encuentra 
equipada con un sistema de adquisición de datos que realiza 
el seguimiento de: 

• La temperatura del agua de entrada/salida
• El caudal de agua
• Los datos eléctricos
• La pérdida de presión
• La potencia frigorífica/calorífica
• El EER/COP

Tolerancias
El sistema de control rápido y preciso garantiza unas condiciones 
de prueba estables y homogéneas que cumplen los requisitos de 
las normativas EN 14511 y Eurovent.

El rendimiento pronosticado de la unidad se mide teniendo en 
cuenta las tolerancias más estrictas:

©
 J

ér
ôm

e 
Ba

ud
oi

n 

Calibración de los instrumentos de prueba
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Tamaño y rango de funcionamiento de las instalaciones de prueba

ingersollrand.comtrane.comengineer.trane.com

Trane® es una marca de Ingersoll Rand®. Ingersoll Rand (NYSE:IR) mejora la calidad de vida mediante la creación de entornos 
confortables, sostenibles y eficaces. Nuestro personal y nuestra familia de marcas (que incluye Ingersoll Rand®, Trane®, 
Thermo King® y Club Car®) trabajan en estrecha colaboración para mejorar el confort y la calidad del aire en viviendas y todo tipo 
de edificios, transportar y proteger alimentos y productos perecederos e incrementar la eficacia y la productividad industriales. 
Somos una compañía global comprometida con un mundo en el que priman el progreso sostenible y los resultados duraderos.

Las instalaciones de prueba que Trane posee en Épinal constan de una cámara climática de 5.000 m3 con un control avanzado de 
la temperatura ambiente y la humedad. Esto nos permite simular una extensa gama de modos de funcionamiento con el fin de 
garantizar que abarcamos la amplia gama de productos de Trane.

Dimensiones de la cámara 

•	Longitud:	21	m
•	Altura:	12,5	m
•	Anchura:	total	=	20	m;	efectiva	=	9	m
•	Tamaño	máximo	de	la	unidad:	16	m	x	3,5	m	x	3,5	m	

Rango de funcionamiento 

•	Temp.	del	aire	de	entrada:	-25	°C/+55	°C
•	Temp.	del	agua	de	salida:	-12	°C/+65	°C	(por	debajo	de	4	°C	

con	glicol)
•	Humedad:	10-90%	como	máx.	con	una	temp.	de	bulbo	seco	

de	7	°C
 
Nota: Es tolerable una variación máxima de 30 °C en la temperatura del aire en el mismo día. 

Gama de potencia 

•	Unidades	AC	de	200	a	1.700	kW	en	condiciones	Eurovent		
(12/7	°C-35	°C)

•	Unidades	HP	de	200	a	1.000	kW	en	condiciones	Eurovent		
(40/45	°C-7/6	°C)

•	Unidades	WC	de	200	a	1.450	kW	en	condiciones	Eurovent		
(12/7	°C-30/35	°C)	

Nota: La potencia máxima gestionada en el laboratorio depende de las condiciones de prueba. 
En el caso de que la prueba exceda las condiciones estándar, el laboratorio deberá comprobar 
la viabilidad.

Circuito de prueba 
de la enfriadora

Nos comprometemos a utilizar prácticas de impresión ecológicas para generar menos residuos.


