
RLC-PRC045A-IT

RTHD evo

SE/HE/XE/HSE

Refrigeratori di liquido rotativi a vite raffreddati ad acqua

500-1500 kW



Trane offre refrigeratori con compressore rotativo a vite 
raffreddati ad acqua, rappresentati dal modello RTHD Evo.

La concezione industriale del refrigeratore con 
compressore rotativo a vite lo rende ideale sia per 
i mercati industriali che per i mercati commerciali, per 
uffi ci, ospedali, scuole, centri commerciali e applicazioni 
industriali. 

Il modello RTHD Evo presenta le seguenti caratteristiche:

• Alte prestazioni energetiche
• Grande affi dabilità
• Costruzione a bullonatura
• Refrigerante R134a
• “Adaptive Control™”
• I controlli Tracer UC800 consentono:

 –  Accesso alle informazioni operative e relative agli 
ingressi tramite touch-screen TD7

 –  Nessun problema di interazione con le funzioni di 
comunicazione LonMark®

 –  Opzioni di comunicazione specifi che per il lavoro che 
consentono una maggiore fl essibilità dei rapporti, 
attraverso i protocolli BACnet e Modbus integrati nel 
dispositivo di controllo Tracer UC800.

•  Maggiori capacità di temperatura di avviamento 
e ridotta sensibilità alle temperature dell'acqua del 
condensatore eliminano i più comuni problemi di 
avviamento

•  Rimozione del separatore liquido/vapore, che si 
traduce in un peso inferiore dell'unità e in una 
struttura semplifi cata delle tubazioni di refrigerante, 
per una riduzione dei costi di gestione, separazione ed 
installazione

Grazie alla sua ampia esperienza nel campo della 
produzione e dello sviluppo di compressori, Trane 
progetta e realizza refrigeratori ad altissima effi cienza ed 
affi dabilità, rispetto alle unità attualmente disponibili sul 
mercato.

Il compressore di scarico lineare, l'ampia gamma di 
temperature operative, i controlli avanzati, la valvola 
di espansione elettronica, i temporizzatori antiriciclo 
e la straordinaria effi cienza, dallo standard industriale 
superiore, che caratterizzano il nuovo refrigeratore Trane, 
lo rendono la scelta ideale per un controllo accurato 
della temperatura in condizioni di temperatura di 
applicazione e carico molto diverse.
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Versatilità ed alte prestazioni 

dell'applicazione
•  La tecnologia con compressore a vite e valvola di 

espansione elettronica garantisce prestazioni di 
grande affi dabilità in una vasta gamma di temperature 
d'esercizio.

•  L'accurato sistema di controllo della temperatura 
dell'acqua consente l'attivazione di più refrigeratori 
in confi gurazioni in parallelo o in serie, offrendo una 
maggiore fl essibilità del design del sistema per la 
massima effi cienza.

•  Il design avanzato consente un controllo della 
temperatura dell'acqua refrigerata fi no a ± 0,28 °C 
per variazioni del fl usso fi no al 10% al minuto, oltre 
a una gestione delle variazioni del fl usso fi no al 30% 
al minuto per la climatizzazione.

•  Il temporizzatore antiriciclo, che impone un intervallo 
minimo di due minuti tra ogni arresto e il successivo 
avviamento e di cinque minuti tra due avviamenti 
successivi, consente un rigoroso controllo della 
temperatura dell'acqua in applicazioni a basso carico 
costanti o transitorie.

•  Le capacità di comunicazione LonMark offrono 
un'eccellente ed effi ciente interazione con altri sistemi.

•  I punti per il sistema di automazione generico 
dell'edifi cio consentono un facile accesso 
alle informazioni operative e alle capacità di 
comunicazione BACnet e Modbus, già integrate sul 
dispositivo di controllo del refrigeratore Tracer UC800.

Raffreddamento per processi industriali/a basse 

temperature

Un'eccellente gamma di temperature d'esercizio e ottime 
capacità di controllo consentono una gestione rigorosa 
di singoli refrigeratori o confi gurazioni in serie.

Accumulo di ghiaccio/termico I progettisti e gli operatori 
traggono vantaggio da un sistema di controllo a doppio 
setpoint e dalle migliori capacità di controllo, effi cienza 
e temperature del settore, che riducono al minimo 
i tempi di progettazione e i costi energetici.

Installazione semplice ed economica
•  Le dimensioni compatte rendono il modello RTHD 

Evo adatto per il retrofi t e la sostituzione di impianti 
esistenti.

•  Tutte le unità possono essere introdotte attraverso 
porte standard a doppio battente. 

•  La costruzione a bullonatura rende semplice e veloce 
lo smontaggio dell'unità.

•  L'ingombro in pianta contenuto dell'unità RTHD 
Evo consente di risparmiare spazio prezioso nella 
sala macchine e allevia i problemi di accesso per la 
maggior parte delle operazioni di retrofi t.

•  Il design dal peso ridotto semplifi ca i requisiti di 
sollevamento, riducendo ulteriormente i costi e i tempi 
di installazione.

•  Le cariche complete di refrigerante o azoto e le 
cariche di olio effettuate in fabbrica riducono i costi di 
manodopera, materiale ed installazione sul posto.

•  Sono necessarie solo le tubazioni d'acqua di 
evaporatore e condensatore; non sono necessarie né 
tubazioni di raffreddamento dell'acqua in avviamento 
(con i relativi problemi per la sicurezza) né tubazioni in 
loco.

•  Sono stati eliminati i collegamenti con il radiatore 
dell'olio e il sistema di spurgo.

•  Un semplice collegamento elettrico semplifi ca l'intera 
operazione di installazione.

•  Le versioni SE, HE e XE sono dotate con unità montata 
e collaudata in fabbrica e avviatore stella-triangolo che 
eliminano ulteriori considerazioni sull'installazione in 
sito e necessità di manodopera. 

•  Le versioni HSE (Azionamento a frequenza variabile) 
consentono al compressore di avviarsi attraverso 
l'AFD, riducendo al minimo la corrente di avviamento 
fi no al 25% della corrente di spunto.

•  Al momento della costruzione, Trane ha condotto 
numerosi test in fabbrica, ed offre inoltre possibilità 
di verifi ca delle prestazioni del sistema di persona 
e/o documentate.

•  I comandi Tracer UC 800 interagiscono facilmente 
con i sistemi di gestione tecnica centralizzata Tracer 
Summit™, tramite un singolo cavo di comunicazione 
a doppino intrecciato.

Caratteristiche e vantaggi
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Caratteristiche e vantaggi

Caratteristiche e vantaggi: sistema di controllo

Massimo controllo tramite il sistema Tracer™ UC 800

Il sistema di controllo a microprocessore Adaptive 
Control™ aumenta l'effi cienza dei refrigeratori RTHD 
Evo grazie all'uso di una tecnologia di controllo tra le 
più avanzate. Con il microprocessore Adaptive Control 
si evitano inutili interventi del Servizio di Assistenza e le 
lamentele degli utenti. L'unità non interrompe mai il 
funzionamento né si arresta inutilmente. Il refrigeratore 
si arresta solamente quando il sistema di controllo Tracer 
ha eseguito tutte le possibili azioni correttive e l'unità 
sta ancora violando qualche limite di funzionamento. 
Di solito i sistemi di controllo dei refrigeratori di altri tipi 
tendono ad arrestare il refrigeratore proprio quando il 
suo funzionamento è più necessario.
Il software di ottimizzazione UC 800 controlla il 
funzionamento dell’attrezzatura e degli accessori 
necessari facendoli passare agevolmente da una 
modalità di funzionamento all'altra. Per esempio: 
anche con i sistemi di accumulo di ghiaccio, si hanno 
numerose ore in cui il ghiaccio non viene né prodotto 
né consumato, ma solamente conservato. In queste 
condizioni, il refrigeratore costituisce l'unica fonte di 
raffreddamento. Per esempio, per raffreddare l'edifi cio 
una volta accumulato tutto il ghiaccio e prima che i 
costi dell'energia elettrica aumentino, il sistema UC 800 
imposta il setpoint del fl uido in uscita del refrigeratore 
sul valore di maggiore effi cienza e attiva il refrigeratore, 
la pompa del refrigeratore e la pompa delle utenze.
Quando l'assorbimento di energia elettrica è elevato, 
la pompa lato ghiaccio viene attivata e il refrigeratore 
subisce una limitazione del carico o un completo 
arresto. Il sistema di controllo UC 800 è dotato di 
un'intelligenza tale da saper equilibrare su un livello 
ottimale il contributo del ghiaccio e del refrigeratore per 
la neutralizzazione del carico di raffreddamento.
La potenzialità dell'impianto di refrigerazione viene 
aumentata utilizzando refrigeratore e ghiaccio in 
tandem. Il sistema di controllo UC 800 dosa la quantità 
di ghiaccio, aumentando la potenzialità erogata del 
refrigeratore e riducendo i costi di raffreddamento. 
Una volta prodotto tutto il ghiaccio, il sistema UC 800 
abbassa il setpoint del fl uido in uscita dal refrigeratore 
ed attiva il refrigeratore stesso, le pompe sia del lato 
ghiaccio che del refrigeratore e gli altri accessori. 
Qualsiasi carico eventualmente persistente durante la 
fase di accumulo di ghiaccio può essere soddisfatto 
attivando la pompa delle utenze e facendo aspirare loro 
il fl uido uscente dai serbatoi di accumulo di ghiaccio. 
Per maggiori informazioni sulle applicazioni di conservazione 
del ghiaccio, contattare l'Uffi cio vendite Trane locale.

Opzioni di controllo

Interfaccia di comunicazione BACnet™

Consente all'utente di interfacciare agevolmente una 
scheda di comunicazione installata e testata in fabbrica 
con BACnet, tramite un unico doppino intrecciato.

Interfaccia di comunicazione LonTalk™ (LCI-C)

Fornisce gli ingressi/le uscite del profi lo del refrigeratore 
LonMark per l'utilizzo con un sistema di gestione 
tecnica centralizzata generico, tramite un unico doppino 
intrecciato, a una scheda di comunicazione installata 
e testata in fabbrica.

Interfaccia di comunicazione Modbus™

Consente all'utente di interfacciare agevolmente una 
scheda di comunicazione installata e testata in fabbrica 
con ModBus, tramite un unico doppino intrecciato.

Setpoint della temperatura dell’acqua refrigerata esterna 

L'UC800 accetta un segnale in ingresso da 2-10 V CC o da 
4-20 mA, per regolare il setpoint dell'acqua refrigerata da 
una postazione remota.

Setpoint limite corrente esterno 

L'UC800 accetta un segnale in entrata da 2-10 V CC o uno 
da 4-20 mA per registrare il setpoint limite corrente da 
una postazione remota.

Contatto produzione ghiaccio

L'UC800 fornisce una chiusura del contatto di uscita 
che può essere utilizzata per indicare al sistema che è in 
corso la produzione di ghiaccio. Questo relè si chiuderà 
quando è in corso la produzione di ghiaccio e si aprirà 
una volta che la produzione di ghiaccio verrà arrestata 
dall'UC800 o dal dispositivo di arresto d'emergenza 
remoto. Viene utilizzato per segnalare le modifi che 
del sistema necessarie per passare alla produzione di 
ghiaccio oppure abbandonare l'operazione.

Dispositivo di controllo Tracer UC800

I refrigeratori RTHD Evo moderni offrono controlli preventivi 
che anticipano e compensano le variazioni di carico. Altre 
strategie rese possibili dai controlli del Tracer UC800 sono:
Controllo adattativo con trasferimento in uscita di parte 
del segnale di ingresso (feedforward)
Il trasferimento in uscita di parte del segnale di ingresso 
(feedforward) è una strategia di controllo preventivo 
dei dati a circuito aperto, progettata per anticipare 
e compensare le variazioni di carico. Impiega la 
temperatura dell'acqua in entrata dell'evaporatore come 
indicatore di cambiamento del carico. Ciò consente al 
dispositivo di controllo di rispondere più velocemente 
e mantenere stabili le temperature dell'acqua in uscita.

Caricamento graduale

L'unità di controllo del refrigeratore utilizza il caricamento 
graduale, eccetto durante il funzionamento manuale. Le 
regolazioni di grande entità dovute a modifi che del setpoint 
o del carico sono eseguite gradualmente, prevenendo 
così le variazioni cicliche non necessarie del compressore. 
Questa condizione viene effettuata internamente fi ltrando 
i setpoint per evitare di raggiungere il differenziale fi no 
all'arresto o il limite di domanda. Il caricamento graduale 
viene applicato anche alla temperatura di uscita dell'acqua 
refrigerata ed ai setpoint del limite di domanda.
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Adaptive Controls

Sono molti gli obiettivi che il dispositivo di controllo 
deve soddisfare, ma non può far fronte a più di un 
obiettivo per volta. Tipicamente, l'obiettivo primario 
del dispositivo di controllo è quello di mantenere la 
temperatura dell'acqua di uscita dell'evaporatore.

Ogniqualvolta il dispositivo di controllo rivela che non 
è più in grado di soddisfare il suo obiettivo primario 
senza innescare un arresto di protezione, si concentra 
sull'obiettivo secondario più critico. Quando la criticità 
dell'obiettivo secondario cessa, l'unità di controllo torna 
all'obiettivo primario

Riavvio rapido

Il dispositivo di controllo consente al refrigeratore di 
effettuare un Riavvio rapido. Il Riavvio rapido avviene 
dopo una momentanea perdita di corrente durante 
l'esercizio. Allo stesso modo, se il refrigeratore si spegne 
per una diagnostica non manuale e poi la diagnostica si 
elimina da sola, verrà avviato un Riavvio rapido.

Controllo AdaptiSpeed 

Il controllo della velocità è stato ora ottimizzato dal punto 
di vista matematico e controllato simultaneamente. 
Le prestazioni potenziate del dispositivo di controllo 
UC800 consentono al refrigeratore di funzionare più 
a lungo, ad effi cienza più elevata e con maggiore 
stabilità.

Flusso primario variabile (VPF)

I sistemi refrigeranti ad acqua con fl usso dell'acqua 
variabile tramite evaporatori refrigeratori hanno 
incontrato l'attenzione di tecnici, contraenti, proprietari 
di immobili e operatori. Variando il fl usso dell'acqua si 
riduce l'energia consumata dalle pompe, avendo un 
effetto limitato sul consumo energetico del refrigeratore. 
La strategia può essere una fonte signifi cativa di 
risparmio energetico, a seconda delle applicazioni.

Interfaccia operatore TD7 

Il display standard TD7 dotato di dispositivo di controllo 
Trane UC800 dispone di uno schermo touchscreen LCD 
da 7”, in modo da consentire l'accesso a tutti gli input 
e output funzionali. Si tratta di un'interfaccia avanzata 
che consente all'utente di accedere a tutte le principali 
informazioni su setpoint, temperature attive, modalità, 
caratteristiche elettriche, dati di pressione e diagnostica. 

Tra le altre funzioni, il display include:

•  Montata in fabbrica sopra lo sportello del pannello di 
controllo

• Touch screen resistente agli UV
• Temperatura di esercizio compresa tra -40C e 70°C
• Grado di protezione IP56 
• Certifi cazione CE
• Emissioni: EN55011 (Classe B)
• Immunità: EN61000 (Industriale)
• Diagonale da 7 pollici
• 800x480 pixel
• TFT LCD a 600 nit di luminosità
• Display grafi co a colori da 16 bit
Caratteristiche del display:
• Allarmi
• Report
• Impostazioni refrigeratore
• Impostazioni display
• Grafi ca
• 15 lingue supportate 
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Interfaccia Tracer TU 
Tracer TU (per il personale non Trane, contattare l'uffi cio 
Trane locale per il software) aggiunge un livello di 
complessità che migliora l'effi cacia dell'intervento del 
tecnico dell'assistenza e riduce il tempo di inattività del 
refrigeratore. Lo strumento software per l'assistenza 
basato su PC portatile, Tracer TU, supporta le attività 
di assistenza e manutenzione. Tracer TU agisce da 
interfaccia comune per i tutti i refrigeratori Trane® 
e si adatta su misura delle proprietà del refrigeratore 
con cui sta comunicando. In questo modo, il tecnico 
dell'assistenza deve apprendere l'utilizzo di una sola 
interfaccia dedicata all'assistenza. Facile individuazione 
dei problemi del bus del pannello, grazie alla verifi ca 
LED dei sensori. Viene così sostituito solamente il 
dispositivo guasto. Tracer TU è in grado di comunicare 
con singoli dispositivi o gruppi di dispositivi. Lo stato 
del refrigeratore, le impostazioni di confi gurazione 
della macchina, i limiti personalizzabili e fi no 
a 100 diagnostiche attive o nello storico sono tutti 
visualizzati mediante l'interfaccia software dello 
strumento di assistenza tecnica. I LED e i rispettivi 
indicatori Tracer TU offrono una conferma visiva 
della disponibilità di ciascun sensore, relè e attuatore 
connesso. Tracer TU è progettato per essere eseguito 
su un PC portatile del cliente, collegato al pannello di 
controllo Tracer AdaptiView mediante un cavo USB. Il 
computer portatile deve soddisfare i seguenti requisiti di 
hardware e software:• 1 GB RAM (minimo) • risoluzione 
dello schermo 1024 x 768 • drive CD-ROM • scheda LAN 
Ethernet 10/100 • Porta USB 2.0 disponibile • Sistema 
operativo Microsoft® Windows® XP Professional con 
Service Pack 3 (SP3) o sistema operativo Windows 7 
Enterprise o Professional (32 bit o 64 bit) • Microsoft 
.NET Framework 4.0 o successivo 

Nota: Tracer TU è progettato e convalidato per questa 
confi gurazione minima del computer portatile. 
Qualsiasi modifi ca a questa confi gurazione potrebbe 
portare a risultati diversi. Pertanto, il supporto di Tracer 
TU è limitato ai soli computer portatili che hanno la 
confi gurazione sopra descritta.

Interfaccia Tracer TU 

 

Integrazione dei sistemi 

Controlli autonomi

I singoli refrigeratori installati in applicazioni senza 
un sistema di gestione remota degli impianti sono 
semplici da installare e controllare: per il funzionamento 
dell'unità è necessario solo un controllo di avvio/arresto 
remoto per la programmazione. I segnali provenienti dai 
contatti ausiliari del contattore della pompa dell'acqua 
refrigerata o da un fl ussostato sono cablati in serie nel 
circuito di interblocco per portata dell'acqua refrigerata. 
I segnali di un orologio temporizzatore o altro dispositivo 
a distanza sono cablati in serie al dispositivo remoto di 
auto/arresto. 

•  Auto/Arresto - La chiusura di un contatto fornito sul 
posto provoca l'avviamento e l'arresto dell'unità.

•  Interblocco esterno - L'apertura di un contatto 
fornito sul posto e cablato a questo ingresso arresta 
l'unità, rendendo necessario il ripristino manuale 
del microprocessore dell'unità. Questa chiusura è di 
norma pilotata da un sistema presente sul posto come, 
per esempio, un sistema di allarme antincendio. 
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Punti cablati 

I dispositivi di controllo a microprocessore si 
interfacciano facilmente, attraverso punti cablati, 
con altri sistemi di controllo come orologi, sistemi di 
gestione centralizzata e sistemi di accumulo di ghiaccio. 
In tal modo si dispone della fl essibilità necessaria per 
soddisfare i requisiti previsti senza dover apprendere 
le modalità di funzionamento di un sistema di controllo 
complicato. I dispositivi remoti sono cablati dal pannello 
di controllo per fornire controllo ausiliario a un sistema 
di gestione tecnica centralizzata. Ingressi e uscite 
possono comunicare attraverso un tipico segnale 
elettrico 4–20 mA, un equivalente segnale 2–10 V c.c. 
o utilizzando chiusure di contatto. Questa impostazione 
presenta le stesse caratteristiche di un refrigeratore 
d'acqua autonomo, ma offre la possibilità di fruire delle 
seguenti funzioni opzionali:

•  Controllo della produzione di ghiaccio.
•  Setpoint temperatura acqua refrigerata esterna e limite 

domanda esterna
•  Ripristino temperatura acqua refrigerata.
•  Relè programmabili: le uscite disponibili sono blocco 

allarme, reset automatico allarme, allarme generale, 
avvertenza, modo limite refrigeratore, funzionamento 
compressore e controllo Tracer.

Interfaccia BACNet

Il controllo Tracer TD7 può essere confi gurato per le 
comunicazioni BACnet sia in fabbrica che sul campo. 
Consente al dispositivo di controllo del refrigeratore 
di comunicare su una rete BACnet MS/TP. I setpoint 
del refrigeratore, le modalità operative, gli allarmi e lo 
stato possono essere monitorati e controllati attraverso 
BACnet. I controlli di Tracer TD7 sono conformi al profi lo 
BACnet B-ASC, così come defi nito in ASHRAE 135-2004.

Interfaccia di comunicazione LonTalk (LCI-C)

L'interfaccia di comunicazione opzionale Lon Talk® per 
i refrigeratori (LCI-C) può essere installata in fabbrica 
o sul campo. È una scheda di comunicazione integrata 
che consente al dispositivo di controllo del refrigeratore 
di comunicare su una rete LonTalk. La LCI-C è in grado di 
controllare e monitorare i setpoint, le modalità operative, 
gli allarmi e lo stato del refrigeratore. Trane LCI-C offre 
punti aggiuntivi oltre al profi lo standard defi nito da 
LONMARK® per ampliare l'interoperabilità e supportare 
una gamma più ampia di applicazioni di sistema. Questi 
punti aggiunti vengono indicati come estensioni aperte. 
L'LCI-C è certifi cato in conformità al profi lo funzionale 
refrigeratore LONMARK 8040 Versione 1.0 e segue la 
tecnologia dei sistemi di comunicazione LonTalk FTT-10A. 

L'interfaccia Modbus Tracer TD7 può essere confi gurata 
per le comunicazioni Modbus sia in fabbrica che 
sul campo. Consente al dispositivo di controllo del 
refrigeratore di comunicare come dispositivo slave 
su una rete Modbus. I setpoint del refrigeratore, le 
modalità operative, gli allarmi e lo stato possono essere 
monitorati e controllati attraverso un dispositivo master 
Modbus.

Tracer Summit 

Le capacità di controllo degli impianti di refrigerazione 
del BAS Trane Tracer Summit™ non hanno rivali 
nell'industria. La vasta esperienza in refrigeratori 
e sistemi di controllo fa di Trane la scelta migliore per 
l'automazione degli impianti di refrigerazione con 
refrigeratori raffreddati ad aria . Il nostro software di 
automazione degli impianti è completamente pre-
elaborato e testato. 

Caratteristiche richieste: 

•  Interfaccia LonTalk/Tracer Summit (opzione selezionabile 
con il refrigeratore)

•  Unità di controllo centralizzato (dispositivo esterno 
richiesto)

•  Avviamento in sequenza dei refrigeratori per 
ottimizzare l'effi cienza energetica globale dell'impianto

 −  I singoli refrigeratori funzionano in modalità di 
base, picco o in alternanza, in base alla capacità 
e all'effi cienza

 −  Rotazione automatica del funzionamento dei 
singoli refrigeratori, per bilanciare i tempi di 
funzionamento e l'usura tra i refrigeratori

 −  Valutazione e selezione della migliore 
alternativa per l'effi cienza energetica, da una 
prospettiva globale. 

•  Documentazione in materia di conformità normativa
•  Raccoglie le informazioni e genera i rapporti richiesti 

dalla Linea guida 3 ASHRAE. 
•  Facilità di funzionamento e manutenzione
•  Controllo e monitoraggio remoti 
•  Visualizzazione delle condizioni di funzionamento 

attuali e delle azioni di controllo automatiche 
programmate

•  Concisi rapporti aiutano a pianifi care la manutenzione 
preventiva e verifi cano le prestazioni

Messaggi di diagnostica e notifi ca degli allarmi 
favoriscono una rapida e precisa soluzione di guasti 
ed errori
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Manutenzione semplice e affi dabile 
•  Compressore a trasmissione diretta e bassa velocità - 

Semplice, con 3 sole parti mobili, garantisce massima 
effi cienza, alta affi dabilità e scarsa manutenzione.

•  La valvola di espansione elettronica, con un minor 
numero di parti mobili rispetto alla progettazione 
di altre valvole, garantisce un funzionamento 
estremamente affi dabile.

•  Il motore raffreddato con gas di aspirazione si 
mantiene uniformemente freddo a temperature più 
basse, per una maggiore vita operativa.

•  Il compressore rotativo a vite Trane è il risultato di 
anni di ricerca e migliaia di ore di test, numerosi dei 
quali condotti in condizioni d'esercizio estremamente 
rigorose.

•  Trane è il maggiore costruttore al mondo di 
compressori rotativi a vite di grandi dimensioni, 
con decine di migliaia di installazioni commerciali 
e industriali in tutto il mondo e un tasso di affi dabilità 
superiore al 99% nel primo anno di funzionamento.

Rapporto costo-effi cacia di ciclo di 

funzionamento e durata operativa
•  La valvola di espansione elettronica consente 

un controllo straordinariamente accurato delle 
temperature e la determinazione di un punto di 
surriscaldamento estremamente basso, garantendo un 
funzionamento a carico parziale e totale più effi ciente 
rispetto al passato.

•  Tolleranze ristrette alle estremità dei rotori del 
compressore per un’effi cienza ottimale.

•  I tubi di condensatore ed evaporatore si avvalgono 
della più recente tecnologia di trasferimento del calore 
per garantire una maggiore effi cienza.

•  L'unità RTHD comprende un sistema di limitazione 
della richiesta di energia elettrica di serie.

•  Il sistema di ripristino dell'acqua refrigerata in base 
alla temperatura dell'acqua di ritorno è di serie.

•  Le elevate capacità di alzata del compressore e un 
rigoroso controllo della temperatura dell'acqua 
refrigerata consentono una progettazione del sistema 
estremamente effi ciente con minimi inconvenienti 
operativi.



Regolazione acqua condensatore

Le opzioni del condensatore e della pressione differenziale 
offrono un'interfaccia in uscita da 2-10Vdc/4-20mA 
(intervallo massimo, è possibile impostare un intervallo 
minore) per il dispositivo del cliente per la portata. 
Questa opzione consente ai controlli Tracer UC800 di 
inviare un segnale per l'apertura e la chiusura della 
valvola a 2 o 3 vie per il mantenimento della pressione 
differenziale del refrigeratore.

Metodi diversi da quelli indicati possono essere 
impiegati per raggiungere gli stessi risultati. 
Per informazioni, contattare l'Uffi cio Trane locale.

Valvola a farfalla 

Questo metodo mantiene costante la pressione e la 
temperatura di condensazione regolando il fl usso di acqua 
in uscita dal condensatore a seconda della pressione del 
condensatore o delle pressioni differenziali del sistema.

Vantaggi:

•  Buon controllo con dimensionamento appropriato 
delle valvole a un costo relativamente basso.

•  Il costo del pompaggio può essere ridotto.

Svantaggi:

•  Maggiori incrostazioni a causa di una minore velocità 
dell'acqua nel condensatore.

•  Necessita di pompe adatte a un fl usso variabile.

Figura 1 

Bypass torre di raffreddamento 

Il bypass torre costituisce anche un valido metodo di 
controllo se è possibile mantenere costanti i requisiti del 
refrigeratore in termini di temperatura.

Vantaggio:

•  Ottimo controllo tramite il mantenimento di un fl usso 
di acqua costante nel condensatore.

Svantaggio:

•  Costo più elevato a causa della pompa specifi ca 
necessaria per ogni refrigeratore, se la pressione del 
condensatore è il segnale di controllo.

Figura 2

Pompa acqua condensatore con azionamento 

a frequenza variabile 

Vantaggi:

•  Il costo di pompaggio può essere ridotto. 
•  Ottimo controllo della temperatura della torre.
•  Costo primario relativamente basso.

Svantaggio:

•  Maggiori incrostazioni a causa di una minore velocità 
dell'acqua nel condensatore.

Figura 3

1 =  Attuatore elettrico o pneumatico

2A =  Valvola a 3 vie o 2 valvole a farfalla

2B =  2 valvole a farfalla

3 =  Dispositivo di controllo RTHD Evo

4 =  Linea di mandata refrigerante

5A =  Pompa dell'acqua condensatore

5B =  Pompa dell'acqua condensatore con VFD

6 =  Verso/da carico di raffreddamento

7 =  Verso/da torre di raffreddamento

8 =  Controller elettrico

Considerazioni sull’applicazione
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Flusso variabile dell'evaporatore e circuiti acqua 

evaporatore brevi

Il fl usso variabile dell'evaporatore consiste in una 
strategia di risparmio energetico che gode di crescente 
popolarità da quando i progressi nella tecnologia di 
controlli e refrigeratori hanno reso possibile la sua 
implementazione. Grazie al suo compressore di scarico 
lineare e ai controlli Tracer UC800 avanzati, l'unità 
RTHD Evo è in grado di mantenere il controllo della 
temperatura dell'acqua in uscita all'interno del campo 
+/- 0,28 °C, anche per i sistemi con fl usso variabile di 
evaporazione e ridotte quantità di acqua refrigerata.

Quando si utilizzano queste progettazioni del sistema-
impianto e i metodi di risparmio operativo con le 
unità RTHD Evo, è bene rispettare alcune regole di 
base. L’ubicazione corretta del sensore di controllo 
della temperatura dell'acqua refrigerata è l’uscita 
dell’acqua. Questa ubicazione permette all’edifi cio di 
assorbire le fl uttuazioni e di garantire una variazione 
lenta della temperatura dell’acqua di ritorno. Se il 
volume dell'acqua nel sistema non è suffi ciente per 
assorbire adeguatamente le fl uttuazioni, è possibile che 
il controllo della temperatura venga perso, causando un 
funzionamento difettoso del sistema e un ciclo eccessivo 
del compressore. Per garantire un funzionamento 
regolare e un rigoroso controllo della temperatura, il 
circuito chiuso dell'acqua refrigerata dovrebbe durare 
almeno due minuti. Se non è possibile rispettare questa 
raccomandazione, e risulta necessario un rigoroso 
controllo della temperatura dell'acqua in uscita, sarà 
necessario installare un serbatoio o un collettore di 
dimensioni maggiori per accrescere il volume d'acqua 
nel sistema.

Per le applicazioni con fl usso primario variabile, la 
variazione di portata dell'acqua refrigerata non dovrebbe 
superare il 10% del valore nominale al minuto per 
mantenere il controllo della temperatura in uscita 
dall'evaporatore all'interno del campo +/- 0,28 °C.

Per applicazioni in cui il risparmio energetico costituisce 
un elemento fondamentale e il rigoroso controllo della 
temperatura è classifi cato all'interno di un campo 
+/-1,1 °C, sono consentite variazioni di fl usso fi no al 30% 
al minuto. Le portate dovrebbero essere mantenute tra il 
valore minimo e massimo consentito per ogni possibile 
confi gurazione del refrigeratore.

Confi gurazioni di refrigeratori in serie

Un'altra strategia di risparmio energetico 
è rappresentata dalla progettazione del sistema 
tramite una confi gurazione di refrigeratori in serie, 
sull'evaporatore, il condensatore, oppure entrambi. 
Gli effettivi risparmi possibili grazie a tali strategie 
dipendono dalla dinamica dell'applicazione e vanno 
studiati insieme ad un esperto Trane in soluzioni di 
sistema tramite l'applicazione del programma di analisi 
del sistema Trane. La confi gurazione in serie consente di 
utilizzare un paio di refrigeratori in modo più effi ciente 
rispetto ad una confi gurazione parallela. Inoltre, 
è possibile ottenere maggiori differenziali entrata-uscita 
refrigeratore, che, a loro volta, offrono la possibilità 
di progettare sistemi con una temperatura nominale 
dell'acqua refrigerata e una portata nominale inferiori, 
nonché godere di risparmi nel costo di installazione 
e di esercizio. Il compressore a vite Trane è inoltre 
dotato di ottime capacità di "alzata", che si traducono 
in un'opportunità di risparmio sui circuiti dell'acqua di 
evaporazione e condensazione.

Come le confi gurazioni in serie sull'evaporatore, le 
confi gurazioni in serie sul condensatore consentono di 
ottenere dei risparmi. Questo approccio potrebbe offrire 
delle riduzioni nei costi di installazione ed esercizio 
di pompa e torre. L'ottimizzazione dell'effi cienza del 
sistema richiede un attento studio delle prestazioni 
di tutti i componenti di sistema; il migliore approccio 
potrebbe prevedere o meno la presenza di più 
refrigeratori, o la confi gurazione in serie di evaporatori 
e/o condensatori. Per studiare la soluzione ideale di 
progettazione e fare le adeguate considerazioni in merito 
a costi di installazione e di esercizio è anche possibile 
consultare un rappresentante Trane ed applicare il 
programma di analisi del sistema Trane.

Trattamento dell’acqua

L’uso di acque non trattate o trattate in modo inadeguato 
potrebbe causare fenomeni di incrostazione, erosione, 
corrosione, proliferazione di alghe o accumulo di 
fango nei refrigeratori. Si consiglia di rivolgersi a un 
tecnico qualifi cato per stabilire l'eventuale trattamento 
dell'acqua più idoneo. Trane declina ogni responsabilità 
per le conseguenze derivanti dall’uso di acque non 
trattate o trattate in modo inadeguato.
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Pompe dell'acqua

Laddove sia importante ridurre al massimo i rumori ed 
evitare possibili vibrazioni, Trane consiglia di utilizzare 
pompe da 1450 giri/min. (50 Hz). Si consiglia di evitare 
l'utilizzo di pompe dell'acqua refrigerata e di pompe 
dell'acqua del condensatore da 3000 giri/min. (50 Hz), 
poiché tali pompe potrebbero funzionare con livelli di 
rumorosità e vibrazioni discutibili. Inoltre, si potrebbe 
verifi care un battito di frequenza ridotto a causa 
della scarsa differenza dei giri/min. di esercizio tra le 
pompe dell’acqua a 3000 giri/min (50 Hz) e i motori del 
refrigeratore.

Nota importante: non utilizzare la pompa dell'acqua 
refrigerata per arrestare il refrigeratore.

Considerazioni acustiche

Fare riferimento alla documentazione tecnica RLC-
PRB006 per una guida ai dati relativi alle emissioni 
sonore e all'installazione di applicazioni sensibili al 
rumore per i refrigeratori rotativi a vite raffreddati ad 
acqua Trane. Oltre a leggere le informazioni contenute in 
questa documentazione, contattare un tecnico qualifi cato 
nelle emissioni sonore per un adeguato trattamento 
e progettazione del locale.

I dati relativi alle emissioni sonore sono conformi alla 
normativa ISO 3746-1996.



Prestazioni

Consigliamo vivamente ai nostri clienti di contattare 
l'uffi cio vendite Trane locale per ricevere le precise 
prestazioni di selezione del computer per le condizioni 
d'esercizio del progetto. 

Disegni dimensionali

I disegni dimensionali illustrano le misure di ingombro 
dell'unità. Vengono anche mostrati gli spazi minimi di 
servizio necessari per una manutenzione agevolata del 
refrigeratore RTHD Evo. Tutti i disegni dimensionali del 
catalogo sono soggetti a variazioni. Per informazioni 
dettagliate sulle dimensioni fare riferimento ai disegni 
riportati. Per informazioni sui disegni riportati contattare 
l'uffi cio vendite.

Tabelle dati elettrici

I dati elettrici del motore compressore sono indicati nella 
sezione dati per ogni taglia di compressore. Vengono 
indicati gli ampere del carico nominale (RLA), gli ampere 
stella-triangolo del rotore bloccato (LRAY) e il fattore di 
potenza per le tensioni standard per tutti i motori trifase 
a 50 Hz. L'RLA è basato sulle prestazioni del motore con 
sviluppo della piena potenza nominale. Una gamma 
di utilizzo tensione è presentata in forma tabellare per 
ciascuna tensione elencata.

Perdita di carico dell'evaporatore e del condensatore

I dati della perdita di carico sono determinati dal 
programma di selezione RTHD.

Procedura di selezione
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Cifra 1-2-3-4: Refrigeratore serie RTHD

Cifra 5: Fabbrica
E = Europa

Cifra 6-7: Taglia unità
B1-B2-C1-C2-D1-D2-D3-E3

Cifra 8: Tensione di alimentazione elettrica
R: 380V/50Hz/3Ph +/-5%
T: 400V/50Hz/3Ph +/-10%
U: 415V/50Hz3PH +/-5%

Cifra 9: Ordine speciale
X: Confi gurazione standard
S: Caratteristica ordine speciale

Cifre 10-11: Sequenza di progetto
L = L0

Cifra 12 : Omologazione agenzie
C = Omologazione CE

Cifra 13: Approvazione serbatoio sotto pressione
P: PED (direttiva equipaggiamento a pressione)
S: Speciale

Cifra 14-15: Taglia dell'evaporatore
B1-C1-D1-D2-D3-D4-D5-D6-E1-F1-F2-G1-G2-G3

Cifra 17: Canali acqua evaporatore 
2: 2 canali
3: 3 canali
4: 4 canali
6: 6 canali

Cifra 18: Raccordo acqua evaporatore
L: Lato sinistro
R: Lato destro

Cifra 19: Tipo di raccordo evaporatore
A: Tubi scanalati standard
B: raccordo + tubi scanalati

Cifra 20: Pressione lato acqua evaporatore
L: EVP 10 bar
H: EVP 21 bar

Cifra 21-22: Taglia del condensatore
B1-D1-E1-E2-E3-E4-E5-F1-F2-F3-G1-G2-G3

Cifra 23: Tipo tubo condensatore
A: Aletta con area interna maggiore - rame
B: Alesaggio liscio - rame
C: Alesaggio liscio - 90/10 rame/nickel

Cifra 24: Canali acqua condensatore
2: 2 canali

Cifra 25: Raccordo acqua del condensatore
L: Lato sinistro
R: Lato destro

Cifra 26: Tipo raccordo condensatore
A: tubi scanalati standard
B: raccordo + tubi scanalati standard

Cifra 27: Pressione lato acqua condensatore
L: CDS 10 bar
H: CDS 21 bar

Cifra 28: Temperatura dell'acqua in uscita del 
condensatore
A: Standard T < o = 45 °C
B: HI   45 < T < o = 50 °C

Cifra 29: Caratteristiche speciali del refrigerante
X: Senza
G: Manometri
V: Valvole di isolamento
B: V+G

Cifra 30: Raffreddatore olio
X: Senza
C: Con

Cifra 31: Isolamento termico
X: Senza
Q: Parti fredde

Cifra 32: Attenuatore sonoro
X = Senza

Cifra 33: Lingua della documentazione
C: Spagnolo
D: Tedesco
E: Inglese
F: Francese
H: Olandese
I: Italiano
M: Svedese
P: Polacco
R = Russo
T: Ceco
U: Greco
V: Portoghese
6 = Ungherese
8 = Turco

Cifra 34: Dispositivi di sicurezza
X: Standard
B: Valvole di sicurezza doppie
A: B + disco di rottura

Cifra 35: Carica refrigerante
A: Carica completa di fabbrica (R134a)
B: Azoto (senza olio)
C: Carica di tenuta (R134a)

Cifra 36: Imballaggio di spedizione
A: Domestico
E: SEI classe 3
F: SEI classe 4a
G: SEI classe 4c

Cifra 37: Flussostato
X: Senza
A: Evaporatore
B: Evaporatore + condensatore

Numero modello unità
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Cifra 38: Prova in fabbrica
A: Prova funzionale
B: Ispezione del cliente
C: Prova con testimone
D: Prova prestazioni con rapporto
X: Senza

Cifra 39: Tipo di avviatore
B: AFD (Azionamento a frequenza variabile)
C: AFD + AHF (Azionamento a frequenza variabile + Filtri 
di armoniche avanzati)
Y: Avviatore stella-triangolo a transizione chiusa

Cifra 40-41-42: RLA motore
233: Ampere
349: Ampere
455: Ampere
488: Ampere

Cifra 43: Tipo collegamento linea elettrica
A: Morsettiera
B: Sezionatore (senza fusibili)
D: Interruttore automatico
K: Sezionatore e fusibili

Cifra 44: Protezione elettrica
B: Protezione frontale
D: Protezione elettrica IP20

Cifra 45: Protezione elettrica
X: Nessun accessorio
U: Protezione da sotto/sovratensione
G: Relè di protezione guasto a massa (solo versioni SE/
HE/XE)
B: U+G

Cifra 46: Interfaccia operatore dispositivo di controllo
T: TD7 / Tutte le lingue

Cifra 47: Interfaccia remota
X: Senza
4: Tracer COMM 4
5: Tracer COMM 5 LCI-C (LonTalk)
6: Interfaccia BACnet a livello di unità 
7: Interfaccia Modbus a livello di unità 

Cifra 48: Setpoint acqua refrigerata esterna + setpoint 
limite di corrente
X: Senza
4: ingresso a 4-20 mA
2: ingresso a 2-10 V CC

Cifra 49: Caricamento base esterno
X: Senza
4: ingresso a 4-20 mA
2: ingresso a 2-10 V CC

Cifra 50: Produzione di ghiaccio
X: Senza
A: Produzione di ghiaccio con relè
B: Produzione di ghiaccio senza relè

Cifra 51: Relè programmabili
R: Relè programmabili

Cifra 52: Ripristino dell’acqua refrigerata
X: Standard
T: Ripristino acqua refrigerata - Temperatura aria esterna

Cifra 53 : Valvola di regolazione e RLA
X: Senza
D: pressione differenziale refrigeratore & RLA fuori
P: pressione condensatore (%HPC) & RLA fuori
C: Con 

Cifra 54: Ingresso monitor refrigerante
X: Senza
A: 100 ppm / 4-20 mA
B: 1000 ppm / 4-20 mA
C: 100 ppm / 2-10 Vc.c.
D: 1000 ppm / 2-10 Ecc



Tabella 1 - Dati generali
Effi  cienza standard RTHD (SE) RTHD C1 D6 E5 RTHD C2 D6 E5RTHD D1 D4 E4RTHD D2 D1 E1RTHD D3 D1 E1 RTHD E3 D2 E2 

RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD
225 250 300 325 350 375

Prestazioni Eurovent (1) SE SE SE SE SE SE
Potenzialità frigorifera netta (kW) 769 886 1.050 1.145 1.216 1.342
Potenza totale assorbita in raff reddamento (kW) 149 176 209 221 240 279
EER 5,16 5,03 5,03 5,18 5,06 4,81
ESEER 5,41 5,36 5,09 5,31 5,31 4,93
Alimentazione elettrica principale V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Potenza sonora amb. (dBA) 80 80 78 78 78 82

Dati sull'applicazione di refrigerazione (1)
Potenzialità frigorifera (kW) 772 891 1.055 1.150 1.221 1.348
Potenza assorbita (kW) 142 166 196 209 226 264
EER 5,46 5,37 5,37 5,49 5,40 5,11
ESEER 6,18 6,32 5,92 6,20 6,16 5,67

Corrente unità
Corrente nominale unità (2) (A) 349 349 455 455 455 488
Corrente di avviamento unità (2) (A) 480 480 748 748 748 748
Fattore di potenza 0,87 0,87 0,89 0,89 0,89 0,89
Calibro fusibili (3) (A) 400 400 630 630 630 630
Taglia del sezionatore (3) (A) 400 400 630 630 630 630
Capacità di cortocircuito dell’unità (kA) 35 35 35 35 35 35

Compressore
Codice compressore C1 C2 D1 D2 D3 E3
Riscaldatore coppa olio (W) 300 300 300 300 300 300

Evaporatore
Codice evaporatore D6 D6 D4 D1 D1 D2
Contenuto acqua evaporatore (l) 193 193 220 248 248 265
Evaporatore a due canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 23 23 27 32 32 35
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 81 81 97 114 114 124
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 200 200

Evaporatore a tre canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 15 15 18 21 21 23
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 54 54 64 76 76 83
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 200 200

Evaporatore a quattro canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 12 12 14 16 16 18
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 40 40 48 57 57 62
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 150 150 150 150

Evaporatore a sei canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) - - - - - -
Portata acqua evap. - Massima (l/s) - - - - - -
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) - - - - - -

Condensatore
Codice condensatore E5 E5 E4 E1 E1 E2
Contenuto d'acqua del condensatore (l) 132 135 148 167 167 178
Portata acqua del condensatore - Minima (l/s) 16 16 19 22 22 24
Portata acqua del condensatore - Massima (l/s) 57 57 67 80 80 87
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 200 200

Dimensioni
Larghezza (mm) 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600
Lunghezza (mm) 3.290 3.290 3.290 3.290 3.290 3.290
Altezza (mm) 1.940 1.940 1.940 1.940 1.940 1.940
Peso di spedizione (kg) 5.570 6.300 5.970 6.110 6.140 6.250
Peso dell’unità in funzione (kg) 5.891 6.833 6.335 6.522 6.553 6.655

Dati di sistema
Circuito del refrigerante 1 1 1 1 1 1
Carica di refrigerante R134a (kg) 217 217 211 211 211 211
Carica di olio (l) 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0 23,0
Tipo di olio POE OIL048E e/o OIL023E

(1) A temperatura dell'acqua dell'evaporatore: 12°C / 7°C - Temperatura dell'acqua del condensatore 30 / 35°C ai sensi di EN14511:2013
(2) Sotto 400V/3/50Hz
(3) Fusibile opzionale + sezionatore
I dati sui dispositivi elettrici e sul sistema sono soggetti a variazioni senza preavviso. Fare riferimento ai dati presenti sulla targa di identifi cazione 
dell'unità.

Dati generali
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Tabella 2 - Dati generali

Unità RTHD ad alta effi  cienza (HE) RTHD B1 
B1 B1 

RTHD B2 
B1 B1

RTHD C1 
D5 E4

RTHD C2 
D5 E4

RTHD D1 
D3 E3

RTHD D2 
F1 F2

RTHD D3 
F1 F2

RTHD E3 
F2 F3

RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD
150 175 225 250 300 350 375 400

Prestazioni Eurovent (1) HE HE HE HE HE HE HE HE
Potenzialità frigorifera netta (kW) 545 595 778 896 1.074 1.195 1.278 1.411
Potenza totale assorbita in raff reddamento (kW) 99 109 145 170 198 212 228 266
EER 5,49 5,44 5,37 5,26 5,42 5,65 5,60 5,31
ESEER 5,79 5,88 5,68 5,66 5,63 5,88 5,78 5,38
Alimentazione elettrica principale  V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Potenza sonora amb. (dBA) 80 80 80 80 78 78 78 82

Dati sull'applicazione di refrigerazione (1)
Potenzialità frigorifera (kW) 547 597 781 899 1.077 1.199 1.283 1.416
Potenza assorbita (kW) 96 105 139 162 190 202 217 252
EER 5,73 5,69 5,61 5,55 5,66 5,95 5,92 5,61
ESEER 6,39 6,61 6,34 6,49 6,22 6,63 6,59 6,10

Corrente unità
Corrente nominale unità (2) (A) 233 233 349 349 455 455 455 488
Corrente di avviamento unità (2) (A) 412 412 480 480 748 748 748 748
Fattore di potenza 0,90 0,90 0,87 0,87 0,89 0,89 0,89 0,89
Calibro fusibili (3) (A) 315 315 400 400 630 630 630 630
Taglia del sezionatore (3) (A) 315 315 400 400 630 630 630 630
Capacità di cortocircuito dell’unità (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35

Compressore
Codice compressore B1 B2 C1 C2 D1 D2 D3 E3
Riscaldatore coppa olio (W) 300 300 300 300 300 300 300 300

Evaporatore
Codice evaporatore B1 B1 D5 D5 D3 F1 F1 F2
Contenuto acqua evaporatore (l) 168 168 220 220 281 394 394 417
Evaporatore a due canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 19 19 27 27 37 43 43 46
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 69 69 97 97 134 156 156 168
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 200 250 250 250

Evaporatore a tre canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 13 13 18 18 25 29 29 31
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 46 46 64 64 89 104 104 112
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 200 200 200 200

Evaporatore a quattro canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 10 10 14 14 18 22 22 23
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 34 34 48 48 67 78 78 84
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 100 100 150 150 150 150 150 150

Evaporatore a sei canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) - - - - - - - -
Portata acqua evap. - Massima (l/s) - - - - - - - -
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) - - - - - - - -

Condensatore
Codice condensatore B1 B1 E4 E4 E3 F2 F2 F3
Contenuto d'acqua del condensatore (l) 106 106 148 148 181 224 224 240
Portata acqua del condensatore - Minima (l/s) 15 15 19 19 25 27 27 30
Portata acqua del condensatore - Massima (l/s) 53 53 67 67 89 97 97 106
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 200 200 200 200

Dimensioni
Larghezza (mm) 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600 1.600
Lunghezza (mm) 3.170 3.170 3.290 3.290 3.290 3.690 3.690 3.690
Altezza (mm) 1.850 1.850 1.940 1.940 1.940 1.940 1.940 1.940
Peso di spedizione (kg) 4.090 4.090 5.670 5.670 6.150 6.940 6.980 7.120
Peso dell’unità in funzione (kg) 4.361 4.361 6.030 6.030 6.612 7.558 7.589 7.767

Dati di sistema
Circuito del refrigerante 1 1 1 1 1 1 1 1
Carica di refrigerante R134a (kg) 182 182 217 217 211 278 278 278
Carica di olio (l) 17,0 17,0 23,0 23,0 23,0 38,0 38,0 38,0
Tipo di olio POE OIL048E e/o OIL023E

(1) A temperatura dell'acqua dell'evaporatore: 12°C / 7°C - Temperatura dell'acqua del condensatore 30 / 35°C ai sensi di EN14511:2013
(2) Sotto 400V/3/50Hz
(3) Fusibile opzionale + sezionatore
I dati sui dispositivi elettrici e sul sistema sono soggetti a variazioni senza preavviso. Fare riferimento ai dati presenti sulla targa di identifi cazione 
dell'unità.
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Tabella 3 - Dati generali

Unità RTHD a effi  cienza extra (XE) RTHD B1 
C1 D1

RTHD B2 
C1 D1

RTHD C1 
D3 E3

RTHD C2 
E1 F1

RTHD D1 
G1 G1

RTHD D2 
G1 G1

RTHD D3 
G2 G2

RTHD E3 
G3 G3

RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD
150 175 225 275 325 350 375 425

Prestazioni Eurovent (1)  XE  XE  XE  XE  XE  XE  XE  XE
Potenzialità frigorifera netta (kW) 559 614 797 937 1.119 1.203 1.294 1.453
Potenza totale assorbita in raff reddamento (kW) 98 108 140 160 188 205 218 253
EER 5,69 5,69 5,68 5,86 5,94 5,88 5,94 5,74
ESEER 5,95 6,09 6,09 6,27 6,16 6,21 6,21 5,91
Alimentazione elettrica principale  V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Potenza sonora amb. (dBA) 80 80 80 80 78 78 78 82

Dati sull'applicazione di refrigerazione (1)
Potenzialità frigorifera (kW) 561 616 798 940 1.121 1.206 1.297 1.456
Potenza assorbita (kW) 94 103 137 154 183 198 211 246
EER 5,94 5,97 5,85 6,11 6,14 6,09 6,15 5,93
ESEER 6,58 6,88 6,55 6,93 6,65 6,75 6,73 6,36

Corrente unità
Corrente nominale unità (2) (A) 233 233 349 349 455 455 455 488
Corrente di avviamento unità (2) (A) 412 412 480 480 748 748 748 748
Fattore di potenza 0,90 0,90 0,87 0,87 0,89 0,89 0,89 0,89
Calibro fusibili (3) (A) 315 315 400 400 630 630 630 630
Taglia del sezionatore (3) (A) 315 315 400 400 630 630 630 630
Capacità di cortocircuito dell’unità (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35

Compressore
Codice compressore B1 B2 C1 C2 D1 D2 D3 E3
Riscaldatore coppa olio (W) 300 300 300 300 300 300 300 300

Evaporatore
Codice evaporatore C1 C1 D3 E1 G1 G2 G2 G3
Contenuto acqua evaporatore (l) 225 225 281 300 563 597 597 656
Evaporatore a due canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 25 25 37 35 - - - -
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 88 88 134 124 - - - -
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 - - - -

Evaporatore a tre canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 17 17 25 23 39 42 42 47
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 59 59 89 83 140 152 152 172
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 250 250 250 250

Evaporatore a quattro canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 13 13 18 18 29 32 32 36
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 44 44 67 62 105 114 114 129
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 100 100 150 150 200 200 200 200

Evaporatore a sei canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) - - - - 20 21 21 24
Portata acqua evap. - Massima (l/s) - - - - 70 76 76 86
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) - - - - 150 150 150 150

Condensatore
Codice condensatore D1 D1 E3 F1 G1 G1 G2 G3
Contenuto d'acqua del condensatore (l) 125 125 181 235 321 321 370 400
Portata acqua del condensatore - Minima (l/s) 15 15 25 29 34 34 41 45
Portata acqua del condensatore - Massima (l/s) 53 53 89 104 123 123 148 163
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 200 200 200 200

Dimensioni 
Larghezza (mm) 1.600 1.600 1.600 1.600 1.800 1.800 1.800 1.800
Lunghezza (mm) 3.640 3.640 3.290 3.670 3.850 3.850 3.850 3.850
Altezza (mm) 1.850 1.850 1.940 1.940 2.035 2.040 2.040 2.040
Peso di spedizione (kg) 4.410 4.410 5.900 6.300 8.070 8.280 8.420 8.690
Peso dell’unità in funzione (kg) 4.756 4.756 6.355 6.833 8.951 9.196 9.384 9.741

Dati di sistema
Circuito del refrigerante 1 1 1 1 1 1 1 1
Carica di refrigerante R134a (kg) 217 217 217 233 311 311 311 319
Carica di olio (l) 17,0 17,0 23,0 38,0 42,0 42,0 42,0 42,0
Tipo di olio POE OIL048E e/o OIL023E

(1) A temperatura dell'acqua dell'evaporatore: 12°C / 7°C - Temperatura dell'acqua del condensatore 30 / 35°C ai sensi di EN14511:2013
(2) Sotto 400V/3/50Hz
(3) Fusibile opzionale + sezionatore
I dati sui dispositivi elettrici e sul sistema sono soggetti a variazioni senza preavviso. Fare riferimento ai dati presenti sulla targa di identifi cazione 
dell'unità.
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Tabella 4 - Dati generali

Unità RTHD ad alta effi  cienza stagionale (HSE)
RTHD B1 

C1 D1 con 
AFD

RTHD B2 
C1 D1 con 

AFD

RTHD C1 
D3 E3 con 

AFD

RTHD C2 
E1 F1 con 

AFD

RTHD D1 
G1 G1 con 

AFD

RTHD D2 
G1 G1 con 

AFD

RTHD D3 
G2 G2 con 

AFD

RTHD E3 
G3 G3 con 

AFD
RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD RTHD
150 175 225 275 325 350 375 425

Prestazioni Eurovent (1)  HSE  HSE  HSE  HSE  HSE  HSE  HSE  HSE
Potenzialità frigorifera netta (kW) 559 614 797 937 1.119 1.203 1.294 1.453
Potenza totale assorbita in raff reddamento (kW) 102 111 145 165 195 211 225 261
EER 5,51 5,51 5,50 5,68 5,75 5,69 5,75 5,56
ESEER 7,14 7,20 7,32 7,61 7,71 7,52 7,94 7,83
Alimentazione elettrica principale  V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Potenza sonora amb. (dBA) 80 80 80 80 78 78 78 82

Dati sull'applicazione di refrigerazione (1)
Potenzialità frigorifera (kW) 561 616 798 940 1.121 1.206 1.297 1.456
Potenza assorbita (kW) 98 107 141 159 189 205 218 254
EER 5,75 5,77 5,65 5,90 5,94 5,89 5,95 5,73
ESEER 8,10 8,32 8,03 8,66 8,59 8,43 8,89 8,74

Corrente unità
Corrente nominale unità (2) (A) 218 218 314 314 421 421 421 452
Corrente di avviamento unità (2) (A) < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max. < I Max.
Fattore di potenza 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98 0,98
Calibro fusibili (3) (A) 250 T2 250 T2 400 T2 400 T2 500 T3 500 T3 500 T3 500 T3
Taglia del sezionatore (3) (A) 315 315 500 500 630 630 630 630
Capacità di cortocircuito dell’unità (kA) 35 35 35 35 35 35 35 35

Compressore
Codice compressore B1 B2 C1 C2 D1 D2 D3 E3
Riscaldatore coppa olio (W) 300 300 300 300 300 300 300 300
Taglia azionamento a frequenza variabile (kVA) 132 132 200 200 250 250 250 315

Filtro di armoniche (opzionale)
Filtro di armoniche (opzionale) (A) - - - - - - - -
Peso del fi ltro di armoniche (kg) - - - - - - - -
Dimensione del fi ltro di armoniche (Alt x Larg x 
Prof) (mm) - - - - - - - -

Evaporatore
Codice evaporatore C1 C1 D3 E1 G1 G2 G2 G3
Contenuto acqua evaporatore (l) 225 225 281 300 563 597 597 656
Evaporatore a due canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 25 25 37 35 - - - -
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 88 88 134 124 - - - -
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 200 200 200 200 - - - -

Evaporatore a tre canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 17 17 25 23 39 42 42 47
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 59 59 89 83 140 152 152 172
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 250 250 250 250

Evaporatore a quattro canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) 13 13 18 18 29 32 32 36
Portata acqua evap. - Massima (l/s) 44 44 67 62 105 114 114 129
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 100 100 150 150 200 200 200 200

Evaporatore a sei canali
Portata acqua evap. - Minima (l/s) - - - - 20 21 21 24
Portata acqua evap. - Massima (l/s) - - - - 70 76 76 86
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) - - - - 150 150 150 150

Condensatore
Codice condensatore D1 D1 E3 F1 G1 G1 G2 G3
Larghezza (l) 125 125 181 235 321 321 370 400
Lunghezza (l/s) 15 15 25 29 34 34 41 45
Altezza (l/s) 53 53 89 104 123 123 148 163
Dimensione nominale raccordo acqua (raccordo 
scanalato) (mm) 150 150 200 200 200 200 200 200

Dimensioni (4)
Altezza (mm) 1.690 1.690 1.810 1.810 2.000 2.000 2.000 2.000
Lunghezza (mm) 3.640 3.640 3.290 3.670 3.850 3.850 3.850 3.850
Larghezza (mm) 1.850 1.850 1.970 1.970 2.040 2.040 2.040 2.040
Peso di spedizione (kg) 4.520 4.520 6.080 6.480 8.260 8.470 8.610 8.880
Peso dell’unità in funzione (kg) 4.860 4.860 6.534 7.012 9.139 9.384 9.572 9.929

Dati di sistema
Circuito del refrigerante 1 1 1 1 1 1 1 1
Carica di refrigerante R134a (kg) 217 217 217 233 311 311 311 319
Carica di olio (l) 18,0 18,.0 27,0 42,0 46,0 46,0 46,0 46,0
Tipo di olio POE OIL00317

(1) A temperatura dell'acqua dell'evaporatore: 12°C / 7°C - Temperatura dell'acqua del condensatore 30 / 35°C ai sensi di EN14511:2013
(2) Sotto 400V/3/50Hz
(3) Per unità standard senza fi ltro di armoniche
(4) Fusibile opzionale + sezionatore
I dati sui dispositivi elettrici e sul sistema sono soggetti a variazioni senza preavviso. Fare riferimento ai dati presenti sulla targa di identifi cazione dell'unità.
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Tabella 5 – Dati generali

Codice 
compressore

Codice 
evaporatore

Codice 
condensatore

Serbatoio 
acqua 

evaporatore (l)

Serbatoio 
acqua 

condensatore 
(l)

Carica 
refrigerante 
R134a (kg)

Carica di olio 
(l)

150 HE B1 B1 B1 168 106 182 17
150 XE/HSE B1 C1 D1 225 125 217 17
175 HE B2 B1 B1 168 106 182 17
175 XE/HSE B2 C1 D1 225 125 217 17
225 SE C1 D6 E5 193 132 217 23
225 HE C1 D5 E4 220 148 217 23
225 SE/HSE C1 D3 E3 281 181 217 23
25SE C2 D6 E5 193 135 217 23
250 HE C2 D5 E4 220 148 217 23
275 XE C2 E1 F1 300 235 233 38
30SE D1 D4 E4 220 148 211 23
300 HE D1 D3 E3 281 181 211 23
32SE D1 G1 G1 563 321 311 42
350 HE D2 D1 E1 248 167 211 23
350 XE/HSE D2 F1 F2 394 224 278 38
350SE D2 G2 G1 597 321 311 42
375 HE D3 D1 E1 248 167 211 23
375 XE/HSE D3 F1 F2 394 224 278 38
37SE D3 G2 G2 597 370 311 42
400 HE E3 D2 E2 265 178 211 23
425 XE/HSE E3 F2 F3 417 240 278 38

E3 G3 G3 656 400 319 42

Tabella 6 – Portata minima/massima evaporatore (l/s)

Due canali Tre canali Quattro 
canali Sei canali

Codice 
evaporatore Min Max

Dimensioni 
conn. 

nominale 
(mm)

Min Max

Dimensioni 
conn. 

nominale 
(mm)

Min Max

Dimensioni 
conn. 

nominale 
(mm)

Min Max

Dimensioni 
conn. 

nominale 
(mm)

B1 19 69 200 13 46 150 10 34 100 - - -
C1 25 88 200 17 59 150 13 44 100 - - -
D1 32 114 200 21 76 200 16 57 150 - - -
D2 35 124 200 23 83 200 18 62 150 - - -
D3 37 134 200 25 89 200 18 67 150 - - -
D4 27 97 200 18 64 200 14 48 150 - - -
D5 27 97 200 18 64 200 14 48 150 - - -
D6 23 81 200 15 54 200 12 40 150 - - -
E1 35 124 200 23 83 200 18 62 150 - - -
F1 43 156 250 29 104 200 22 78 150 - - -
F2 46 168 250 31 112 200 23 84 150 - - -
G1 - - - 39 140 250 29 105 200 20 70 150
G2 - - - 42 152 250 32 114 200 21 76 150
G3 - - - 47 172 250 36 129 200 24 86 150

Tabella 7 – Portata minima/massima del fl usso del condensatore (l/s)

Due canali

Codice condensatore Min. Max
Conn. nominale 

Dimensione 
(mm)

B1 15 53 150
D1 15 53 150
E1 22 80 200
E2 24 87 200
E3 25 89 200
E4 19 67 200
E5 16 57 200
F1 29 104 200
F2 27 97 200
F3 30 106 200
G1 34 123 200
G2 41 148 200
G3 45 163 200

Dati generali
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Tabella 8 – Perdita di carico lato acqua evaporatore (kPa) 

Portate d'acqua (l/s) solo per l'acqua

Evaporatore Canali Min Max 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160
B1 2 19 69 8 13 18 23 30 37 44 53 62 71
B1 3 13 46 15 26 39 55 72 91 113
B1 4 10 34 17 37 62 92 129
C1 2 25 88 9 13 18 23 28 34 40 47 54 62 70 78 88
C1 3 17 59 20 30 41 55 69 86 104 123
C1 4 13 44 28 48 71 99 131 168
D1 2 32 114 12 15 19 23 27 32 37 42 48 54 60 67 74 81 89 97
D1 3 21 76 16 23 31 39 48 58 69 81 94 108 122
D1 4 16 57 25 38 53 70 89 111 134 160
D2 2 35 124 10 13 16 20 24 28 33 38 43 48 54 60 66 72 79 87 94 102
D2 3 23 83 14 20 26 34 42 51 60 71 82 94 106 119
D2 4 18 62 22 33 46 61 78 96 117 139 164
D3 2 37 134 10 13 16 19 22 26 30 34 38 42 47 52 57 62 68 73 79 85 92
D3 3 25 89 12 17 22 29 36 43 51 60 69 79 89 100 112
D3 4 19 67 18 28 39 51 65 81 98 116 136 158
D4 2 27 97 10 13 17 21 25 30 35 41 47 53 60 66 74 81
D4 3 18 64 15 23 32 42 53 66 80 95 112
D4 4 14 48 21 36 55 76 101 129 161
D5 2 27 97 10 13 17 21 26 30 35 41 47 53 60 67 74 82
D5 3 18 64 15 23 32 42 54 66 80 95 112
D5 4 14 48 21 36 55 77 102 130 161
D6 2 23 81 10 13 18 23 28 34 40 47 55 62 71 80
D6 3 15 54 12 20 30 42 55 70 87 105
D6 4 12 40 28 48 72 100 133 170
E1 2 35 124 10 13 16 20 24 28 32 37 42 47 53 58 64 71 77 84 91 99
E1 3 23 83 16 22 29 37 46 56 66 77 89 102 115 130
E1 4 18 62 24 36 50 66 84 104 126 149 175
F1 2 43 156 10 13 15 18 21 24 27 30 34 37 41 45 49 54 58 63 67 72 78 83 88 94 100
F1 3 29 104 15 20 26 32 39 46 54 62 71 80 90 101 112 123 136
F1 4 22 78 25 35 46 59 73 89 105 123 143 163 185
F2 2 46 168 11 13 16 18 21 24 27 30 33 37 40 44 48 52 56 60 65 69 74 79 84 89 95
F2 3 31 112 23 28 34 41 48 55 63 72 81 90 100 110 121 132 144
F2 4 23 84 22 31 41 53 65 79 94 110 127 146 166 186
G1 3 39 140 14 18 22 26 30 35 40 46 51 57 63 70 76 83 91 98 106 114 123 131 140
G1 4 29 105 19 25 33 41 49 58 68 79 90 102 115 128 142 156 171 187
G1 6 20 70 28 43 60 79 101 125 151 179 210 243 278
G2 3 42 152 15 19 23 26 31 35 40 45 50 55 61 67 73 79 86 93 100 107 115 122 130 139
G2 4 32 114 22 28 35 43 51 60 69 79 89 100 112 124 136 150 163 178
G2 6 21 76 37 52 69 88 109 132 156 183 212 242 275
G3 3 47 172 15 18 21 25 28 32 36 41 45 50 54 59 65 70 76 81 87 93 100 106 113 120 127
G3 4 36 129 23 29 35 41 48 56 64 73 82 91 101 111 122 133 145 157 170 183
G3 6 24 86 30 42 56 71 89 107 127 149 172 197 223 251 280

Tabella 9 – Perdita di carico del condensatore (kPa) 
Portate d'acqua (l/s) solo per l'acqua

Cond Canali Min Max 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160
B1 2 15 53 10 16 24 34 44 56 70 85
D1 2 15 53 11 19 28 39 52 66 81 98
E1 2 22 80 12 17 22 28 34 41 49 57 66 76 86 97
E2 2 24 87 10 15 19 24 30 36 43 50 58 66 75 84 94
E3 2 25 89 10 13 18 22 28 33 40 46 53 61 69 78 87
E4 2 19 67 11 17 23 31 39 48 58 69 81 94
E5 2 16 57 15 22 31 40 51 63 77 91
F1 2 29 104 12 16 20 25 30 36 42 49 55 63 70 79 87 96 106
F2 2 27 97 14 18 23 29 35 41 48 56 64 72 81 90 100 111
F3 2 30 106 12 16 20 25 31 36 42 49 56 63 71 79 88 97 106 116
G1 2 34 123 13 17 21 25 30 35 40 46 52 58 65 72 79 87 95 103 112 121
G2 2 41 148 16 19 22 26 30 34 39 44 49 54 59 65 71 77 84 90 97 105 112 120 128
G3 2 45 163 13 16 19 23 26 30 34 38 42 47 51 56 62 67 73 78 85 91 97 104 111 118 125 133

Dati generali

RLC-PRC045A-IT 21



Tabella 10 - Dati elettrici motore compressore 50 Hz

Tensione nominale (gamma operativa)

380 V  ( 361 V - 399 V) 400 V (380 V - 420 V) 415 V (394 V - 436 V)

Tipo di 
unità

Max
Potenza 

assorbita
(kW)

Max
Amp
(A)

Corrente
avviamento

(A)
Fattore di
potenza 

Max
Potenza 

assorbita
(kW)

Max
Amp
(A)

Corrente
avviamento

(A)
Fattore di 
potenza 

Max
Potenza 

assorbita
(kW)

Max
Amp
(A)

Corrente
avviamento

(A)

Fattore 
di 

potenza 

225 SE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
250 SE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
300 SE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
325 SE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
350 SE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
375 SE 288 488 711 0,90 301 488 748 0,89 306 488 776 0,87

150 HE 139 233 391 0,91 145 233 412 0,90 148 233 428 0,88
175 HE 139 233 391 0,91 145 233 412 0,90 148 233 428 0,88
225 HE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
250 HE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
300 HE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
350 HE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
375 HE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
400 HE 288 488 711 0,90 301 488 748 0,89 306 488 776 0,87

150 XE 139 233 391 0,91 145 233 412 0,90 148 233 428 0,88
175 XE 139 233 391 0,91 145 233 412 0,90 148 233 428 0,88
225 XE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
275 XE 201 349 456 0,88 209 349 480 0,87 213 349 498 0,85
325 XE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
350 XE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
375 XE 271 455 711 0,91 280 455 748 0,89 284 455 776 0,87
425 XE 288 488 711 0,90 301 488 748 0,89 306 488 776 0,87

150 HSE 142 221 < I Max. 0,98 148 218 < I Max. 0,98 150 213 < I Max. 0,98
175 HSE 142 221 < I Max. 0,98 148 218 < I Max. 0,98 150 213 < I Max. 0,98
225 HSE 205 318 < I Max. 0,98 213 314 < I Max. 0,98 217 309 < I Max. 0,98
275 HSE 205 318 < I Max. 0,98 213 314 < I Max. 0,98 217 309 < I Max. 0,98
325 HSE 276 429 < I Max. 0,98 286 421 < I Max. 0,98 290 412 < I Max. 0,98
350 HSE 276 429 < I Max. 0,98 286 421 < I Max. 0,98 290 412 < I Max. 0,98
375 HSE 276 429 < I Max. 0,98 286 421 < I Max. 0,98 290 412 < I Max. 0,98
425 HSE 295 457 < I Max. 0,98 307 452 < I Max. 0,98 311 442 < I Max. 0,98

I dati sono soggetti a modifi che senza preavviso. Fare riferimento ai dati presenti sulla targa di identifi cazione dell'unità.
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Tabella 11 – Collegamenti elettrici
Sezionatore 

senza fusibile opzionale
Sezionatore 

con fusibile opzionale
Interruttore 

automatico opzionale
Morsettiera 
opzionale

Sezionatore 
Sezione 

trasversale 
del cavo di 

alimentazione
Sezionatore Calibro 

fusibili

Sezione 
trasversale 
del cavo di 

alimentazione

Taglia 
interruttore 
automatico

Sezione 
trasversale 
del cavo di 

alimentazione

Sezione 
trasversale 
del cavo di 

alimentazione
Tipo di 
unità (A) Min

(mm²)
Max

(mm²) (A) (A) Min
(mm²)

Max
(mm²) (A) Min

(mm²)
Max

(mm²)
Max

(mm²)
225 SE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
250 SE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
300 SE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
325 SE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
350 SE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
375 SE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300

150 HE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
175 HE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
225 HE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
250 HE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
300 HE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
350 HE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
375 HE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
400 HE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300

150 XE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
175 XE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
225 XE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
275 XE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
325 XE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
350 XE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
375 XE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
425 XE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300

150 HSE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
175 HSE 315 150 240 315 250T2 150 240 400 2x70 2x240 2x300
225 HSE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
275 HSE 400 185 240 500 400T2 240 240 630 2x70 2x240 2x300
325 HSE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
350 HSE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
375 HSE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300
425 HSE 630 2x150 2x300 630 500T3 2x150 2x300 630 2x70 2x240 2x300



Tabella 12 – Dimensioni
Dimensioni unità (mm)

Tipo di unità Larghezza Lunghezza Altezza
RTHD 225 SE 1.600 3.290 1.940
RTHD 250 SE 1.600 3.290 1.940
RTHD 300 SE 1.600 3.290 1.940
RTHD 325 SE 1.600 3.290 1.940
RTHD 350 SE 1.600 3.290 1.940
RTHD 375 SE 1.600 3.290 1.940

RTHD 150 HE 1.600 3.170 1.850
RTHD 175 HE 1.600 3.170 1.850
RTHD 225 HE 1.600 3.290 1.940
RTHD 250 HE 1.600 3.290 1.940
RTHD 300 HE 1.600 3.290 1.940
RTHD 350 HE 1.600 3.690 1.940
RTHD 375 HE 1.600 3.690 1.940
RTHD 400 HE 1.600 3.690 1.940

RTHD 150 XE 1.600 3.640 1.850
RTHD 175 XE 1.600 3.640 1.850
RTHD 225 XE 1.600 3.290 1.940
RTHD 275 XE 1.600 3.670 1.940
RTHD 325 XE 1.800 3.850 2.035
RTHD 350 XE 1.800 3.850 2.040
RTHD 375 XE 1.800 3.850 2.040
RTHD 425 XE 1.800 3.850 2.040

RTHD 150 HSE 1.690 3.640 1.850
RTHD 175 HSE 1.690 3.640 1.850
RTHD 225 HSE 1.810 3.290 1.970
RTHD 275 HSE 1.810 3.670 1.970
RTHD 325 HSE 2.000 3.850 2.040
RTHD 350 HSE 2.000 3.850 2.040
RTHD 375 HSE 2.000 3.850 2.040
RTHD 425 HSE 2.000 3.850 2.040

Dimensioni
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Dimensioni e pesi

RTHD 150 HE

RTHD 175 HE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale) 
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie)
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 168 213 726 352 163 123 203 203 334 588

21 bar 183 418 711 367 183 148 283 358 348 575
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Dimensioni e pesi

RTHD 150 XE

RTHD 175 XE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 168 213 726 352 163 123 203 203 334 588

21 bar 183 418 711 367 183 148 283 358 348 575
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Dimensioni e pesi

RTHD 225 SE / RTHD 225 HE / RTHD 225 XE

RTHD 250 SE / RTHD 250 HE / RTHD 300 SE

RTHD 300 HE / RTHD 325 SE / RTHD 350 SE

RTHD 375 SE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie)
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 201 230 766 378 181 150 199 199 359 657

21 bar 183 418 750 395 183 178 323 398 373 643
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Dimensioni e pesi

RTHD 275 XE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 201 230 766 378 181 150 199 199 359 657

21 bar 183 418 750 395 183 178 323 398 373 643
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Dimensioni e pesi

RTHD 350 HE 

RTHD 375 HE

RTHD 400 HE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 218 238 720 288 189 150 199 199 359 657

21 bar 228 458 708 299 228 178 323 398 373 643
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Dimensioni e pesi

RTHD 325 XE

RTHD 350 XE

RTHD 375 XE

RTHD 425 XE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Lato 
sinistro

Lato destro

1 = Evaporatore
2 = Condensatore

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie)
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale) 
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J

10 bar 238 276 860 289 235 184 232 378 734

21 bar 248 458 854 295 248 188 323 375 736
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Dimensioni e pesi

1835

97 50
1527      B

1690

873

(1) (2)

(4)

(5)

(3)

(15)

B
EF

(20) (21)

(6)

915

268

201
3010       

3203       

A

EF

(23)

A

(24)
(7)

468
664

1850

(21)225

(13)

RTHD 150 HSE

RTHD 175 HSE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 168 213 726 352 163 123 203 203 334 588

21 bar 183 418 711 367 183 148 283 358 348 575
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Dimensioni e pesi

�
1970

50

1575       

76

1810

1938

(1)

(15)
B

(2)

(4)

(5)
318

1092

271
(24)

(21)(20)

(6) 1051

468
664

2741      

2490       A
189

A

(23)

E
F

EF

225(13)

(21)

RTHD 225 HSE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie)
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 201 230 766 378 181 150 199 199 359 657

21 bar 183 418 750 395 183 178 323 398 373 643

RLC-PRC045A-IT32



Dimensioni e pesi

�

1810

(7) (3)

(5)

(4)

(2)

(1)

(15)

(24)

(6)

(20) (21)

(23)

1970 1938

7650

267
1051
1092

141

3206       

3010      74

1575        B

A

A

F E

EF

(21)

225(13)

468

664

RTHD 275 HSE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie) 
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale)
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J K

10 bar 201 230 766 378 181 150 199 199 359 657

21 bar 183 418 750 395 183 178 323 398 373 643

RLC-PRC045A-IT 33



Dimensioni e pesi

�

2000

2040

(7) (3)

(5)

(2)

(1)

(15)

(6) (24)

(21)(20)

(23)

(4)

2034

50 55

270

1015

1057

127

3310      

88

3206      
468

664

F

F

E

E

A

A

(21)

1797       B

(13)

225

RTHD 325 HSE

RTHD 350 HSE

RTHD 375 HSE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie)
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale) 
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J

10 bar 238 276 860 289 235 184 232 378 734

21 bar 248 458 854 295 248 188 323 375 736
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Dimensioni e pesi

�

2040

2000

50 55

127

946
271

3310         

88

664

987

2034

(6) (24)

(20)

(23)

(3)

(5)

(4)

(2)

(15)

(1)

(21)

F E

EF

B

A

458

3206       A

1797      

(21)

225

(13)

RTHD 425 HSE

Nota: la confi gurazione dei raccordi è disponibile sia per il lato destro sia per il sinistro.

Evaporatore 2 canali (opzionale) 
Lato destro

Evaporatore 3 canali (di serie)
Lato destro

Evaporatore 4 canali (opzionale) 
Lato destro

Condensatore 2 canali (di serie) 
Lato destro

TIPO CASSA D'ACQUA A B C D E F G H J

10 bar 238 276 860 289 235 184 232 378 734

21 bar 248 458 854 295 248 188 323 375 736
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Informazioni generali
Le superfi ci in acciaio esposte saranno verniciate con 
una vernice bianca ad essiccazione RAL 9002 prima della 
spedizione. Ciascuna unità dovrà essere spedita con una 
carica completa di refrigerante e olio per il funzionamento. 
Saranno forniti degli antivibranti in neoprene sagomati 
per il posizionamento sotto tutti i punti di supporto. 
Saranno inoltre incluse istruzioni per l’avviamento 
e il funzionamento redatte da personale addetto alla 
manutenzione formato all'interno dell'offi cina.

Compressore e motore
L’unità sarà dotata di un compressore rotativo semiermetico 
a trasmissione diretta a 3000 giri/min. con valvola 
a scorrimento di controllo capacità, riscaldatore coppa 
olio e sistema per il fl usso olio refrigerante a pressione 
differenziale. Quattro gruppi di cuscinetti a rotolamento 
lubrifi cati a pressione sorreggono il complessivo rotativo. 
Il motore è di tipo a induzione bipolare, ermetico, a gabbia 
di scoiattolo ed è raffreddato con gas di aspirazione.

La versione HSE avrà un Azionamento a frequenza 
variabile (AFD) per la regolazione della velocità del 
motore del compressore a carico parziale.

Evaporatore-Condensatore

Tutte le piastre tubiere sono in acciaio al carbonio. 
È necessario che i tubi del condensatore e dell’evaporatore 
siano sostituibili singolarmente. I tubi convenzionali 
sono dotati di alette esterne, in rame senza saldature 
e con pareti interne migliorate, nonché con superfi ci 
lisce in corrispondenza di tutte le piastre tubiere. I tubi 
dell’evaporatore devono avere un diametro di 25,4 mm. 
I tubi del condensatore devono avere un diametro di 
19,05 mm. I tubi sono espansi meccanicamente nelle 
piastre tubiere. I tubi del condensatore e dell’evaporatore 
sono fi ssati meccanicamente ai relativi supporti. Le casse 
dell'acqua, in ghisa o in acciaio saldato, sono disponibili 
con le connessioni Victaulic.

Circuito del refrigerante

Viene fornita una valvola di espansione a controllo 
elettronico per mantenere regolare il fl usso del 
refrigerante.

Dispositivo di controllo Tracer UC800

I refrigeratori Sintesis moderni offrono controlli 
preventivi che anticipano e compensano le variazioni 
di carico. Altre strategie rese possibili dai controlli 
refrigeratore Tracer UC800 sono:

Controllo adattativo con trasferimento in uscita di parte 

del segnale di ingresso (feedforward)

Il trasferimento in uscita di parte del segnale di ingresso 
(feedforward) è una strategia di controllo preventivo 
dei dati a circuito aperto, progettata per anticipare 
e compensare le variazioni di carico. Impiega la 
temperatura dell'acqua in entrata dell'evaporatore come 
indicatore di cambiamento del carico. 

Ciò consente al dispositivo di controllo di rispondere 
più velocemente e mantenere stabili le temperature 
dell'acqua in uscita.

Caricamento graduale

L'unità di controllo del refrigeratore utilizza il 
caricamento graduale, eccetto durante il funzionamento 
manuale. Le regolazioni di grande entità dovute 
a modifi che del setpoint o del carico sono eseguite 
gradualmente, prevenendo così le variazioni cicliche non 
necessarie del compressore. Ciò avviene internamente 
fi ltrando i setpoint per evitare di raggiungere il 
differenziale fi no all'arresto o il limite di domanda. 
Il caricamento graduale viene applicato anche alla 
temperatura di uscita dell'acqua refrigerata ed ai 
setpoint del limite di domanda.

Adaptive Controls

Sono molti gli obiettivi che il dispositivo di controllo 
deve soddisfare, ma non può far fronte a più di un 
obiettivo per volta. Tipicamente, l'obiettivo primario 
dei dispositivi di controllo è quello di mantenere la 
temperatura dell'acqua di uscita dell'evaporatore.

Quando il dispositivo di controllo rileva di non essere 
più in grado di soddisfare il proprio obiettivo primario 
senza innescare un arresto di protezione, si concentra 
sull'obiettivo secondario più critico. Quando la criticità 
dell'obiettivo secondario cessa, l'unità di controllo torna 
all'obiettivo primario

Riavvio rapido

Il dispositivo di controllo consente al refrigeratore 
Sintesis di effettuare un Riavvio rapido. Il Riavvio rapido 
avviene dopo una momentanea perdita di corrente 
durante l'esercizio. Allo stesso modo, se il refrigeratore 
si spegne per una diagnostica non manuale e poi la 
diagnostica si elimina da sola, verrà avviato un Riavvio 
rapido 

Controllo AdaptiSpeed 

Il controllo della velocità è stato ora ottimizzato dal punto 
di vista matematico e controllato simultaneamente. 
Le prestazioni potenziate del dispositivo di controllo 
UC800 consentono al refrigeratore di funzionare più 
a lungo, ad effi cienza più elevata e con maggiore stabilità.

Flusso primario variabile (VPF)

I sistemi refrigeranti ad acqua con fl usso dell'acqua 
variabile tramite evaporatori refrigeratori hanno 
incontrato l'attenzione di tecnici, contraenti, proprietari 
di immobili e operatori. Variando il fl usso dell'acqua si 
riduce l'energia consumata dalle pompe, avendo un 
effetto limitato sul consumo energetico del refrigeratore. 
La strategia può essere una fonte signifi cativa di 
risparmio energetico, a seconda delle applicazioni.

Interfaccia operatore TD7 

Il display standard TD7 dotato di dispositivo di controllo 
Trane UC800 dispone di uno schermo touchscreen LCD 
da 7”, in modo da consentire l'accesso a tutti gli input 
e output funzionali. Si tratta di un'interfaccia avanzata 
che consente all'utente di accedere a tutte le principali 
informazioni su setpoint, temperature attive, modalità, 
caratteristiche elettriche, dati di pressione e diagnostica. 

Specifiche meccaniche
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 Specifi che meccaniche
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Tra le altre funzioni, il display include

•  Montaggio in fabbrica sopra lo sportello del pannello 
di controllo

•  Touch screen resistente agli UV
•  Temperatura di esercizio compresa tra -40C e 70°C
•  Grado di protezione IP56 
•  Certifi cazione CE
•  Emissioni: EN55011 (Classe B)
•  Immunità: EN61000 (Industriale)
•  Diagonale da 7 pollici
•  800x480 pixel
•  TFT LCD a 600 nit di luminosità
•  Display grafi co a colori da 16 bit
•  Caratteristiche del display:
•  Allarmi
•  Report
•  Impostazioni refrigeratore
•  Impostazioni display
•  Grafi ca
•  15 lingue supportate 

Figura 4 - Immagine TD7

Integrazione dei sistemi 

Controlli autonomi

I singoli refrigeratori installati in applicazioni senza un 
sistema di gestione remota degli impianti sono semplici 
da installare e controllare: per il funzionamento dell'unità 
è necessario solo un controllo di avvio/arresto remoto 
per la programmazione. I segnali provenienti dai contatti 
ausiliari del contattore della pompa dell'acqua refrigerata 
o da un fl ussostato sono cablati in serie nel circuito di 
interblocco per portata dell'acqua refrigerata. I segnali di 
un orologio temporizzatore o altro dispositivo a distanza 
sono cablati in serie al dispositivo remoto di auto/arresto. 

•  Auto/Arresto - La chiusura di un contatto fornito sul 
posto provoca l'avviamento e l'arresto dell'unità.

•  Interblocco esterno - L'apertura di un contatto 
fornito sul posto e cablato a questo ingresso arresta 
l'unità, rendendo necessario il ripristino manuale 
del microprocessore dell'unità. Questa chiusura è di 
norma pilotata da un sistema presente sul posto come, 
per esempio, un sistema di allarme antincendio. 

Punti cablati 

I dispositivi di controllo a microprocessore si 
interfacciano facilmente, attraverso punti cablati, 
con altri sistemi di controllo come orologi, sistemi di 
gestione centralizzata e sistemi di accumulo di ghiaccio. 
In tal modo si dispone della fl essibilità necessaria per 
soddisfare i requisiti previsti senza dover apprendere 
le modalità di funzionamento di un sistema di controllo 
complicato. I dispositivi remoti sono cablati dal pannello 
di controllo per fornire controllo ausiliario a un sistema 
di gestione tecnica centralizzata. Ingressi e uscite 
possono comunicare attraverso un tipico segnale 
elettrico 4–20 mA, un equivalente segnale 2–10 V c.c. 
o utilizzando chiusure di contatto. Questa impostazione 
presenta le stesse caratteristiche di un refrigeratore 
d'acqua autonomo, ma offre la possibilità di fruire delle 
seguenti funzioni opzionali:

•  Controllo della produzione di ghiaccio.
•  Setpoint temperatura acqua refrigerata esterna e limite 

domanda esterna.
•  Ripristino temperatura acqua refrigerata.
•  Relè programmabili: le uscite disponibili sono blocco 

allarme, reset automatico allarme, allarme generale, 
avvertenza, modo limite refrigeratore, funzionamento 
compressore e controllo Tracer. 

Interfaccia BACnet

•  Il controllo Tracer TD7 può essere confi gurato per le 
comunicazioni BACnet sia in fabbrica che sul campo. 
Consente al dispositivo di controllo del refrigeratore 
di comunicare su una rete BACnet MS/TP. I setpoint 
del refrigeratore, le modalità operative, gli allarmi 
e lo stato possono essere monitorati e controllati 
attraverso BACnet. I controlli di Tracer TD7 sono 
conformi al profi lo BACnet B-ASC, così come defi nito 
in ASHRAE 135-2004.

•  Interfaccia di comunicazione LonTalk (LCI-C)
•  L'interfaccia di comunicazione opzionale LonTalk® per 

i refrigeratori (LCI-C) può essere installata in fabbrica 
o sul campo. È una scheda di comunicazione integrata 
che consente al dispositivo di controllo del refrigeratore 
di comunicare su una rete LonTalk. La LCI-C è in grado 
di controllare e monitorare i setpoint, le modalità 
operative, gli allarmi e lo stato del refrigeratore. Trane 
LCI-C offre punti aggiuntivi oltre al profi lo standard 
defi nito da LONMARK® per ampliare l'interoperabilità 
e supportare una gamma più ampia di applicazioni di 
sistema. Questi punti aggiunti vengono indicati come 
estensioni aperte. L'LCI-C è certifi cato in conformità al 
profi lo funzionale refrigeratore LONMARK 8040 Versione 
1.0 e segue la tecnologia dei sistemi di comunicazione 
LonTalk FTT-10A. 

L'interfaccia Modbus Tracer TD7 può essere confi gurata 
per le comunicazioni Modbus sia in fabbrica che 
sul campo. Consente al dispositivo di controllo del 
refrigeratore di comunicare come dispositivo slave su 
una rete Modbus. I setpoint del refrigeratore, le modalità 
operative, gli allarmi e lo stato possono essere monitorati 
e controllati attraverso un dispositivo master Modbus. 



Specifi che meccaniche
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Tracer Summit 

Le capacità di controllo degli impianti di refrigerazione 
del BAS Trane Tracer Summit™ non hanno rivali 
nell'industria. La vasta esperienza in refrigeratori 
e sistemi di controllo fa di Trane la scelta migliore per 
l'automazione degli impianti di refrigerazione con 
refrigeratori raffreddati ad aria RTAF. Il nostro software 
di automazione degli impianti è completamente pre-
elaborato e testato. 

Caratteristiche richieste: 

•  Interfaccia LonTalk/Tracer Summit (opzione 
selezionabile con il refrigeratore)

•  Unità di controllo centralizzato (dispositivo esterno 
richiesto)

•  Avviamento in sequenza dei refrigeratori per 
ottimizzare l'effi cienza energetica globale dell'impianto

 −  I singoli refrigeratori funzionano in modalità di 
base, picco o in alternanza, in base alla capacità 
e all'effi cienza

 −  Rotazione automatica del funzionamento dei 
singoli refrigeratori, per bilanciare i tempi di 
funzionamento e l'usura tra i refrigeratori

 −  Valutazione e selezione della migliore 
alternativa per l'effi cienza energetica, da una 
prospettiva globale. 

•  Documentazione in materia di conformità normativa
•  Raccoglie le informazioni e genera i rapporti richiesti 

dalla Linee guida 3 ASHRAE. 
•  Facilità di funzionamento e manutenzione
•  Controllo e monitoraggio remoti 
•  Visualizzazione delle condizioni di funzionamento 

attuali e delle azioni di controllo automatiche 
programmate

•  Concisi rapporti aiutano a pianifi care la manutenzione 
preventiva e verifi cano le prestazioni

Messaggi di diagnostica e notifi ca degli allarmi 
favoriscono una rapida e precisa soluzione di guasti ed 
errori

Starter stella/triangolo montato sull'unità (RTHD SE, HE, XE)

Lo starter è disponibile in una confi gurazione stella/
triangolo, transizione chiusa, montato in fabbrica 
e interamente precablato al motore del compressore 
e al pannello di controllo. Lo starter riduce del 33% la 
corrente di spunto RLA. 

Un trasformatore dell’alimentazione di comando 
da 600 VA montato e collegato in fabbrica fornisce 
tutta l’alimentazione di controllo dell’unità (120 V CA 
secondaria) e l’alimentazione del modulo UC800 (24 V 
CA secondaria). Le funzioni opzionali dello starter 
comprendono l’interruttore automatico, il sezionatore 
con fusibile e il sezionatore senza fusibile. Tutti gli 
elementi dello starter sono contenuti nel pannello IP54 
con sportelli incernierati per consentire al cliente di 
collegarsi all'alimentazione. 

Azionamento a frequenza adattiva (RTHD HSE)

L'RTHD HSE è dotato di azionamento a frequenza 
adattiva montato, testato e cablato in fabbrica. 
Il convertitore di frequenza verrà selezionato dal 
produttore sulla base dell'attuale corrente del 
motore al carico massimo dell'unità e gestirà l'avvio 
e l'accelerazione del refrigeratore e il funzionamento 
a carico parziale. 

L'involucro AFD sarà IP54 di serie, con sistema di 
raffreddamento dell'aria integrato, composto da un 
ventilatore sotto al telaio AFD, senza ostacolare la 
circolazione dell'aria. 

Filtro di armoniche (opzionale)

L'AFD può essere dotato di fi ltro di armoniche 
dimensionato dal produttore in base alla taglia del 
compressore, con una capacità minima del 5% della 
distorsione armonica totale (THiD). Il telaio del fi ltro deve 
avere un tasso di protezione minimo IP23 e può essere 
integrato nel telaio dell'AFD.

Il fi ltro deve essere conforme agli standard EMC 
EN 55011-1A.

La fi nalità del fi ltro di armoniche è quella di evitare 
le perdite di calore incrementali nell'installazione 
(trasformatori, cavi), tenendo le correnti armoniche 
a livelli ridotti così da evitare il sovraccarico del 
trasformatore e temperature del cavo elevate. 

Opzioni

Interruttore di scollegamento

Le funzioni opzionali dello starter comprendono 
l’interruttore automatico, il sezionatore con fusibile e il 
sezionatore senza fusibile.

Il sezionatore è inoltre collegato meccanicamente per 
scollegare l’alimentazione dallo starter prima che lo 
sportello dello starter sia aperto.

Carica di azoto

L’unità viene spedita con una carica di tenuta di azoto al 
posto del refrigerante (nessuna carica di olio).

Carica di tenuta

L’unità viene spedita con una carica di tenuta di R134a 
e una carica completa di olio.

Isolamento

Tutte le superfi ci a bassa temperatura sono rivestite 
da 19 mm di armafl ex (K=0,28), inclusi i serbatoi 
dell’evaporatore e dell’acqua, la tubazione di aspirazione 
e l’alloggiamento del motore.

Tubi del condensatore in cupro-nichel

Per applicazioni speciali sono disponibili tubi del 
condensatore in cupro-nichel. I tubi in cupro-nichel 
90/10 hanno un diametro di ¾” e la parete dei tubi ha 
uno spessore di 0,035”.

Relè programmabili (allarme e stato)

Il Tracer UC800 offre un'indicazione fl essibile di 
allarme o di stato del refrigeratore ad una postazione 
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remota tramite un'interfaccia cablata a una chiusura 
di contatto secco. Vi sono quattro relè disponibili per 
questa funzione, e sono forniti (generalmente con un 
dispositivo LLID con relè di uscita quadruplo) come parte 
dell’opzione relè di uscita allarme. Gli eventi/stati che 
possono essere assegnati ai relè programmabili sono 
elencati nel manuale d’installazione RLC-SVX018.

Carico base esterno 

In particolar modo per il controllo del processo, il 
caricamento base consente l'avviamento e il carico 
immediato di un refrigeratore fi no ad un setpoint 
limite di corrente regolabile dall'esterno o da posizione 
remota indipendentemente dal differenziale avviamento 
o arresto o dal comando temperatura acqua in uscita. 
Ciò consente la fl essibilità di preavviare o precaricare un 
refrigeratore prima di un'applicazione di carico elevato. 
Consente inoltre di mantenere un refrigeratore in linea 
tra i processi evitando che il controllo della temperatura 
accenda o spenga l'unità.

Interfaccia Summit 

Il Tracer UC800 dispone di un’interfaccia opzionale 
tra il refrigeratore e un sistema di gestione tecnica 
centralizzata degli impianti (BAS) Summit Trane. 
Un dispositivo LLID d’interfaccia di comunicazione 
viene utilizzato per fornire una funzione “gateway” tra 
il refrigeratore e il Summit.

Interfaccia di comunicazione LonTalk 

Il Tracer UC800 fornisce un'interfaccia di comunicazione 
LonTalk (LCI-C) opzionale tra il refrigeratore e un sistema 
di gestione tecnica centralizzata (BAS). Un LCI-C LLID 
viene utilizzato per fornire una funzionalità "gateway" tra 
il protocollo LonTalk e il refrigeratore.

Interfaccia di comunicazione Modbus 

L'UC800 offre un'interfaccia di comunicazione Modbus 
opzionale completamente integrata da utilizzare per 
fornire una funzionalità "gateway" tra il protocollo 
Modbus e il refrigeratore.

Interfaccia di comunicazione BACnet 

L'UC800 offre un'interfaccia di comunicazione Modbus 
opzionale completamente integrata da utilizzare per 
fornire una funzionalità "gateway" tra il protocollo 
BACnet e il refrigeratore.

Controllo della produzione di ghiaccio 

Tracer UC800 accetta un segnale in entrata di chiusura 
del contatto per iniziare la produzione di ghiaccio. 
In modalità di produzione ghiaccio, il compressore 
è completamente carico (se il setpoint non è basso) 
e continua a funzionare fi no a quando si aprono i contatti 
del ghiaccio o la temperatura di ritorno dell'acqua 
raggiunge il setpoint di fi ne produzione ghiaccio. 
Se il segnale viene interrotto una volta raggiunto il 
setpoint acqua di ritorno, Tracer UC800 non consentirà 
al refrigeratore di riavviarsi fi no a quando il contatto di 
produzione ghiaccio non sarà aperto.

Contatto macchina per la produzione di ghiaccio 

Tracer UC800 fornisce una chiusura del contatto di 
uscita che può essere utilizzata per indicare al sistema 
che è in corso la produzione di ghiaccio. Questo relè si 
chiuderà quando è in corso la produzione di ghiaccio 
e si aprirà una volta che la produzione di ghiaccio verrà 
arrestata dal Tracer UC800 o dal dispositivo di arresto 
d'emergenza remoto. Viene utilizzato per segnalare 
le modifi che del sistema necessarie per passare 
alla produzione di ghiaccio oppure abbandonare 
l'operazione.

Setpoint esterno acqua refrigerata 

Tracer UC800 accetta un segnale in ingresso da 2-10 V CC 
o da 4-20 mA, per regolare il setpoint dell'acqua 
refrigerata da una postazione remota.

Setpoint limite corrente esterno 

Tracer UC800 accetta un segnale in entrata da 2-10 V 
CC o uno da 4-20 mA per registrare il setpoint limite 
corrente da una postazione remota.

Uscita pressione condensatore percentuale 

Tracer UC800 invia un segnale analogico da 2-10 V CC 
per indicare la pressione di condensazione del limite di 
alta pressione (HPC) percentuale.

Percentuale HPC = (pressione condensatore/setpoint 
interruzione alta pressione) *100

Uscita percentuale RLA del compressore 

Tracer UC800 invia un segnale analogico da 0-10 V CC 
per indicare la %RLA della corrente di fase media 
dell'avviatore del compressore. Da 2 a 10 V CC 
corrispondenti a 0-120% di RLA.
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