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Informacion general

Introduccion

La finalidad de estas instrucciones es servir de guia para
los procedimientos adecuados de instalacidn, puesta

en marcha inicial, funcionamiento y mantenimiento

que debe llevar a cabo el usuario de las enfriadoras
CGAX o de las bombas de calor CXAX deTrane.

Estas instrucciones no contienen los procedimientos
detallados de servicio necesarios para el funcionamiento
correcto y continuado de este equipo.

Deben contratarse los servicios de un técnico cualificado,
a través de un contrato de mantenimiento con una
empresa de servicios acreditada. Lea detenidamente
este manual antes de la puesta en marcha de la unidad.

Las unidades se montan, se someten a pruebas de
presion, se deshidratan, se cargan y se comprueban de
acuerdo con los estandares de fabrica antes del envio.

Advertencias y precauciones

A lo largo de este manual encontrara diversas
advertencias y precauciones en los puntos en que
proceda. Su propia seguridad y el funcionamiento
adecuado de este equipo exigen que se respeten sin
excepciones. El fabricante no asume responsabilidad
alguna por la instalacion o el mantenimiento realizados
por personal no cualificado.

ADVERTENCIA: Indica una posible situacion de peligro
que, de no evitarse, podria dar lugar a lesiones graves
e incluso mortales.

PRECAUCION: Indica una posible situacién de peligro
que, de no evitarse, podria dar lugar a lesiones leves o
moderadas. También se puede utilizar para alertar sobre
procedimientos poco seguros o sobre accidentes en los
que unicamente el equipo o el inmueble podrian resultar
danados.

PRECAUCION: Tiempo antes de trabajar en el cuadro
eléctrico de la unidad con la opcidn para baja
temperatura ambiente: Una vez apagada la unidad

(lo cual se confirma con el apagado de la pantalla),

es obligatorio esperar cinco minutos antes de trabajar
en el cuadro eléctrico.

Recomendaciones de seguridad

Para evitar el riesgo de lesiones graves o mortales, o que
el equipo o el inmueble puedan resultar danados, deben
respetarse las siguientes recomendaciones al efectuar
revisiones o reparaciones:

1. Las presiones maximas permitidas para la
comprobacién de la existencia de fugas en los lados
de alta y baja presion del sistema se incluyen en el
capitulo “Instalacion” Asegurese de no superar la
presion de prueba utilizando el dispositivo adecuado.

2. Desconecte siempre la fuente de alimentacion
principal de la unidad antes de trabajar en la misma.

3. Los trabajos de revisidon o reparacion del sistema de
refrigeracién y del sistema eléctrico deben llevarse
a cabo solo por personal técnico experimentado
y cualificado.
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Entrega

Al recibir la unidad, revisela antes de firmar el albaran de
entrega. Especifique cualquier dano visible en el albaran
de entrega y envie una carta de reclamacion certificada
al ultimo transportista de los productos en un plazo de

7 dias desde la entrega.

Avise al mismo tiempo a la oficina de ventas de TRANE
de su localidad. El albaran de entrega debe estar
claramente firmado y contrafirmado por el conductor.

Cualquier dano no visible debe notificarse con una carta
de reclamacién certificada al ultimo transportista de los
productos en un plazo de 7 dias desde la entrega. Avise
al mismo tiempo a la oficina de ventas de TRANE de su

localidad.

Aviso importante: Si no se sigue el proceso descrito
anteriormente, TRANE no aceptara ninguna reclamacién
relativa al transporte.

Para obtener mas informacion, consulte las condiciones
generales de venta de la oficina de TRANE de su
localidad.

Nota: Inspeccion de la unidad en Francia.

El retraso permitido en el envio de la carta certificada
en caso de daios visibles y no visibles es de tan
solo 72 horas.

Garantia

La garantia estd basada en los términos y condiciones
generales del fabricante. La garantia se considerara
nula si los equipos se han reparado o modificado

sin la autorizacion por escrito del fabricante, si se

han superado los limites de funcionamiento o si se

ha modificado el sistema de control o el cableado
eléctrico. Esta garantia no cubre los danos derivados

de un uso incorrecto, una falta de mantenimiento o el
incumplimiento de las instrucciones o recomendaciones
del fabricante. En caso de no cumplirse las normas que
se indican en este manual, la garantia se podra cancelar
y el fabricante no se hara responsable de los dafhos que
pudieran producirse.
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Contrato de mantenimiento

Es muy recomendable firmar un contrato de
mantenimiento con un servicio técnico local. Este
contrato le garantiza el mantenimiento periédico de
la instalacion por parte de un técnico especializado en
nuestros equipos.

El mantenimiento periddico garantiza que se detecte
y corrija cualquier anomalia a tiempo, con lo que se
reduce al minimo la posibilidad de que se produzcan
averias importantes. Por ultimo, un mantenimiento
regular contribuye a garantizar que la vida util

del equipo sea lo mas prolongada posible.

Le recordamos que el incumplimiento de las
instrucciones de instalacién y mantenimiento puede
tener como consecuencia la cancelacién inmediata
de la garantia.

Formacion

Para ayudarle a obtener los mejores resultados y
mantener el equipo en perfectas condiciones de
funcionamiento durante un largo periodo de tiempo,

el fabricante pone a su disposiciéon cursos de formacion
sobre refrigeracion y aire acondicionado.

El principal objetivo de estos cursos es proporcionar a los
operadores y a los técnicos un mejor conocimiento del
equipo que manejan o tienen a su cargo. Se hace especial
hincapié en la importancia de realizar comprobaciones
peridodicas de los pardmetros de funcionamiento de la
unidad, asi como del mantenimiento preventivo, que
reduce el coste de propiedad de la unidad al evitar graves
y costosas averias.

Informacion general
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Descripciéon de los niumeros de modelo

Digitos 1-4: Modelo de enfriadora
CGAX = Unidad de solo frio
CXAX = Unidad con bomba de calor

Digitos 5-7: Tonelaje nominal de la unidad

015
017
020
023
026
030
036
039
045
035
040
046
052
060

Digito 8: Tension de la unidad
E = 400V/3 fases/50 Hz

Digito 9: Planta de fabricacion
1 =Europa

Digitos 10-11: Secuencia de disefio
A = Asignada de fabrica
0 = Asignada de fabrica

Digito 12: Nivel de rendimiento
1 = Rendimiento estandar (SE)
2 = Alto rendimiento (HE)

Digito 13: Homologacion oficial
E = Certificacion CE

Digito 18: Proteccién anticongelacién (instalada de
fabrica inicamente)

X = Sin proteccion anticongelacion

2 = Con proteccién anticongelacion mediante
resistencias

3 = Con proteccién anticongelacion mediante
la activacion de la bomba

Digitos 19 y 20: Abiertos para opciones futuras

Digito 21: Aplicacion del evaporador
A = Aplicacion de confort (5 °C/20 °C)

B = Aplicacion para procesos industriales
(CGAX: -12 °C/5 °C; CXAX: -10 °C/5 °C)

Digito 22: Conexidn hidraulica del evaporador
1 =Tubo ranurado
3 =Tubo ranurado, conexidon y extremo de tubo

Digito 23: Condensador

B = Bateria con aletas de aluminio estandar para el
modelo CXAX

E = Bateria con aletas de aluminio con revestimiento de
epoxi para el modelo CGAX

H = MCHE para el modelo CGAX
J = MCHE con electrorrevestimiento para el modelo CGAX

Digito 24: Recuperacién de calor

X =Ninguna

2 = Recuperacién parcial de calor

Digito 25: Abierto para opciones futuras
Digito 26: Tipo de arrancador

A = Arrancador directo desde linea

B = Arrancador progresivo de estado soélido

Digitos 27, 28 y 29: Abiertos para opciones futuras

Digito 14: Cédigo del recipiente a presion

4 = Directiva sobre equipos a presion (PED) Digito 30: Interfaz de usuario

A = Pantalla estandar

Digito 15: Rango de temperatura del condensador B = Pantalla Deluxe

A =Temperatura ambiente estandar (5 °C/46 °C) X = Sin pantalla

C = CGAX para temperaturas ambiente bajas

(-18 °C/46 °C) - Modo de refrigeracién de la unidad Digito 31: Opciones de comunicacion
CXAX (-10 °C/46 °C) X = Sin comunicacidon remota
1 = Interfaz Modbus
Digitos 16 y 17: Abiertos para opciones futuras 2 = Interfaz LonTalk

4 = Interfaz BACnet
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Digito 32: Médulo de expansién de entradas/salidas
del cliente

X = Ninguno
A =Con él (1A4)

Digito 33: Secuenciador inteligente de la enfriadora
X =Ninguno

Digito 34: Abierto para opciones futuras

Digito 35: Gesti6n de la bomba
X = Sin contactores ni bombas

2 = Contactores para una bomba sencilla externa
a la unidad

4 = Contactores para una bomba doble externa
a la unidad

5 = Baja presion del conjunto de la bomba sencilla
6 = Alta presion del conjunto de la bomba sencilla
7 = Baja presion del conjunto de la bomba doble
8 = Alta presién del conjunto de la bomba doble

Digito 36: Control del caudal de la bomba
X = Caudal constante (sin control del caudal de la bomba)
B =Valor de consigna del caudal manual en el VFD

C = Caudal primario variable (diferencia de temperatura
constante)

Digito 37: Deposito de inercia
X = Sin deposito
1 = Con depdsito

Digito 38: Abierto para opciones futuras

Digito 39: Accesorios de instalacion
1 =Ninguno
4 = Calzas de neopreno

Digito 40: Abierto para opciones futuras

Digito 41: Opciones acusticas

2 = Alta presion estatica externa
3 = Estandar

4 = Bajo nivel sonoro

Digito 42: Proteccién del condensador
X =Sinella

A = Rejilla de proteccion del condensador

Digito 43: Abierto para opciones futuras

Descripcion de los nimeros de modelo

Digito 44: Idioma de la documentacion

B = Espanol
C =Aleman
D =Inglés

E = Francés

H = Holandés

J = ltaliano
M = Sueco
N =Turco
P = Polaco
R = Ruso
T = Checo
U = Griego

V = Portugués
Y = Rumano
3 =Hungaro

Digito 45: Proteccién contra baja tension/sobretension
X =Ninguna
1=_Conella

Digito 46: Abierto para opciones futuras

Digito 47: Prueba de rendimiento en presencia del cliente
X = Ninguna

Digito 48: Abierto para opciones futuras
Digito 49: Control de calor adicional

X = Ninguno

1=Con él

Digito 50: Disefio especial

X = Estandar
S = Diseno especial

CG-SVX027C-ES



Descripcién de la unidad

Las enfriadoras Conquest, tanto las enfriadoras CGAX de
liquido de condensacién por aire con compresor scroll
como las bombas de calor CGAX, se han disenado para
instalarse en exteriores. Las unidades pueden incorporar
uno o dos circuitos frigorificos independientes y dos o mas
compresores por circuito. La unidad se suministra con un
evaporador fabricado con un intercambiador de calor de
placas soldadas y una o mas baterias del condensador.

Cada unidad viene completamente montada y embalada
herméticamente. Antes de la entrega, se instalan en la
fabrica los circuitos frigorificos, se cablean los componentes
eléctricos, se comprueba la existencia de fugas, se
deshidrata y se carga la unidad y se llevan a cabo las
operaciones de control adecuadas previas al envio. Para el
envio, se tapan las aberturas de entrada y salida del agua
enfriada.

Se incluye una nueva generacion de sistemas de control
de la enfriadora, que proporcionan funciones de control
mejoradas, asi como protocolos de seguridad integrados
destinados a proteger el compresor y el motor de los fallos
eléctricos, como una sobrecarga térmica y la inversion de
fases.

Cada circuito frigorifico cuenta con un filtro, una valvula de
expansioén electrénica y varias valvulas de carga.

En modo de refrigeracion en los modelos CXAX o CGAX,
el evaporador es un intercambiador de calor de placas
soldadas con bastidor equipado con desaglie y conexiones
de ventilacion en las tuberias de agua.

Las baterias del condensador estan disponibles con cuatro
configuraciones diferentes: tubos y aletas con aletas de
aluminio o aletas de aluminio previamente recubiertas de
epoxi negro para las versiones de la bomba de calor, y de
tipo microcanal o microcanal con electrorrevestimiento para
las versiones de solo frio.

Informacién acerca de los
accesorios/las opciones

Compruebe todos los accesorios y piezas sueltas enviados
con la unidad que aparecen en el pedido original. Entre
estos elementos se encuentran los diagramas de montaje y
del cableado y la documentacidn de servicio, que se envian
dentro del panel de control y/o el panel del arrancador.
Compruebe también los componentes opcionales, tales
como las conexiones y los extremos de tubos o las calzas
de neopreno.

En la unidad pueden encontrarse los siguientes
pictogramas. Tome las precauciones necesarias para evitar
danos y lesiones.

CG-SVX027C-ES
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llustracién 1: Pictogramas de advertencia

1 2 5 2 | 8
2 6 4 9
A A '/
C A 10
1 = Riesgo de que se active la unidad.

2 = Riesgo debido al giro del ventilador.

3 = Riesgo de que se quemen los compresores
o las tuberias y conexiones de refrigeracion.

w

4 = La unidad contiene gas refrigerante.
Consulte las advertencias especificas.

5 = Riesgo de voltaje residual cuando estan presentes las
opciones del arrancador progresivo o el accionamiento
de velocidad o para baja temperatura ambiente.

6 = Unidad bajo presion.

7 = Riesgo de corte, sobre todo en las aletas
del intercambiador de calor.

8 = Deben leerse las instrucciones antes de la instalacion.

9 = Debe desconectarse toda alimentacion eléctrica antes de
proceder al mantenimiento.

10 = Deben leerse las instrucciones técnicas.
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Lista de comprobaciones obligatorias
para la puesta en marcha inicial

Esta lista de comprobaciones no pretende sustituir a las
instrucciones de instalacion del contratista. Esta lista de
comprobaciones pretende ser una guia para el técnico deTrane
antes de la “puesta en marcha inicial” de la unidad. Un gran
numero de las comprobaciones y acciones recomendadas
podrian exponer al técnico a peligros mecanicos y eléctricos.
Consulte las secciones apropiadas en el manual de la unidad
para informarse sobre las instrucciones de seguridad, las
especificaciones de los componentes y los procedimientos
apropiados.

Excepto cuando asi se indica, se presupone que el técnico
utilizara esta lista de comprobaciones para inspeccionar/
verificar la tarea anterior llevada a cabo por el contratista
general en la instalacion.

1. Espacios de mantenimiento de la unidad adecuados para el
servicio y para evitar la recirculacion de aire, etc.

2. Exterior de la unidad revisado. La bateria del condensador
del modelo CXAX no quedara bloqueada en ningun
momento por la nieve ni por el hielo durante el invierno.

3. Unidad conectada a masa correctamente.

4. Las resistencias del carter deben funcionar durante 24 horas
antes de la llegada del técnico de Trane para llevar a cabo la
puesta en marcha.

5. El voltaje suministrado a la unidad y a las resistencias
eléctricas es correcto (el desequilibrio no debe sobrepasar
el 2%).

6. Fase de alimentacion de la unidad (secuencia A-B-C) correcta
para la rotacién del compresor.

7. El cableado de alimentacion de cobre cumple los requisitos
de tamano que aparecen en las especificaciones del trabajo.

8.Todos los controles a distancia y de automatizacién estan
instalados o cableados.

9.Todas las conexiones de cableado son estancas.

10. Comprobacion del enclavamiento lateral de agua enfriada,
del enclavamiento del cableado de interconexién y de los
dispositivos externos (bomba de agua enfriada).

11. Cableado de control instalado en obra situado en los
terminales correctos (arranque/parada externo, parada de
emergencia, restablecimiento de agua enfriada, etc.).

12. Comprobacion de que todas las valvulas de aceite
y refrigerante estan abiertas parcial o totalmente.

13. Los niveles medios del aceite del compresor
(1/2 -3/4 de alto en el visor) son correctos.

14. Compruebe que el filtro de agua enfriada estéa limpio y
libre de desechos y que los circuitos de agua enfriada del
evaporador estan llenos.

15. No se incluye en el conjunto de la bomba ningun
presostato para detectar la ausencia de agua. Es muy
recomendable instalar un dispositivo de este tipo para
evitar dafnos en el sellado debido al funcionamiento de la
bomba sin la cantidad de agua suficiente.

16. Cierre los seccionadores generales con fusible que
proporcionan alimentacion al arrancador de la bomba de
agua enfriada.

17. Arranque la bomba de agua enfriada para que comience a
circular el agua. Compruebe que las tuberias no presentan
fugas y repérelas, en caso necesario. Compruebe la
presencia fisica del presostato de agua.

Instalaciéon previa

18. Mientras circula el agua a través del sistema, ajuste su
caudal y compruebe la pérdida de presion de agua a través
del evaporador.

19. Vuelva a poner la bomba de agua enfriada en modo
automatico.

20. Compruebe todos los elementos del menu del controlador
de la enfriadora.

21.Todas las puertas y todos los paneles deben estar
asegurados antes de la puesta en marcha inicial.

22.Todas las aletas de la bateria deben estar revisadas
y enderezadas.

23. Haga girar los ventiladores antes de poner en marcha la
unidad para revisar si existen signos visibles o audibles de
un posible rozamiento. Ponga en marcha la unidad.

24. Pulse la tecla AUTO. La unidad se pondra en marcha si el
sistema de control de la enfriadora solicita refrigeracion
y todos los dispositivos de enclavamiento de seguridad
estan cerrados.

25. Compruebe la presion del refrigerante del evaporador
y del condensador en el controlador de la enfriadora.

26. Confirme que los valores de subenfriamiento y de
sobrecalentamiento son normales.

27. El funcionamiento del compresor debe ser normal
y permanecer dentro de los niveles de intensidad.

28. Registro de funcionamiento completado.
29. Pulse la tecla Stop.

30. Vuelva a revisar los ventiladores después de estar en
condiciones de carga para asegurarse de que no existan
marcas ni rozamiento.

31. Compruebe que la bomba de agua enfriada funciona
durante, al menos, un minuto (existe la posibilidad de
configurarla para un maximo de 10 minutos) tras detener
la enfriadora (en los sistemas de agua enfriada normales).

Almacenamiento de la unidad

Si la enfriadora va a permanecer almacenada durante mas
de un mes antes de instalarla, tenga en cuenta las siguientes
medidas de precaucion:

e Almacene la enfriadora en una zona seca, segura y donde
no se produzcan vibraciones.

e Las unidades cargadas con refrigerante no deberan
almacenarse en lugares en los que la temperatura supere
los 68 °C.

e Cada tres meses, como minimo, compruebe la presiéon
del circuito frigorifico de forma manual acoplando un
manoémetro. Si la presién del refrigerante es inferior a
13 bares a 20 °C (o 10 bares a 10 °C), pongase en contacto
con una empresa de servicio técnico especializada y con
la oficina de ventas deTrane que corresponda.

Nota: Si la unidad se almacena antes de que se realice su
mantenimiento en las proximidades de una obra, es muy
recomendable proteger las baterias de microcanal del polvo
del hormigdn y del hierro.

De lo contrario, la fiabilidad de la unidad puede verse reducida
considerablemente.

CG-SVX027C-ES
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Instalacién previa

Requisitos de instalacion y
responsabilidades del contratista

Se incluye una lista con las responsabilidades
del contratista que suelen ir asociadas al proceso
de instalacion.

Suministrado de Suministrado de fabrica

fabrica por Trane por Trane Sllatibicle s Gl el

Tipo de requisito
Instalado de fabrica

por Trane Instalado en obra Instalado en obra

Bancada Cumplir los requisitos de la bancada

e Cadenas de seguridad
Montaje e Ganchos de abrazadera
e Barras de izado

Calzas de neopreno Aisladores

Alslamiento (opcionales) (suministrados por el cliente)

e Tamarios del cableado segtn las
especificaciones y los codigos locales
y la normativa vigente
o Patillas
) * Seccionador general « Cableado de la tensién de control
Dispositivos eléctricos e Arrancador montado
en la unidad

e Conexiones a masa
e Cableado del BAS (opcional)

e Cableado y contactor de la bomba de agua
enfriada incluido el enclavamiento

e Relés y cableado opcionales

e Tomas para termdémetros y manometros
e Termometros
e Manometros del flujo de agua

e Valvulas de aislamiento y equilibrado en las
tuberias de agua

e Conexiones de drenaje y ventilacion

Tuberias de agua

e Valvulas de alivio de presion
e Presostato para detectar la ausencia de agua
Aislamiento o Aislamiento e Aislamiento (tuberias)

e Tubos ranurados con
e Tubo ranurado acoplamiento y tubo
corto (opcionales)

Elementos de conexién de
las tuberias de agua

CG-SVX027C-ES 9
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Tabla 1: Datos generales del modelo CGAX 015-036

Datos generales

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
015 017 020 023 026 030 036
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Potencia frigorifica neta (1) (kW) 43 49 59 65 74 82 99
Potencia total absorbida en modo de refrigeracion (1) (kW) 15 17 19 22 26 29 33
Datos eléctricos de la unidad (2) (3) (4)
Potencia de la unidad en cortocircuito (9) (kA) 12 12 12 12 12 12 15
Seccién transversal del cable de alimentaciéon (max.) mm?2 35 85 35 35 35 35 150
Amperaje del seccionador general (A) 80 80 100 100 100 100 250
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Potencia méaxima absorbida (kW) 20,4 23,2 27,9 31,6 35,4 39,1 45,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 34,5 39,2 46,9 52,0 57,1 65,5 75,4
Intensid‘ad.de’ a_rranqge de la unidad (sin arrancador ) 117,0 161,0 168,7 184,7 189,8 191,0 199,5
progresivo: digito 26=A) (4)
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22:8) (4) ( 77,8 104,2 111,9 121,5 126,6 129,0 140,7
Factor de potencia 0,868 0,866 0,870 0,888 0,902 0,870 0,873
Digito 12=1 y digito 15=A
Potencia maxima absorbida (kW) 19,4 22,1 25,8 29,5 33,3 37,0 43,0
Intensidad nominal de la unidad (A) 33,8 38,5 45,4 50,5 55,6 64,0 73,8
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 22=A) (4) ( (A) 116,3 160,3 167,2 183,2 188,3 189,5 197,9
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22=B) (4) ( 77,1 103,5 110,4 120,0 125,1 127,5 139,1
Factor de potencia 0,845 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847 0,854
Digito 12=1 y digito 15=C
Potencia méaxima absorbida (kW) 20,4 23,2 26,8 30,6 34,3 38,1 44,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 34,5 39,2 46,2 il 56,4 64,8 74,6
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 22=A) (4) ( (A) 117,0 161,0 168,0 184,0 189,1 190,3 198,7
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
e s ( 77,8 104,2 111,2 120,8 125,9 128,3 139,9
Factor de potencia 0,868 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859 0,864
Compresor
Numero de compresores por circuito N.o 2 2 2 2 2 2 3
Tipo Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modelo: circuito 1/circuito 2 7,5+ 7,5 7,5+ 10 10 + 10 10 + 13 13 + 13 15+15 12+ 12+ 12
Eﬁtci?f;al;"cfé'a?tiazbs”b'da [PeIF Gl GRIPIEEE KW 92+92 92+12  12+12 12+157 157+ 157 17,61 + 17,6 13’173'+7 5y
Intensidad nominal: circuito 1/circuito 2 (4) (A) 15,5+ 15,5 15,5+ 20,2 20,2+ 20,2 20,2 + 253 253+ 253 29,5+ 29,5 22,292’3 2+2,9
Intensidad con rotor bloqueado: circuito 1/circuito 2 (4) (A) 98 + 98 98 + 142 142 + 142 142 + 158 158 + 158 155 + 155 14174Z 1'47
Rpm del motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter de aceite: circuito 1/circuito 2 w) 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,25/0
Evaporador
Cantidad N.o 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de evaporador P80x66 P80x92 P80x92 P80x92 P120Tx76 P120Tx76 P120Tx104
Volumen del contenido de agua del evaporador (1) 3,8 5,3 5,3 5,3 9,2 9,2 12,5
Tamafio nominal de la conexién hidraulica ulg.) - . m " " " " "
(acoplamiento ranurado): sin HYM (Qm?n)) 2" -60,3 2"-60,3 2"-60,3 2" -60,3 2" -60,3 2" -60,3 2" -60,3
Tamafio nominal de la conexién hidrdulica ulg.) - . " " " " " "
(acoplamiento ranurado): con HYM (Fzm?n)) 2" -60,3 2" -60,3 2" -60,3 2" - 60,3 2" - 60,3 2"-60,3 3"DE-76,1
Componentes del médulo hidraulico
Bomba sencilla: opcién de presién de descarga estandar
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 103
Potencia del motor (kW) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensidad nominal (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Bomba sencilla: opcién de presion de descarga alta
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 190
Potencia del motor (kw) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 ©,23
Bomba doble: opcidn de presion de descarga estandar
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 103
Potencia del motor (kW) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensidad nominal (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Bomba doble: opcidn de presion de descarga alta
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 190
Potencia del motor (kw) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Volumen del depdsito de expansion (1) 25 25 25 25 25 25 35
Volumen maximo del circuito de agua del usuario para
el depésito de expansion montadogde fabrica (1) i 0 LA LA LA LA LA LAt 200y
Volumen del depdsito de inercia de agua opcional [0) 324 324 324 324 324 324 444
Resistencia anticongelacion sin conjunto de la bomba (W) 120 120 120 120 120 120 180
Resistencia anticongelacion con conjunto de la bomba (W) 280 280 280 280 280 280 340
Condensador
Tipo Intercambiador de calor de microcanal integramente de aluminio
Cantidad de baterias N.° 1 1 1 1 1 1 2
Area frontal por circuito (m?2) 2,23 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96 4,46
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TRANE

Datos generales

Tabla 1: Datos generales del modelo CGAX 015-036 (continuacién)

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
015 017 020 023 026 030 036
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilador del condensador
Cantidad N.o 1 1 2 2 2 2 2
Didmetro (mm) 800

Ventilador helicoidal: Motor AC de vejocidad fija/motor EC de velocidad variable/

Tipo de ventilador/motor VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP

Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2

Tipo de ventilador/motor Motor EC/VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.753 13.718 12.248 12.231 12.211 12.193 13.727
Potencia maxima absorbida kw 1,95 1,95 1,95+195 195+195 195+195 195+1,95 1,95+ 1,95
Intensidad méxima A 3 3 3+3 3+3 3+3 3+3 3+3
Rpm del motor (rpm) 915 915 915 915 915 915 915
Digito 12=1 y digito 15=A
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
Potencia maxima absorbida kw 0,89 0,89 0,89+0,89 089+0,8 089+0,89 0,89 +0,89 0,89+ 0,89
Intensidad maxima A 2,22 2,22 2,22 42,22 2,22 +2,22 2,22+ 2,22 2,22 +2,22 2,22 + 2,22
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Digito 12=1 y digito 15=C
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
Potencia maxima absorbida kW 1,95 1,95 1,95+089 195+0,89 195+089 195+0,89 1,95+ 0,89
Intensidad maxima A 3 3 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22 3+2,22
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Caudal de aire por ventilador (m3/h) 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
f;f;’%gﬁe_a'{gopgg)m"t"r HESP del ventilador (m3/h)y  13.753 13.718 12.248 12.231 12.211 12.193 13.727
Potencia por motor (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Opcién de recuperacion parcial de calor (PHR)
Tipo de intercambiador de calor Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
. . B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-027-14- B3-027-14- B3-027-14-
Modelo de intercambiador de calor 4.5M 4.5M 4.5M 4.5M 450 450 450
o A At BeF oR ulg.) - G 1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4
EIELD @2 |2 @Enedin (RN (EenedEn eEestk) (Fzmgr]n)) (31,75 r<’1m) (31,75 r(']m) (31,75 r<1m) (31,75 r<1m) (31,75 r/nm) (31,75 r/nm) (31,75 r/nm)
Volumen del contenido de agua (1) 0,14 0,14 0,14 0,14 0,35 0,35 0,35
Dimensiones (7)
Longitud de la unidad (mm) 2.346 2.346 2.346 2.346 2.346 2.346 2.327
Anchura de la unidad (mm) 1.285 1.285 1.285 1.285 1.285 1.285 2.250
Altura de la unidad estandar (mm) 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524
Uhiekd S om0 MY (mm)  +223 +224 +225 +226 +227 +228 +229
(configuracién de altura adicional)
(Oc’gcr:g;Uer'c%ing'ta"ltifa'“a‘fjrii'if) ::l)agua (mm) +330 +330 +330 +330 +330 +330 +330
Pesos
Peso de transporte (3) (kg) 519 531 574 579 608 621 853
Peso en funcionamiento (3) (kg) 497 509 552 557 587 599 819
Peso de transporte adicional de las opciones
Bomba sencilla: presion de descarga estandar (kg) 46 46 46 49 49 49 45
Bomba sencilla: presion de descarga alta (kg) 51 51 51 51 51 51 49
Bomba doble: presion de descarga estandar (kg) 70 70 70 75 75 75 71
Bomba doble: presidn de descarga alta (kg) 82 82 82 82 82 82 86
Opcidn del VFD de la bomba (kg) 0
Opcién de recuperacién parcial de calor (kg) 1,48 1,48 1,48 1,48 3,82 3,82 3,82
Opcién del depdsito de inercia de agua (kg) 319 319 319 319 319 319 425
Datos del sistema
N.© de circuitos frigorificos N.o 1 1 1 1 1 1 1
% de carga de refrigeracion minima (6) % 50 43 50 43 50 50 33
Unidad estandar/con recuperacion parcial de calor
Carga c!e refrigergnte R410A para (kg) 7,5 9,0 9,0 9,0 10,5 10,5 14,0
el circuito 1/circuito 2
Carga de aceite para el circuito 1/circuito 2 (1) 6,0 6,3 6,6 6,6 6,6 7,2 10,5
Tipo de aceite POE (6) OILO58E/OILO57E

(1) Rendimiento indicativo con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C; para obtener
informacion detallada con respecto al rendimiento de una unidad determinada, consulte la hoja de pedido.

(2) Con 400 V/3 F/50 Hz.

(3) Condiciones nominales sin conjunto de la bomba.

(4) Los datos eléctricos y del sistema son indicativos y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte la placa de identificacion de la unidad.

(5) Si la linea de energia de la unidad esté protegida por fusibles gG del mismo tamafio que el seccionador general.

(6) Los aceites OILOS8E u OILOS7E son la referencia europea para el aceite POE y pueden mezclarse en cualquier proporcion con los aceites OIL00078 u OILO0080
(el mismo aceite con la referencia estadounidense presente en la placa de identificacion del compresor).

(7) Para conocer informacion detallada sobre las dimensiones, las dimensiones de las conexiones hidraulicas, las conexiones eléctricas, la carga concentrada y las
caracteristicas especificas para la recuperacion de calor, consulte los planos y los diagramas que se envian con cada pedido.
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Tabla 1: Datos generales del modelo CGAX 039-060

Datos generales

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
039 045 035 040 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Potencia frigorifica neta (1) (kW) 111 127 97 116 129 147 164
Potencia total absorbida en modo de refrigeracion (1) (kW) 38 41 35 39 47 51 58
Datos eléctricos de la unidad (2) (3) (4)
Potencia de la unidad en cortocircuito (9) (kA) 15 15 15 15 15 15 15
Seccién transversal del cable de alimentaciéon (max.) mm?2 150 150 150 150 150 150 150
Amperaje del seccionador general (A) 250 250 250 250 250 250 250
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Potencia méaxima absorbida (kW) 51,1 58,7 46,4 55,8 63,3 70,7 78,2
Intensidad nominal de la unidad (A) 82,6 98,2 78,1 93,5 103,7 113,9 130,7
Intensid‘ad.de’ a_rranqge de la unidad (sin arrancador ) 215,3 223,7 199,9 215,3 236,4 246,6 256,2
progresivo: digito 26=A) (4)
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22:8) (4) ( 152,1 161,7 143,1 158,5 173,2 183,4 194,2
Factor de potencia 0,901 0,870 0,866 0,870 0,888 0,902 0,870
Digito 12=1 y digito 15=A
Potencia méxima absorbida (kW) 49,0 55,5 44,2 51,6 59,0 66,5 74,0
Intensidad nominal de la unidad (A) 81,0 95,8 76,5 90,4 100,6 110,8 127,6
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 22=A) (4) ( (A) 213,7 221,3 198,3 212,2 233,3 243,5 253,1
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22:8) () ( 150,5 159,3 141,5 155,4 170,1 180,3 191,1
Factor de potencia 0,886 0,847 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847
Digito 12=1 y digito 15=C
Potencia méaxima absorbida (kW) 50,0 56,6 46,4 53,7 61,2 68,6 76,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 81,8 96,6 78,1 91,9 102,1 112,3 129,1
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 22=A) (4) ( (A) 214,5 222,1 199,9 213,7 234,8 245,0 254,6
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22=B) (4) ( 151,3 160,1 143,1 156,9 171,6 181,8 192,6
Factor de potencia 0,894 0,855 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859
Compresor
Numero de compresores por circuito N.o 3 3 2 2 2 2 2
Tipo Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modelo: circuito 1/circuito 2 1313++13 1515++15 7755++ 11%/ 11%J:r 11%/ 11%J:r 1133/ 1133++ 1133/ 1155++ 1155/
P_oter_lcia méxirr_la absorbida por el compresor: KW 15,7 + 17,6 + 9,2 + 12/ 12 + 12/ 12 + 15,7/ 15,7 + 15,7/ 17,6 + 17,6/
circuito 1/circuito 2 15,7 + 15,7 17,6 +17,6 9,2 + 12 12 +12 12 + 15,7 15,7 +15,7 17,6 + 17,6
. . - A + + + + + + +
Intensidag nominal: circuito 1/circuito 2 (4) () 555375253 2054 29,5 15,5+ 209 2025 209 202 1 253 253+ 253 29,5+ 25,8
Intensidad con rotor bloqueado: A 158 + 155 + 98 + 142/ 142 + 142/ 142 + 158/ 158 + 158/ 155 + 155/
circuito 1/circuito 2 (4) 158 + 158 155 + 155 98 + 142 142 + 142 142 + 158 158 + 158 155 + 155
Rpm del motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter de aceite: circuito 1/circuito 2 w) 0,25/0 0,25/0 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17
Evaporador
Cantidad N.0 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de evaporador P120Tx104 P120Tx104 DP300x82 DP300x82 DP300x82 DP300x114 DP300x114
Volumen del contenido de agua del evaporador (1) 12,5 12,5 8,5 8,5 8,5 11,8 11,8
Tamafio nominal de la conexién hidraulica ulg.) - 5. m " " " " "
(acoplamiento ranurado): sin HYM (?m?n)) 2" -60,3 2"-60,3 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1
Tamafio nominal de la conexién hidrdulica ulg.) - " N N N " "
(acoplamiento ranurado): con HYM (Fzm‘-?n)) 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE-76,1 3"DE- 76,1
Componentes del médulo hidraulico
Bomba sencilla: opcion de presion de descarga estandar
Presion de descarga méxima disponible (kPa) 131 104 111 133 114 113 178
Potencia del motor (kW) 2,30 2,30 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03
Bomba sencilla: opcién de presién de descarga alta
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 176 151 198 179 162 162 138
Potencia del motor (kw) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensidad nominal (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Bomba doble: opcidn de presion de descarga estandar
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 131 104 111 133 114 113 178
Potencia del motor (kW) 2,30 2,30 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03
Bomba doble: opcidn de presion de descarga alta
Presion de descarga maxima disponible (kPa) 176 151 198 179 162 162 138
Potencia del motor (kw) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensidad nominal (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Volumen del depdsito de expansion [0) 35 35 35 35 35 35 35
Volumen maximo del circuito de agua del usuario para
el depdsito de expansion montadogde fabrica (1) i M 2000 2000 2000 2/ 2000 200 2000
Volumen del depdsito de inercia de agua opcional [0) 444 444 444 444 444 444 444
Resistencia anticongelacion sin conjunto de la bomba (W) 180 180 120 120 120 180 180
Resistencia anticongelacion con conjunto de la bomba (W) 340 340 280 280 280 340 340
Condensador
Tipo Intercambiador de calor de microcanal integramente de aluminio
Cantidad de baterias N.° 2 2 2 2 2 2 2
Area frontal por circuito (m?2) 5,93 5,93 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96
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Datos generales

TRANE

Tabla 1: Datos generales del modelo CGAX 039-060 (continuacién)

CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX CGAX
039 045 035 040 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilador del condensador
Cantidad N.© 2 3 2 4 4 4 4
Diametro (mm) 800
Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal: I:’I/%tforéggg pe,’!\?(c.l%aEdLﬁl\J’la()/'lmooRtol-:EESCPde velocidad variable/
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Tipo de ventilador/motor Motor EC/VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.660 13.595 14.686 12.249 12.233 12.447 12.205
Potencia maxima absorbida kW 1,95+ 1,95 1,915'9_5 ;’95 1';’5954_/ 0 11'39551 11"9955/ 11'?955*_;_ 11'?955/ 11’%55*_;_ 11',%55/ 11"%55_:_ 11’%55/
Intensidad maxima A 3+3 3+3+3 3/3+0 3+3/3+43 3+3/3+3 3+3/3+43 3+3/3+3
Rpm del motor (rpm) 915 915 915 915 915 915 915
Digito 12=1 y digito 15=A
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
. (o . 0,89 + 0,89, 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89
Potencia maxima absorbida kw 0,89 +0,89 445 989 0,89 +/0 0,89 + 6,89/ 0,89 + d,89/ 0,89 + d,89/ 0,89 + d,89/
. A + + + + +
intensidag méxima A 2224222 300000 2F3d0 3004309 3034309 303303 303309
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Digito 12=1 y digito 15=C
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
Potencia maxima absorbida kw 1,95 + 0,89 0,819’9-5 (;89 1,19’593'/ 0 11',9955 _:_ %’88%/ 11’,9955 _:_ %’,8899/ 11’,9955 _:_ %’8899/ 11’?955 _:_ (())’,8899/
. rf + + + + +
Intensidad maxima A 3+ 2,22 2,223+ 2,22 3/3+0 33 +22"2222/ 33 +22”2222/ 33 +22’,2222/ 33 +22’,2222/
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Caudal de aire por ventilador (m3/h) 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
(Cgal“g?,'pgf_a'lrgopgar)motor HESP del ventilador (m3/h)  14.660 13.595 14.686 12.249 12.233 12.447 12.205
Potencia por motor (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Opcion de recuperacion parcial de calor (PHR)
Tipo de intercambiador de calor Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de intercambiador de calor B3-027-20- B3-027-20- B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-027-14- B3-027-14-
4.5L 4.5L 4.5M (x2) 4.5M (x2) 4.5M (x2) 4.5L (x2) 4.5L (x2)
- - Iy ulg.) - G 1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4
TEmER 6l B @mesen i (@nisn k) (FEmngn)) (31,75 é1m) (31,75 r(nm) (31,75 r<1m) (31,75 r<1m) (31,75 r<1m) (31,75 r{1m) (31,75 r<1m)
Volumen del contenido de agua (1) 0,5 0,5 0,14 (x2) 0,14 (x2) 0,14 (x2) 0,35 (x2) 0,35 (x2)
Dimensiones (7)
Longitud de la unidad (mm) 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327
Anchura de la unidad (mm) 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250
Altura de la unidad estandar (mm) 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524
?C'Eg;guf:c?gﬁeggaaﬁu"r’: adicional) (mm) +230 +231 +232 +233 +234 +235 +236
Opcion del deposito de inercia de agua (mm)  +330 +330 +330 +330 +330 +330 +330
(configuracion de altura adicional)
Pesos
Peso de transporte (3) (kg) 858 912 917 1.004 1.014 1.034 1.060
Peso en funcionamiento (3) (kg) 824 879 887 973 983 1.004 1.029
Peso de transporte adicional de las opciones
Bomba sencilla: presion de descarga estandar (kg) 47 47 45 47 47 47 47
Bomba sencilla: presion de descarga alta (kg) 49 49 49 49 49 49 49
Bomba doble: presidn de descarga estandar (kg) 75 75 75 75 75 75 75
Bomba doble: presion de descarga alta (kg) 86 86 84 84 84 84 84
Opcién del VFD de la bomba (kg) 0
Opcién de recuperacién parcial de calor (kg) 4,6 4,6 1,48 (x2) 1,48 (x2) 1,48 (x2) 3,82 (x2) 3,82 (x2)
Opcién del depdsito de inercia de agua (kg) 425 425 425 425 425 425 425
Datos del sistema
N.© de circuitos frigorificos N.o 1 1 2 2 2 2 2
% de carga de refrigeracion minima (6) % 33 33 22 25 22 25 25
Unidad estandar/con recuperacion parcial de calor
gf;ﬂiu‘fforfjgﬁsﬂfg‘; R410A para (kg) 14,5 15,0 8,0/8,0 8,0/8,0 8,0/8,0 9,0/9,0 9,5/9,5
Carga de aceite para el circuito 1/circuito 2 (1) 10,5 11,5 6,3/6,3 6,6/6,6 6,6/6,6 6,6/6,6 7,2/7,2
Tipo de aceite POE (6) OILO58E/OILO57E

(1) Rendimiento indicativo con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C; para obtener
informacion detallada con respecto al rendimiento de una unidad determinada, consulte la hoja de pedido.

(2) Con 400 V/3 F/50 Hz.
(3) Condiciones nominales sin conjunto de la bomba.

(4) Los datos eléctricos y del sistema son indicativos y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte la placa de identificacion de la unidad.

(5) Si la linea de energia de la unidad esté protegida por fusibles gG del mismo tamafio que el seccionador general.

(6) Los aceites OILOS8E u OILOS7E son la referencia europea para el aceite POE y pueden mezclarse en cualquier proporcion con los aceites OIL00078 u OILO0080
(el mismo aceite con la referencia estadounidense presente en la placa de identificacién del compresor).

(7) Para conocer informacion detallada sobre las dimensiones, las dimensiones de las conexiones hidraulicas, las conexiones eléctricas, la carga concentrada y las
caracteristicas especificas para la recuperacion de calor, consulte los planos y los diagramas que se envian con cada pedido.

CG-SVX027C-ES



% TRANE

Tabla 2: Datos generales del modelo CXAX 015-036

Datos generales

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
015 017 020 023 026 030 036
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Potencia frigorifica neta (1) (kW) 43 49 59 65 74 82 99
Potencia total absorbida en modo de refrigeracién (1) (kW) 15 17 19 22 26 29 33
Datos eléctricos de la unidad (2) (3) (4)
Potencia de la unidad en cortocircuito (9) (kA) 12 12 12 12 12 12 15
Seccion transversal del cable de alimentacién (mdx.) ~— mm?2 35 35 35 35 35 35 150
Amperaje del seccionador general (A) 80 80 100 100 100 100 250
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Potencia méxima absorbida (kW) 20,4 23,2 27,9 31,6 354 39,1 45,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 34,5 39,2 46,9 52,0 57,1 65,5 75,4
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 26=A) (4) (A) 117,0 161,0 168,7 184,7 189,8 191,0 199,5
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 26=B) (4) 77,8 104,2 111,9 121,5 126,6 129,0 140,7
Factor de potencia 0,868 0,866 0,870 0,888 0,902 0,870 0,873
Digito 12=1 y digito 15=A
Potencia maxima absorbida (kW) 19,4 22,1 25,8 29,5 33,3 37,0 43,0
Intensidad nominal de |la unidad (A) 33,8 38,5 45,4 50,5 55,6 64,0 73,8
Intensu:!ad.del a_rraane de la unidad (sin arrancador ) 116,3 160,3 167,2 183,2 188,3 189,5 197,9
progresivo: digito 26=A) (4)
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
e lasives Glfsilie 2E=EL () 77,1 103,5 110,4 120,0 125,1 127,5 139,1
Factor de potencia 0,845 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847 0,854
Digito 12=1 y digito 15=C
Potencia maxima absorbida (kW) 20,4 23,2 26,8 30,6 34,3 38,1 44,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 34,5 39,2 46,2 51,3 56,4 64,8 74,6
Intensidad de arranque de la unidad (sin arrancador
progresivo: digito 26=A) (4) (A) 117,0 161,0 168,0 184,0 189,1 190,3 198,7
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
e lasives Gl 2z () 77,8 104,2 111,2 120,8 125,9 128,3 139,9
Factor de potencia 0,868 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859 0,864
Compresor
Numero de compresores por circuito N.o 2 2 2 2 2 2 3
Tipo Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
Modelo: circuito 1/circuito 2 7,5+75 7,5+ 10 10 + 10 10 + 13 13 + 13 15+15 12+ 12 + 12
Ei‘;tci?f;al%?r"‘:‘l:?;azbs”b'da (el &GSt KW  92+92 92+12 12 +12 12+ 15,7 157 + 15,7 17,61 + 17,6 13’173'+7 ;3’7
Intensidad nominal: circuito 1/circuito 2 (4) (A) 15,5 + 15,5 15,5+ 20,2 20,2 + 20,2 20,2 + 25,3 25,3+ 25,3 29,5+ 29,5 22’292’_? ;2’9
Intensidad con rotor bloqueado: circuito 1/circuito 2 (4) (A) 98 + 98 98 + 142 142 + 142 142 + 158 158 + 158 155 + 155 14174Z 1'47
Rpm del motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter de aceite: circuito 1/circuito 2 w) 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,17/0 0,25/0
Evaporador
Cantidad N.O 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de evaporador P80x66 P80x92 P80x92 P80x92 P120Tx76 P120Tx76  P120Tx104
Volumen del contenido de agua del evaporador ) 3,8 5.3 5.3 5,3 9,2 9,2 12,5
Tamafio nominal de la conexion hidraulica (pulg.) - 0 0 0 0 @ o 0
(el EiERie EruEE) o Eh (@) 2" -60,3 2"-60,3 2"-60,3 2" -60,3 2" -60,3 2" -60,3 2" -60,3
Tamafio nominal de la conexidn hidraulica (pulg.) - " " " " " " "
(acoplamiento ranurado): con HYM (mm) 2" -60,3 2"-60,3 2"-60,3 2" - 60,3 2" - 60,3 2"-60,3 3"DE-76,1
Componentes del médulo hidraulico
Bomba sencilla: opcién de presion de descarga estandar
Presidn de descarga maxima disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 103
Potencia del motor (kW) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensidad nominal (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Bomba sencilla: opcién de presiéon de descarga alta
Presidon de descarga maxima disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 190
Potencia del motor (kW) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Bomba doble: opcién de presion de descarga estandar
Presidn de descarga maxima disponible (kPa) 96 100 86 113 120 110 103
Potencia del motor (kW) 1,20 1,20 1,20 1,50 1,50 1,50 1,50
Intensidad nominal (A) 2,44 2,44 2,44 3,50 3,50 3,50 3,50
Bomba doble: opcién de presion de descarga alta
Presidn de descarga maxima disponible (kPa) 170 174 162 152 161 152 190
Potencia del motor (kW) 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 3,00
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 5,03 6,23
Volumen del depdsito de expansidn (0] 25 25 25 25 25 25 35
Volumen méximo del circuito de agua del usuario para
el depdsito de expansién montado de fabrica (1) ) 1B 1B LA 140 1A 1450 2000
Volumen del depdsito de inercia de agua opcional () 324 324 324 324 324 324 444
Resistencia anticongelacion sin conjunto de la bomba w) 120 120 120 120 120 120 180
Resistencia anticongelacién con conjunto de la bomba (W) 280 280 280 280 280 280 340
Condensador
Tipo Intercambiador de calor de microcanal integramente de aluminio
Cantidad de baterias N.© 1 1 1 1 1 1 2
Area frontal por circuito (m2) 2,23 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96 4,46
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Datos generales

Tabla 2: Datos generales del modelo CXAX 015-036 (continuacion)

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
015 017 020 023 026 030 036
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilador del condensador
Cantidad N.o 1 1 2 2 2 2 2
Diametro (mm) 800
. . Ventilador helicoidal: Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable/
Tipo de ventilador/motor

VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP

Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2

Tipo de ventilador/motor Motor EC/VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.753 13.718 12.248 12.231 12.211 12.193 13.727
Potencia maxima absorbida kW 1,95 1,95 1,95+195 195+195 195+1,95 195+195 1,95+ 1,95
Intensidad maxima A 3 3 3+3 3+3 3+3 3+3 3+3
Rpm del motor (rpm) 915 915 915 915 915 915 915
Digito 12=1 y digito 15=A
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
Potencia maxima absorbida kW 0,89 0,89 089+089 089+0,89 089+089 0,89+0,89 0,89+ 0,89
Intensidad maxima A 2,22 2,22 2,22 + 2,22 2,22 42,22 2,22 +2,22 2,22 +2,22 2,22 + 2,22
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Digito 12=1 y digito 15=C
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
Potencia maxima absorbida kW 1,95 1,95 1,95+089 195+089 195+0,89 195+0,89 1,95+ 0,89
Intensidad maxima A 3 3 342,22 342,22 342,22 342,22 3+ 2,22
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Caudal de aire por ventilador (m3/h) 13.788 13.828 12.362 12.362 12.370 12.375 13.827
f;‘fg?'p?ne_a'{gopgg)m"t°r HESP del ventilador (m3/h)  13.753 13.718 12.248 12.231 12.211 12.193 13.727
Potencia por motor (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Opcidn de recuperacion parcial de calor (PHR)
Tipo de intercambiador de calor Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de intercambiador de calor B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-027-14- B3-027-14- B3-027-14-
4.5M 4.5M 4.5M 4.5M 4.5L 4.5L 4.5L
~ e Mo (R <z ulg.)- G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4 G1"1/4
TETEND @ (B Comedten (eI (Ean Reeaek) (F?m?n)) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm)
Volumen del contenido de agua (0] 0,14 0,14 0,14 0,14 0,35 0,35 0,35
Dimensiones (7)
Longitud de la unidad (mm) 2.346 2.346 2.346 2.346 2.346 2.346 2.327
Anchura de la unidad (mm) 1.285 1.285 1.285 1.285 1.285 1.285 2.250
Altura de la unidad estandar (mm) 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.724 1.524
Uhiekd S g O MY (mm)  +223 +224 +225 +226 +227 +228 +229
(configuracién de altura adicional)
Opcion del deposito de inercia de agua (mm)  +330 +330 +330 +330 +330 +330 +330
(configuracion de altura adicional)
Pesos
Peso de transporte (3) (kg) 558 564 616 644 649 684 911
Peso en funcionamiento (3) (kg) 539 545 596 624 630 665 881
Peso de transporte adicional de las opciones
Bomba sencilla: presién de descarga estandar (kg) 46 46 46 49 49 49 45
Bomba sencilla: presién de descarga alta (kg) 51 51 51 51 51 51 49
Bomba doble: presion de descarga estéandar (kg) 70 70 70 75 75 73 71
Bomba doble: presion de descarga alta (kg) 82 82 82 82 82 82 86
Opcion del VFD de la bomba (kg) 0
Opcién de recuperacién parcial de calor (k@) 1,48 1,48 1,48 1,48 3,82 3,82 3,82
Opcion del depdsito de inercia de agua (kg) 319 319 319 319 319 319 425
Datos del sistema
N.© de circuitos frigorificos N.O 1 1 1 1 1 1 1
% de carga de refrigeracién minima (6) % 50 43 50 43 50 50 33

Unidad estandar/con recuperacion parcial de calor
Carga de refrigerante R410A para

el circuito 1/circuito 2 (kg) 7.5 9,0 9,0 9,0 10,5 10,5 14,0
Carga de aceite para el circuito 1/circuito 2 (0] 6,0 6,3 6,6 6,6 6,6 7,2 10,5
Tipo de aceite POE (6) OILO58E/OILOS7E

(1) Rendimiento indicativo con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C; para obtener
informacion detallada con respecto al rendimiento de una unidad determinada, consulte la hoja de pedido.
(2) Con 400 V/3 F/50 Hz.

(3) Condiciones nominales sin conjunto de la bomba.

(4) Los datos eléctricos y del sistema son indicativos y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte la placa de identificacion de la unidad.

(5) Si la linea de energia de la unidad esté protegida por fusibles gG del mismo tamafio que el seccionador general.

(6) Los aceites OILOS8E u OILOS7E son la referencia europea para el aceite POE y pueden mezclarse en cualquier proporcion con los aceites OIL00078 u OILO0080
(el mismo aceite con la referencia estadounidense presente en la placa de identificacion del compresor).

(7) Para conocer informacion detallada sobre las dimensiones, las dimensiones de las conexiones hidraulicas, las conexiones eléctricas, la carga concentrada y las
caracteristicas especificas para la recuperacion de calor, consulte los planos y los diagramas que se envian con cada pedido.
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Tabla 2: Datos generales del modelo CXAX 039-060
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Datos generales

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
039 045 035 040 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Potencia frigorifica neta (1) (kw) 111 127 97 116 129 147 164
Potencia total absorbida en modo de refrigeracion (1) (kW) 38 41 35 39 47 51 58
Datos eléctricos de la unidad (2) (3) (4)
Potencia de la unidad en cortocircuito (9) (kA) 15 15 15 15 15 15 15
Seccion transversal del cable de alimentacion (max.) mm?2 150 150 150 150 150 150 150
Amperaje del seccionador general (A) 250 250 250 250 250 250 250
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Potencia maxima absorbida (kw) 51,1 58,7 46,4 55,8 63,3 70,7 78,2
Intensidad nominal de la unidad (A) 82,6 98,2 78,1 93,5 103,7 113,9 130,7
Intensid_ad de, arranque de la unidad (sin arrancador A 2153 2237 1999 2153 236.4 246.6 2562
progresivo: digito 26=A) (4) ! ! ! ! ! ! !
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito Zg=B) (4) ( 152,1 161,7 143,1 158,5 173,2 183,4 194,2
Factor de potencia 0,901 0,870 0,866 0,870 0,888 0,902 0,870
Digito 12=1 y digito 15=A
Potencia maxima absorbida (kW) 49,0 55,5 44,2 51,6 59,0 66,5 74,0
Intensidad nominal de la unidad (A) 81,0 95,8 76,5 90,4 100,6 110,8 127,6
IntensiQad de, arranque de la unidad (sin arrancador (A 2137 2213 1983 2122 2333 243 5 253 1
progresivo: digito 26=A) (4) ! ! ! ! ! ! !
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22=B) (4) ( 150,5 159,3 141,5 155,4 170,1 180,3 191,1
Factor de potencia 0,886 0,847 0,846 0,836 0,861 0,880 0,847
Digito 12=1 y digito 15=C
Potencia mé&xima absorbida (kW) 50,0 56,6 46,4 53,7 61,2 68,6 76,1
Intensidad nominal de la unidad (A) 81,8 96,6 78,1 91,9 102,1 112,3 129,1
Intensiqad de, arranque de la unidad (sin arrancador (A 214 5 222 1 1999 2137 2348 245 0 254 6
progresivo: digito 26=A) (4) ! ! ! ! ! ! !
Intensidad de arranque de la unidad (con arrancador
progresivo: digito 22=B) (4) ( 151,3 160,1 143,1 156,9 171,6 181,8 192,6
Factor de potencia 0,894 0,855 0,866 0,854 0,875 0,892 0,859
Compresor
NUmero de compresores por circuito N.O 3 3 2 2 2 2 2
Tipo Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll Scroll
S A 13 + 15 + 7,5 + 10, 10 + 10, 10 + 13, 13 + 13, 15 + 15,
Modelo: circuito 1/circuito 2 13+13  15+15 75+ T VT T S VT s
Potencia méxima absorbida por el compresor: KW 15,75+ 17,6 + 9,2 + 12/ 12 + 12/ 12 + 15,7/ 15,7 + 15,7/ 17,6 + 17,6/
circuito 1/circuito 2 15,7 + 15,7 17,6 +17,6 9,2 + 12 12 + 12 12 + 15,7 15,7 + 15,7 17,6 + 17,6
’ . A S 25,3 + 29,5 + 15,5 + 20,2/ 20,2 + 20,2/ 20,2 + 25,3/ 25,3 + 25,3/ 29,5 + 29,5
Intensidad nominal: circuito 1/circuito 2 (4) (A) 2534 253 29,5 + 29,5 15,5+ 20,2/ 20,2 + 20,2/ 20,2 + 25,3/ 253 + 25,3/ 29,5 + 29,5/
Intensidad con rotor bloqueado: circuito 1/CIrcUito 2 (4) (A) {1y 155 156 5 155 08 v 1ds 149 s 149 143 s 158 158+ 108 1es s ioe
Rpm del motor (rpm) 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900 2.900
Resistencia del carter de aceite: circuito 1/circuito 2 (W) 0,25/0 0,25/0 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17 0,17/0,17
Evaporador
Cantidad N.o 1 1 1 1 1 1 1
Tipo Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de evaporador P120Tx104 P120Tx104 DP300x82 DP300x82 DP300x82 DP300x114 DP300x114
Volumen del contenido de agua del evaporador (1) 12,5 12,5 8,5 8,5 8,5 11,8 11,8
WEED GERIEL G2 |2 Eonesdsm (i (PUlg) - 5v_g0,3  2"-60,3 3"DE-76,1 3"DE- 76,1 3" DE- 76,1 3" DE- 76,1 3" DE - 76,1
(acoplamiento ranurado): sin HYM (mm)
Tamafio nominal de la conexién hidraulica ulg.) - L. " " " " " "
(acoplamiento ranurado): con HYM (p(m?n)) 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1 3" DE - 76,1

Componentes del médulo hidraulico

Bomba sencilla: opcién de presiéon de descarga estandar

Presidn de descarga méxima disponible (kPa) 131 104 111 133 114 113 178
Potencia del motor (kW) 2,30 2,30 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03
Bomba sencilla: opcién de presiéon de descarga alta
Presién de descarga maxima disponible (kPa) 176 151 198 179 162 162 138
Potencia del motor (kW) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensidad nominal (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Bomba doble: opcién de presion de descarga estandar
Presidn de descarga maxima disponible (kPa) 131 104 111 133 114 113 178
Potencia del motor (kw) 2,30 2,30 1,50 2,30 2,30 2,30 2,30
Intensidad nominal (A) 5,03 5,03 3,50 5,03 5,03 5,03 5,03
Bomba doble: opcién de presion de descarga alta
Presidon de descarga méxima disponible (kPa) 176 151 198 179 162 162 138
Potencia del motor (kW) 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00 3,00
Intensidad nominal (A) 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23 6,23
Volumen del depdsito de expansion (1) 35 35 35 35 35 35 35
Volumen méximo del circuito de agua del usuario para ) 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
el depdsito de expansion montado de fabrica (1)
Volumen del depdsito de inercia de agua opcional (1) 444 444 444 444 444 444 444
Resistencia anticongelacion sin conjunto de la bomba (W) 180 180 120 120 120 180 180
Resistencia anticongelacion con conjunto de la bomba (W) 340 340 280 280 280 340 340
Condensador
Tipo Intercambiador de calor de microcanal integramente de aluminio
Cantidad de baterias N.° 2 2 2 2 2 2 2
Area frontal por circuito (m2) 5,93 5,93 2,23 2,96 2,96 2,96 2,96
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Tabla 2: Datos generales del modelo CXAX 039-060 (continuacion)

CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX CXAX
039 045 035 040 046 052 060
SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN SE-SN
Ventilador del condensador
Cantidad N.© 2 3 2 4 4 4 4
Diametro (mm) 800
Tipo de ventilador/motor Ventilador helicoidal: Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable/
VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP
Digito 12=2 o digito 12=1 y digito 41=2
Tipo de ventilador/motor Motor EC/VELOCIDAD MAX. DEL MOTOR HESP
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.660 13.595 14.686 12.249 12.233 12.447 12.205
. . . 1,95 + 1,95 1,95+ 1,95/ 1,95+ 1,95/ 1,95+ 1,95/ 1,95 + 1,95
Potencia méxima absorbida kW 195+ 1,95 495195 1,95 Yo 1,95 + 1,95/ 1,95 + 1,95/ 1,95 + 1,95/ 1,95 + 1,95/
Intensidad maxima A 3+3 3+3+3 3/3+0 3+3/3+3 3+3/3+3 3+3/3+3 3+3/3+3
Rpm del motor (rpm) 915 915 915 915 915 915 915
Digito 12=1 y digito 15=A
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
. (. . 0,89 + 0,89, 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89,
Potencia méxima absorbida kw ' 089+0,89 454089 0,8 o 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/ 0,89 + 0,89/
. Zon 2,22 + 2,22, 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22/ 2,22 + 2,22,
URHEEmEITE ) P R 2224222 g0 a9 A +/o 222 + i,zz/ 222 + i,zz/ 222 + 2’,22/ 222 + 2',22/
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Digito 12=1 y digito 15=C
Tipo de ventilador/motor Motor AC de velocidad fija/motor EC de velocidad variable
Caudal de aire por ventilador m3/h 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
. (s . 1,95 + 1,95 1,95+ 0,89/ 1,95+ 0,89/ 1,95 + 0,89/ 1,95 + 0,89
Potencia méxima absorbida kW 1,95+089 540,89 1,95 %0 1,95 + 0,89/ 1,95 + 0,89/ 1,95 + 0,89/ 1,95 + 0,89/
. Zon 3+ 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22 3+ 2,22
Ul GERdme R FF222 gomagam IEF0 T 2',22/ 34 2',22/ 34 2',22/ 34 2',22/
Rpm del motor (rpm) 686 686 686 686 686 686 686
Caudal de aire por ventilador (m3/h) 14.690 13.676 14.687 12.358 12.363 12.592 12.374
f;{‘g?_;fne_a'{gopgg)m"t"r HESP del ventilador (m3/h)  14.660 13.595 14.686 12.249 12.233 12.447 12.205
Potencia por motor (kW) 686 686 686 686 686 686 686
Opcidn de recuperacion parcial de calor (PHR)
Tipo de intercambiador de calor Intercambiador de calor de placas cobresoldadas de acero inoxidable
Modelo de intercambiador de calor B3-027-20- B3-027-20- B3-014-14- B3-014-14- B3-014-14- B3-027-14- B3-027-14-
4.5L 4.5L 4.5M (x2) 4.5M (x2) 4.5M (x2) 4.5L (x2) 4.5L (x2)
Tamafio de la conexion hidraulica (conexion roscada) (pulles) = @ 17 SRS SERUS SRS © 1s © 1ms © 1

(mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm) (31,75 mm)

Volumen del contenido de agua (1) 0,5 0,5 0,14 (x2) 0,14 (x2) 0,14 (x2) 0,35 (x2) 0,35 (x2)
Dimensiones (7)
Longitud de la unidad (mm) 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327 2.327
Anchura de la unidad (mm) 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250 2.250
Altura de la unidad estandar (mm) 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.524 1.724
?c'ygggusr:c?grt\eggaaﬁul}’: a— (mm)  +230 +231 4232 +233 +234 +235 +236
&%ﬂggudri'cidéenpg?g’lt‘ifa'"a‘zri‘é'iir?;)agua (mm) +330 +330 +330 +330 +330 +330 +330
Pesos
Peso de transporte (3) (kg) 954 972 1.000 1.098 1.098 1.120 1.190
Peso en funcionamiento (3) (kg) 925 942 974 1.072 1.072 1.093 1.163
Peso de transporte adicional de las opciones
Bomba sencilla: presion de descarga estandar (kg) 47 47 45 47 47 47 47
Bomba sencilla: presién de descarga alta (kg) 49 49 49 49 49 49 49
Bomba doble: presién de descarga estandar (kg) 75 75 75 75 75 75 75
Bomba doble: presidn de descarga alta (kg) 86 86 84 84 84 84 84
Opcion del VFD de la bomba (kg) 0
Opcidn de recuperacién parcial de calor (kg) 4,6 4,6 1,48 (x2) 1,48 (x2) 1,48 (x2) 3,82 (x2) 3,82 (x2)
Opcion del depdsito de inercia de agua (kg) 425 425 425 425 425 425 425
Datos del sistema
N.© de circuitos frigorificos N.o 1 1 2 2 2 2 2
% de carga de refrigeracion minima (6) % 33 33 22 25 22 25 25
Unidad estandar/con recuperacion parcial de calor
‘e:fgﬁiu"lforf;zgrzftgtg R410A para (kg) 14,5 15,0 8,0/8,0 8,0/8,0 8,0/8,0 9,0/9,0 9,5/9,5
Carga de aceite para el circuito 1/circuito 2 (1) 10,5 11,5 6,3/6,3 6,6/6,6 6,6/6,6 6,6/6,6 7,2/7,2
Tipo de aceite POE (6) OILO58E/OILOS7E

(1) Rendimiento indicativo con una temperatura del agua del evaporador de 12 °C/7 °C y una temperatura del aire del condensador de 35 °C; para obtener
informacion detallada con respecto al rendimiento de una unidad determinada, consulte la hoja de pedido.

(2) Con 400 V/3 F/50 Hz.
(3) Condiciones nominales sin conjunto de la bomba.

(4) Los datos eléctricos y del sistema son indicativos y estan sujetos a cambios sin previo aviso. Consulte la placa de identificacion de la unidad.

(5) Si la linea de energia de la unidad esté protegida por fusibles gG del mismo tamafio que el seccionador general.

(6) Los aceites OILO58E u OILO57E son la referencia europea para el aceite POE y pueden mezclarse en cualquier proporcion con los aceites OIL00078 u
0OIL00080 (el mismo aceite con la referencia estadounidense presente en la placa de identificacion del compresor).

(7) Para conocer informacion detallada sobre las dimensiones, las dimensiones de las conexiones hidraulicas, las conexiones eléctricas, la carga concentrada y
las caracteristicas especificas para la recuperacion de calor, consulte los planos y los diagramas que se envian con cada pedido.
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Instalacion mecanica

Requiisitos relativos a la ubicacion

Consideraciones relativas al ruido

La forma de aislamiento acustico mas efectiva consiste en colocar
la unidad apartada de zonas sensibles al ruido. El ruido que se
transmite a través de la estructura puede reducirse mediante
aisladores antivibracion elastoméricos. No se recomienda utilizar
aisladores de muelle. Consulte a un especialista en acustica en
caso de que la instalacion presente dificultades especiales.

Bancada
llustracion 2: Ejemplo de instalacion

X

\

\

Para lograr un efecto de aislamiento maximo, también deben
aislarse las tuberias de agua y el conducto eléctrico. Para reducir
el sonido transmitido a través de las tuberias de agua, pueden
utilizarse manguitos de pared y ganchos para tuberias aislados
con goma. Para reducir el sonido transmitido a través de los
conductos eléctricos, utilice conductos eléctricos flexibles.

Debe tenerse siempre en cuenta la normativa local y europea
relativa a la contaminacion acustica. Debido a que las condiciones
especificas del lugar en el que se origina el ruido afectan a

la presidn acustica, la ubicacion de la unidad debe evaluarse
cuidadosamente. Consulte con un ingeniero en acustica en caso
de que la instalacion presente dificultades especiales.

Es necesario disponer de calzas de montaje rigidas y no
deformables o, en su defecto, de una bancada de hormigon,

con masa y resistencia suficientes como para soportar el peso

en funcionamiento aplicable (incluidas todas las tuberias y
conexiones, asi como las cargas de funcionamiento completas de
refrigerante, aceite y agua). Consulte en el apartado “Dimensiones/
Pesos de la unidad” los pesos en funcionamiento de la unidad.
Una vez montada, nivele la unidad con una tolerancia de 3 mm
en su longitud y anchura.Trane no se hace responsable de los
problemas en los equipos causados por deficiencias de disefo

o construccion de la bancada.

Espacios de mantenimiento

Deje espacio suficiente alrededor de la unidad para garantizar

el acceso de los técnicos de instalacion y mantenimiento a

todos los puntos de servicio. Consulte en los diagramas de
especificaciones las dimensiones de la unidad para que el espacio
de mantenimiento resulte suficiente para la apertura de las
puertas del panel de control y la realizacion de labores de servicio
en la unidad. Consulte en el apartado “Dimensiones/Pesos de la
unidad” los espacios de mantenimiento minimos. En todo caso,
los cédigos locales prevaleceran sobre estas recomendaciones si
se exigen espacios de mantenimiento mas amplios.

Si la instalacion incluye varias unidades o si estas estan cerca de
las paredes, pongase en contacto con la oficina de ventas de Trane
de su localidad para conocer los requisitos adicionales.
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Funcionamiento en invierno: La bateria del modelo CXAX no
quedara blogueada en ningdin momento por la nieve ni el hielo.

Debe prestarse especial atencion para evitar la acumulacién de
nieve o hielo en la parte inferior de la bateria.

Montaje

Consulte en las tablas de pesos los pesos de izado tipicos de las
unidades. Consulte la etiqueta de montaje adherida a la unidad
para obtener informacion adicional.

Procedimiento de izado

Consulte la etiqueta de izado que incorpora la unidad.

Los travesanos de las barras de izado DEBEN colocarse de modo
que los cables de elevacion no estén en contacto con los laterales
de la unidad. Ajustelos segun sea necesario para llevar a cabo la
elevacion de forma uniforme.

1- Utilice los cuatro puntos de enganche presentes en la unidad.

2- Las eslingas y la barra espaciadora debe suministrarlas el
técnico encargado del desplazamiento.

3- La capacidad de izado minima de cada eslinga y barra
espaciadora debe ser igual o superior al peso de transporte de
la unidad indicado en la tabla.

4- Precaucion: Deben extremarse las precauciones al izar la
unidad. Evite que se produzcan golpes durante la manipulacion.

Aislamiento y nivelacion de la unidad

Montaje

Fabrique una bancada de hormigon aislada para la unidad o
coloque bases de apoyo de hormigdn en cada uno de los cuatro
puntos de montaje de esta. Monte la unidad directamente sobre

la bancada o las bases de apoyo de hormigon. Nivele la unidad
tomando como referencia el carril de la base. La unidad debe estar
nivelada con una tolerancia maxima de 5 mm en toda su longitud.
Utilice suplementos segun sea necesario para nivelar la unidad.

Instalacion de las calzas de aislamiento (opcionales)

Instale las calzas de neopreno opcionales en cada una de las
ubicaciones de montaje. Consulte las especificaciones de la
unidad para obtener informacion adicional acerca de la ubicacion.
Consulte con un especialista en vibraciones en caso de que la
instalacion presente dificultades especiales.

Tuberias y conexiones del evaporador

Las conexiones hidraulicas del evaporador estan ranuradas. Lave
con cuidado todas las tuberias de agua que se van a conectar a las
unidades CGAX o CXAX antes de realizar las conexiones finales
de las tuberias a la unidad. Los componentes y su distribuciéon
pueden variar ligeramente, dependiendo de la ubicacion de las
conexiones y de la toma de agua.

PRECAUCION: Dafios en el equipo

Si se utiliza una solucién acida comercial para el lavado de las
tuberias, prepare un conducto de by-pass temporal alrededor
de la unidad para evitar que los componentes internos del
evaporador sufran danos.

PRECAUCION: Aplique un tratamiento de agua adecuado

El empleo de agua no tratada o tratada de forma inadecuada en
una enfriadora puede producir incrustaciones, erosion, corrosion,
algas o lodo. Se recomienda recurrir a un especialista cualificado
en el tratamiento de aguas para determinar, en caso necesario,

el tratamiento que se debe aplicar. Trane no asume ninguna
responsabilidad por fallos del equipo como consecuencia del
empleo de agua no tratada o tratada de forma inadecuada,

asi como de agua salina o salobre.

CG-SVX027C-ES



Drenaje

Sitde la unidad cerca de un desagtie de gran capacidad para
vaciar el agua del recipiente durante la desconexién de la
unidad o los trabajos de reparacion. Las tuberias de agua
incluyen conexiones de drenaje. Consulte la seccion “Tuberias
de agua” Se aplica la normativa local y nacional vigente al
respecto.

Tuberias y conexiones

En la parte superior del evaporador, en el extremo de retorno,
se encuentra instalada una rejilla de ventilacion. Asegurese de
instalar rejillas de ventilacion adicionales en los puntos altos
de las tuberias y conexiones para purgar el aire del sistema
de agua enfriada. Instale los manémetros necesarios para
supervisar las presiones de entrada y salida del agua enfriada.

llustracién 3: Circuito de agua estandar de la unidad

1 = Mandmetros: Indican la presién del agua de entrada y de
salida.

2 =Valvula de compensacion: Ajusta el caudal de agua.

3 =Valvula de purga de aire: Permite eliminar el aire del
circuito de agua durante el llenado.

4 =Valvulas de retencion: Separan las enfriadoras y la bomba
de distribucion de agua del circuito durante las operaciones
de mantenimiento.

5 =Termometros: Indican las temperaturas del agua enfriada
de entrada y de salida.

6 = Compensadores de expansion: Evitan el esfuerzo mecanico
entre la enfriadora y la instalacion de las tuberias.

7 =Valvula de retencion situada en la conexion de salida:
Se utiliza para medir la presion del agua de entrada y salida
del evaporador.

8 = Filtro: Evita que los intercambiadores de calor se ensucien.
Toda instalacién debe estar equipada con un filtro eficaz
para que solo entre agua limpia en el intercambiador.

Si no se dispone de filtro, el técnico deTrane instalara uno
antes de encender la unidad. El filtro que se utilice debe
tener capacidad para detener todas las particulas con un
didmetro superior a 1 mm.

9 = Drenaje: Se utiliza como desague del intercambiador de
calor de placas.

10 = Evite poner en marcha la unidad con un volumen de agua
bajo o con un circuito no presurizado lo suficientemente.

Nota: No se incluye en el conjunto de la bomba ningin
presostato para detectar la ausencia de agua. Es muy
recomendable instalar un dispositivo de este tipo para evitar
danos en el sellado debido al funcionamiento de la bomba sin
la cantidad de agua suficiente.

CG-SVX027C-ES
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Monte valvulas de corte en las tuberias que van a los
mandmetros para aislarlas del sistema cuando no se estén
utilizando. Utilice aisladores antivibracién de goma para
evitar la transmision de vibraciones a través de las tuberias de
agua. Si se considera necesario, instale termémetros en las
tuberias para controlar las temperaturas del agua de entrada
y de salida. Instale una vélvula de equilibrado en la tuberia

de salida del agua para equilibrar el caudal de agua. Instale
valvulas de corte en las tuberias de entrada y salida de agua
de manera que pueda aislarse el evaporador para realizar las
operaciones de mantenimiento. Asegurese de que el circuito
de agua incluya todos los dispositivos y controles utilizados
para conseguir que el funcionamiento del sistema de agua sea
adecuado y el funcionamiento de la unidad sea seguro.

Volumen de agua minimo de
la instalacion

El volumen de agua es un pardmetro importante, ya que
permite una temperatura estable del agua enfriada y evita
los ciclos cortos de los compresores.

Parametros que afectan a la estabilidad de la temperatura

del agua

e Volumen del circuito de agua

e Variaciones de carga

e Numero de etapas de potencia

e Rotacién de los compresores

e Banda muerta (ajustada mediante el controlador de la
enfriadora)

e Tiempo minimo entre dos arranques de un compresor

Volumen minimo de agua para una aplicacion de confort

En las aplicaciones de confort es aceptable que se produzcan
variaciones en la temperatura del agua a carga parcial.

El parametro que debe tenerse en cuenta es el tiempo de
funcionamiento minimo del compresor. Los compresores
scroll deben estar en funcionamiento durante 2 minutos

(120 segundos) como minimo antes de detenerse para evitar
que pueda producirse un problema de lubricacion.
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El volumen minimo puede determinarse con la siguiente
férmula:

Volumen = Potencia frigorifica xTiempo x Etapa de potencia
maéaxima (%)/Calor especifico/Banda muerta

Tiempo minimo de funcionamiento = 120 segundos
Calor especifico = 4,18 kJ/kg
Banda muerta media =3 °C (o0 2 °C)

Nota: Para calcular la etapa mayor, normalmente resulta mas
fiable seleccionar una temperatura ambiente inferior, ya que
asi la eficacia es mas alta y las etapas de los compresores son
mayores. También resulta esencial tener en cuenta el calor
especifico de la salmuera, en los casos en que se utilice glicol.

Las aplicaciones para procesos industriales precisaran
mas volumen de agua para minimizar la fluctuacion de
la temperatura del agua a carga parcial.

Tabla 3: Volimenes minimos de agua para aplicaciones de confort

Tamano de la

Potencia (kW) Etapa mayor (%)

Banda muerta
del volumen

Banda muerta
del volumen

unidad minimo de agua minimo de agua
(1) =2°C () =3°C
15 42 50 301 201
17 48 57 393 262
20 58 50 416 278
23 65 56 522 348
26 74 50 531 354
30 82 50 589 392
36 94 33 445 297
39 107 33 507 338
45 123 33 583 388
35 96 33 455 303
40 114 25 409 273
46 126 28 506 338
52 143 25 513 342
60 160 25 574 383

Depdsito de expansion (opcional)

La presion inicial del deposito de expansion instalado de
fabrica debe ajustarse unos 0,2 bares por debajo de la presion
estética del circuito en la entrada de la bomba. El volumen del
depdsito de expansion se ha seleccionado para un volumen
del circuito tipico. Se recomienda comprobar el volumen del

depdsito de expansion con la informacidn sobre la instalacion.

Se precisan los siguientes datos:
- C = Capacidad de agua del circuito

- e = Coeficiente de expansién (diferencia entre la temperatura
max. y min. del agua, en funcionamiento o no)

- Pi = Presidn inicial del depdsito de expansion
- Pf = Presion final: el max. viene dado por la valvula de alivio
de presion

20

Volumen minimo del depésito de expansiéon =

(C x e)/(1-Pi/Pf)

Coeficiente de expansién del agua a diferentes temperaturas

°C e

0 0,00013
10 0,00027
20 0,00177
30 0,00435
40 0,00782
50 0,01210
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Proteccion anticongelacion

Si la unidad esté expuesta a temperaturas ambiente inferiores
a 0 °C, el sistema de agua enfriada debera protegerse frente a
la congelacién mediante una de las opciones siguientes:

1. Resistencias eléctricas

a. Las resistencias pueden instalarse de fabrica (de manera
opcional) en el evaporador y las tuberias de agua evitando que
este se congele cuando la temperatura ambiente sea inferior
a-18 °C.

Y

b. Coloque cinta térmica fuera de la unidad en todas las
tuberias de agua, bombas y otros componentes que
puedan resultar danados si se exponen a temperaturas
de congelacion. La cinta térmica debe estar disenada para
aplicaciones de baja temperatura ambiente. La eleccion
de la cinta térmica debe realizarse teniendo en cuenta la
temperatura ambiente minima esperada.

(0]
2. Inhibidor de congelacion

a. Anhada fluido inhibidor de congelacion al sistema de agua
enfriada. La solucién debe ser lo suficientemente fuerte como
para proteger al sistema contra la formacion de hielo cuando
se alcance la temperatura ambiente mas baja esperada.

Nota: La utilizacion de un fluido inhibidor de congelacion
reduce la potencia frigorifica de la unidad y debe tenerse en
cuenta en el diseno de las especificaciones del sistema.

3. Bomba de agua

a. El controlador de la enfriadora puede poner en marcha la
bomba para evitar la congelacion. Esta funcion necesita ser
validada, la unidad debe controlar la bomba y las valvulas

del circuito de agua deben permanecer abiertas en todo
momento. Esta proteccion sera eficiente para proteger la
unidad si se reduce el circuito de agua. Es aconsejable instalar
un conducto de by-pass.

Si las temperaturas ambiente son inferiores a -18 °C, el circuito
de agua debe protegerse contra la congelacion.

Anada un fluido inhibidor de congelacion y active la cinta
térmica de la unidad; no desconecte esta ultima.

No se recomienda drenar el circuito de agua por los motivos
siguientes:

1. El circuito de agua se oxidara y podria reducirse su vida util.

2. El agua permaneceré en el fondo de los intercambiadores de
calor de placas y pueden producirse danos por congelacion.

Nota: Si el controlador de la enfriadora ha habilitado el control
de la bomba de agua, solicitard la puesta en marcha de la
bomba del cliente a temperaturas ambiente inferiores al punto
de congelacion.

PRECAUCION: Si utiliza un inhibidor de congelacion, nunca
llene el sistema con glicol puro. Rellene siempre el sistema con
una solucion diluida. La concentracion maxima de glicol es del
40%. Una concentracién superior de glicol ocasionara danos
en el sello de la bomba.

CG-SVX027C-ES
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Nota: No llene nunca el lateral de aspiracion de la bomba con
una concentracion de glicol elevada, ya que existe un alto
riesgo de que se produzcan danos en el sello de la bomba.

En caso de que tenga que efectuarse un drenaje de agua en
invierno debido a la proteccion anticongelacién, es obligatorio
desconectar las resistencias del evaporador para evitar que se
quemen a causa de un sobrecalentamiento.

Nota: La combinacion de la resistencia y el control de

la bomba de agua protegera el evaporador a cualquier
temperatura ambiente siempre que la bomba y el controlador
reciban alimentacion. Esta opcion NO protegera el evaporador
si se produce un corte de alimentacion a la enfriadora, a
menos que se proporcione una fuente de alimentacion de
reserva a los componentes necesarios.

La garantia perdera su validez si se produce una congelacién
como consecuencia de no haber aplicado las medidas de
proteccién indicadas anteriormente.

Valor de consigna de la temperatura de refrigeracion baja
y valor de consigna anticongelacion del controlador de
la enfriadora

PRECAUCION: La enfriadora incorpora los ajustes estandar de
fabrica. Puede que resulte necesario modificar la temperatura
de saturacién por baja presion y el valor de consigna
anticongelacion del control de la unidad. Segun los siguientes
ejemplos, es necesario modificar los siguientes ajustes en el
controlador de la enfriadora:

e |atemperatura de saturacion por baja presion (LRTC)
e El valor de consigna anticongelacion (LWTC)

Ejemplos:

Para:

e 7 °C, el ajuste de baja presion debe ser -4 °C, mientras que el
ajuste anticongelacién debe ser 2 °C.

e 2 °C, el ajuste de baja presion debe ser -9 °C, mientras que el
ajuste anticongelacion debe ser -4 °C.

e -12 °C, el ajuste de baja presiéon debe ser -23 °C, mientras
que el ajuste anticongelacion debe ser -17 °C.

Proteccién anticongelacién con glicol

Es obligatorio utilizar un inhibidor de congelacién para un
valor de consigna de la temperatura del agua de salida
menor o igual a 5 °C. Por ejemplo, para una temperatura de
la salmuera de -4 °C, no es suficiente una concentracién del
25% de etilenglicol. La concentracion debe ser del 28% de
etilenglicol o del 33% de propilenoglicol.

Uso de glicol con el médulo hidraulico

Si el porcentaje de salmuera de glicol no es el recomendado
(area en gris), es posible que el inhibidor de corrosién presente
en el glicol no sea lo suficientemente eficiente. Por ejemplo,
una concentracion de glicol del 15% ofrecera una proteccion
anticongelacion a la unidad hasta -5 °C, pero puede generar
una corrosién adicional.
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llustracion 4: Ajuste de baja presion frente al valor de consigna de la temperatura del agua de salida
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llustracion 5: Curva de recomendacion del porcentaje de glicol
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1 = Riesgo grave de congelacion

2 = Proteccién anticongelacion eficaz

3 = Etilenglicol

4 = Propilenoglicol

% = Porcentaje de glicol (concentracion masiva)
°C =Temperatura del glicol o del agua
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Datos hidraulicos

Unidad CGAX sin conjunto de la bomba
(pérdida de presion)
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CGAX con bomba sencilla/doble: Presion de
descarga estandar (presion disponible)
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Nota: La extremidad de las curvas representa el caudal de agua minimo y maximo.
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Unidad CXAX sin conjunto de la bomba
(pérdida de presion)

100
E %0 035 - 046
=3 80 036.-039.-045,
S 052 - 060
> 70
2 60 015 - 017
5 s 020 - 023 - 026 - 030 /
H 2 / 040
&
$ 30 /
é 20 ~
$ 10 / //
0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Caudal de agua (m3/h)
CXAX con bomba sencilla/doble: Presion de
descarga estandar (presion disponible)
5 250
-9
=
< 200
o
©
< 150
c
: \\
-
2 100
a
© \ \
°
-g 50 020
k] 015-017 \035
3 023 -026- 030 045
a0 : : : : 036 : 045.-035=.040--046. : )
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Caudal de agua (m3/h)
CXAX con bomba sencilla/doble: Presion de
descarga alta (presion disponible)
— 250
&
= —_——
® 200
3
g \\ \\
3 150
5 \ 040
§ 100 015-017 036
Q
3 020 - 023 - 026 - 030 035-046
s 50
3 039 - 045 052060
2 o r r r r r r r r .
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Caudal de agua (m3/h)

Nota: La extremidad de las curvas representa el caudal de agua minimo y maximo.
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CGAX

Temperatura ambiente minima de
arranque/funcionamiento

- Unidad para una temperatura ambiente estandar =5 °C
- Unidad para una temperatura ambiente baja =-18 °C
Temperatura ambiente maxima = 46 °C

Temperatura de salida del evaporador

- Aplicacion de confort [5 °C; 20 °C]

- Aplicacion para procesos industriales [-12 °C; 5 °C]

llustraciéon 6: Mapa de funcionamiento del modelo CGAX
de solo frio
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A = Mapa de funcionamiento estandar

% TRANE

Mapa de funcionamiento

CXAX

Temperatura ambiente minima de
arranque/funcionamiento

- Unidad para una temperatura ambiente estandar
Modo de refrigeraciéon =5 °C
Modo de calefaccion =-15 °C

- Unidad para una temperatura ambiente baja
Modo de refrigeracién =-10 °C
Modo de calefaccion =-15 °C

Temperatura ambiente maxima = 46 °C

Temperatura de salida del evaporador

- Aplicacion de confort [5 °C; 20 °C]

- Aplicacion para procesos industriales [-10 °C; 5 °C]

llustracion 7: Mapa de funcionamiento del modelo CXAX
con bomba de calor

Modo de refrigeracion
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B = Mapa de funcionamiento a baja temperatura ambiente (control del caudal de aire variable)
Temperatura ambiente minima de puesta en marcha/funcionamiento basada en un caudal de aire de 2,22 m/s

(5 mph) a través del condensador.
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Recuperacion parcial de calor

La opcidén de recuperacion de calor se obtiene con un intercambiador de calor de placas en serie con un

condensador por aire. Este intercambiador de calor resulta beneficioso para el sobrecalentamiento del gas de
descarga, asi como para la transferencia al sistema de agua caliente de una parte del calor del gas de condensacion.

Todos los planos, los diagramas de izado, los diagramas de colocacién de las calzas de neopreno y los diagramas de

cableado se suministran con el pedido de la enfriadora.

Presion de agua: Intercambiador de calor del modelo CGAX de solo frio

Pérdida de presién (kPa)

100

———A: CGAX015, CGAX017,CGAX020,
CGAX023

———B: CGAX035, CGAX040,CGAX046

~——C: CGAX026, CGAX030,CGAX036

——D: CGAX052, CGAX060

——E: CGAX039, CGAX045

10

Caudales de agua (I/s)

Presion de agua: Intercambiador de calor del modelo CXAX con recuperacion de cal

Pérdida de presién (kPa)

100

(Tm3/h - 117kPa)

/

——A: CGAX015
——B: CXAXO17, CXAX020, CXAX023
———C: CXAX035, CXAX040, CXAX046
——D: CXAX026, CXAX030, CXAX036
———E: CXAX052, CXAX060
———F: CXAX039, CXAX045

/"

10

Caudales de agua (I/s)
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Calor suplementario

La finalidad del calor suplementario es la de producir una capacidad adicional activando las resistencias eléctricas
del cliente cuando la bomba de calor por si sola no puede proporcionar la capacidad requerida por este ultimo.

Esta opcion solo se encuentra disponible para las unidades con bomba de calor y solo esta habilitada en el modo de
calefaccion. Trane proporciona el control del software y no se requiere ningin hardware. Se encuentran disponibles
3 salidas digitales (configurables para entre 1y 3), que pueden habilitarse o deshabilitarse. Las resistencias
permanecen activadas durante el desescarche y solo se accionan cuando estan encendidos todos los compresores.
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Instalacion eléctrica

Recomendaciones generales

Cuando revise este manual, tenga en cuenta lo siguiente:

e Todo el cableado instalado en obra debe cumplir las
normativas locales y las directrices y directivas de la CE.
Asegurese de que se cumplen las especificaciones de
conexion a masa del equipo segun lo estipulado por la CE.

e Los valores estandarizados de intensidad méaxima, intensidad
de cortocircuito e intensidad de arranque se muestran en la
placa de identificacion de la unidad.

e Es preciso comprobar todos los sistemas de cableado
instalados en obra para cerciorarse de que las terminaciones
son correctas y de que no haya posibles cortocircuitos o
cortocircuitos a tierra.

Nota: Consulte siempre los diagramas de cableado que se
entregan con la enfriadora o el conjunto de planos de la unidad
si necesita informacion especifica sobre las conexiones y los
diagramas eléctricos.

ADVERTENCIA: Voltaje peligroso

Antes de iniciar el mantenimiento o la reparacién, desconecte
toda la alimentacion eléctrica, incluidos los dispositivos de
desconexion remotos. Siga los procedimientos adecuados

de bloqueo y colocacidn de avisos para asegurarse de que la
alimentacion eléctrica no pueda activarse de forma accidental.
Si no se desconecta la alimentacion antes de realizar las
operaciones de servicio, pueden producirse lesiones graves o
incluso mortales.

PRECAUCION: Tiempo antes de trabajar en el cuadro eléctrico
de la unidad con la opcion para baja temperatura ambiente: Una
vez apagada la unidad (lo cual se confirma con el apagado de la
pantalla), es obligatorio esperar cinco minutos antes de trabajar
en el cuadro eléctrico.

PRECAUCION: Para evitar que las conexiones de terminales
se oxiden, se recalienten o sufran dafios generales, la unidad
se encuentra disefiada para utilizar conductores de cobre
Unicamente. En caso de que se utilicen conductores de
aluminio, debe incluirse una caja de conexion intermedia.

En caso de que se utilice un cable de aluminio, es obligatorio
emplear un dispositivo de conexion de dos materiales.

El tendido de los cables en el interior del panel de control
debe realizarlo el instalador caso por caso.

Importante:

Evite que los conductos interfieran con otros componentes,
piezas estructurales o equipos. El cableado de tensién de control
(230V) en los conductos debe estar separado de los conductos
con el cableado de baja tension (<30 V). Para evitar que se
produzcan anomalias relativas al control, no tienda cableado

de baja tension (<30 V) en conductos con conductores para
tensiones superiores a los 30 voltios.

Ajuste recomendado para el arrancador progresivo
Tiempo de aceleracion: Par de puesta en marcha inicial con
una velocidad de 0,5 segundos: 50%.

Tiempo de deceleracion: 0 segundos.

PRECAUCION: Los inversores estan equipados con filtros
integrados y no son compatibles con disposiciones a masa
de cargas neutras con aislamiento.

ADVERTENCIA: Alta tension

Cualquier contacto con los componentes eléctricos, incluso
después de desconectar la unidad, puede ocasionar lesiones
graves e incluso mortales. Espere un minimo de 4 minutos
después de desconectar la unidad hasta que se disipe

la corriente.

28

Conexion a masa

Nota: El inversor de velocidad del ventilador dispone de una
corriente de fuga elevada. Asegurese de conectar a masa la
unidad y tenga esto en cuenta al instalar el dispositivo de
proteccidn diferencial. La proteccion diferencial debe ser

la adecuada para la maquinaria industrial con una fuga de
corriente que puede ser superior a 100 mA (diversos motores
y variadores de frecuencia).

Componentes suministrados por
el instalador

Las conexiones de la interfaz y el cableado proporcionadas

por el cliente se muestran en los diagramas eléctricos y

de conexiones que se entregan con la unidad. La empresa
instaladora debe proporcionar los componentes que se indican
a continuacion si no se solicitaron con la unidad:

e Cableado de alimentacion (en el interior de un conducto) para
todas las conexiones de montaje en obra.

¢ Todo el cableado de control (interconexion) (en el interior de
un conducto) para los dispositivos suministrados en obra.

e Disyuntores.

Cableado de alimentacion

ADVERTENCIA: Cableado a masa

Todo el cableado instalado en obra debe confiarse a personal
debidamente cualificado.Todo el cableado instalado en obra
debe cumplir los cédigos locales y la normativa vigente. Si no
se siguen estas instrucciones, se podrian producir lesiones
graves o incluso mortales.

Todo el cableado de alimentacion debe ser calibrado y
seleccionado por el técnico disenador del proyecto, de acuerdo
con los codigos locales y la normativa vigente.

ADVERTENCIA: Voltaje peligroso

Antes de iniciar el mantenimiento o la reparacion, desconecte
toda la alimentacion eléctrica, incluidos los dispositivos de
desconexion remotos. Siga los procedimientos adecuados

de bloqueo y colocacion de avisos para asegurarse de que la
alimentacion eléctrica no pueda activarse de forma accidental.
Si no se desconecta la alimentacién antes de realizar las
operaciones de servicio, pueden producirse lesiones graves

o incluso mortales.

Todo el cableado debe cumplir los cédigos locales y la
normativa vigente. El contratista encargado de realizar la
instalacion (o las conexiones eléctricas) debe proporcionar e
instalar el cableado de interconexion del sistema, asi como el
cableado de alimentacion. El cableado debe estar dimensionado
adecuadamente y equipado con los seccionadores con

fusible adecuados. El tipo y los lugares de instalacion de los
seccionadores con fusible deben cumplir toda la normativa
vigente. Las perforaciones previas para el cableado estan
ubicadas en la parte inferior derecha del panel de control.

El cableado pasa a través de estos conductos y esta conectado
al seccionador general. Para garantizar que las fases de
alimentacion trifasica se producen en la secuencia adecuada,
realice las conexiones como se indica en los diagramas de
cableado en obra y en la etiqueta de ADVERTENCIA situada en
el panel del arrancador. Para obtener mas informacion sobre la
secuencia de fases adecuada, consulte el apartado “Secuencia
de fases de tension de la unidad” Se debe proporcionar una
conexion a masa adecuada del equipo para cada conexion a
masa del panel (una para cada conductor suministrado por el
cliente por fase). Las conexiones de alta tensién suministradas
en obra se realizan a través de perforaciones previas en el lado
derecho del panel.

CG-SVX027C-ES



llustracion 8: Entrada de alimentacion
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Instalacion eléctrica

I

1 =Alimentacion de entrada (en el lado izquierdo o derecho
para adaptarse mejor a la instalacion)
2 = Alimentacién de baja tensidn (en el lado izquierdo o
derecho para adaptarse mejor a la instalacion)
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Datos eléctricos

Para obtener informacion detallada sobre los datos eléctricos, consulte las tablas de datos generales
correspondientes a cada configuracion y tamafno de unidad.

- Potencia maxima absorbida (kW)
- Intensidad nominal de la unidad (intensidad max. del compresor + ventilador + control)

- Intensidad de arranque de la unidad (intensidad de arranque del compresor de mayor tamano + RLA del 2°
compresor + RLA de todos los ventiladores + control)

- Factor de potencia del compresor
- Amperaje del seccionador general (A)

Los diagramas de cableado se envian con la unidad y se encuentran en el panel de control de esta.
Nota: Los valores nominales se refieren a una fuente de alimentacién de 400V, 3 fases y 50 Hz.
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Alimentacion de control

Nota: Es muy recomendable leer esta seccion junto con
los diagramas del cableado, donde se hace referencia a
los diferentes componentes indicados aqui.

Informacidén general

La unidad esta equipada con un transformador de control
(1T1) instalado, cableado y probado en la fabrica; por
ello, no es necesario suministrar a la unidad tension de
alimentacion de control adicional. No debe conectarse
ninguna otra carga al transformador de potencia de
control. Todas las unidades estan conectadas de fabrica
para las tensiones apropiadas indicadas en las etiquetas
correspondientes.

En la parte superior del controlador principal de la unidad
(1A2), cuando selecciona el digito 32 = A (con opciones
de entrada/salida del cliente), se montara en la unidad

un modulo del procesador auxiliar (1A4) para alojar las
opciones descritas en el siguiente capitulo.

Cableado de interconexion/Cableado
de baja tension

ADVERTENCIA: Cableado a masa

Todo el cableado instalado en obra debe confiarse a
personal cualificado y cumplir los cédigos locales y la
normativa vigente. Si no se siguen estas instrucciones,
podrian producirse lesiones graves o incluso mortales.
Los dispositivos remotos que se describen en las proximas
secciones requieren un cableado de baja tension.Todo el
cableado conectado de y a estos dispositivos de entrada
remotos al panel de control debe ser de par trenzado

y blindado. Asegurese de conectar a tierra el blindaje
solamente en el panel.

Nota: Para evitar que se produzcan anomalias relativas
al control, no tienda cableado de baja tension (<30V) en
conductos con conductores para tensiones superiores
a3ov.

% TRANE

Datos eléctricos

Opciones del cliente

Salidas de los relés de estado y alarma

(relés programables)

Los relés programables proporcionan informacién
sobre determinados sucesos o estados de la enfriadora
seleccionados de una lista de necesidades probables,
utilizando unicamente relés de salida fisicos, como

se muestra en el diagrama de instalacion en obra. Se
proporcionan cuatro relés electromecanicos, integrados
en el médulo auxiliar 1A4 y conectados en los bloques
J5-6-7-8, como parte de la opcién de entrada/salida del
cliente. Existe un aislamiento principal entre los relés;
asimismo, se proporciona aislamiento doble hacia el resto
de los dispositivos de control.

Las salidas digitales deben protegerse adecuadamente
contra los cortocircuitos y las sobrecargas. Ademas,
deben tener la misma tension: todas ellas 24V CA o todas
230V CA,; de lo contrario, la tension de 24V CA utilizada
debe disponer de aislamiento principal.

La seccidn transversal minima de los cables utilizados para
las salidas digitales debe ser de 1,6 mm2,

Caracteristicas de los relés

Capacidades nominales de los relés: 2.000VA, 250V CA
y8A

Homologaciones relacionadas con pCOE 2 A FLA,
12 A LRA, D300 de conformidad con las normas de UL
(30.000 ciclos)

Carga resistiva de 2 A, carga inductiva de 2 A,
cosj = 0,4, 2(2) de conformidad con la norma EN 60730-1
(100.000 ciclos)

La lista de sucesos/estados que se pueden asignar a

los relés programables puede encontrarse en la tabla
siguiente. El relé se activara en el momento en que ocurra
el suceso/estado:

Tabla 4: Tabla de configuracion de las salidas de los relés de estado y alarma (consulte también el diagrama del cableado)

Designacion
del dispositivo

Descripcion

Ubicacion en
el bloque de
conexiones

Relés, suministrados por el cliente, estado de la unidad (compresor en funcionamiento):

6K1

Esta salida es verdadera siempre que alguno de los compresores de la unidad esté
en funcionamiento, o se haya activado para funcionar, y es falsa cuando no haya

J5-NO1/C1

compresores en funcionamiento, o activados para funcionar, en la unidad.

Relés, suministrados por el cliente, estado de la unidad (programable), alarma de
rearme manual CKT1 por defecto: Esta salida es verdadera siempre que haya un

6K2 diagnostico activo que requiera un restablecimiento manual para borrarse y que afecte

J6-N02/C2

a la enfriadora, al circuito frigorifico o a alguno de los compresores del circuito 1.
Esta clasificacion no incluye los diagndsticos informativos.

Relés, suministrados por el cliente, estado de la unidad (programable), alarma de
rearme manual CKT2 por defecto: Esta salida es verdadera siempre que haya un

6K3

diagnostico activo que requiera un restablecimiento manual para borrarse y que afecte

J7-N03/C3

a la enfriadora, al circuito frigorifico o a alguno de los compresores del circuito 2.

Esta clasificacion no incluye los diagnosticos informativos.

Relés, suministrados por el cliente, estado de la unidad (programable), modo de
limite de la enfriadora por defecto: Esta salida es verdadera siempre que la enfriadora

6K4

haya estado funcionando en un modo de limite del tipo de descarga (condensador,

J8-N04/C4

evaporador o compresor) de forma continua durante 20 minutos en cualquiera de

los circuitos.
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Datos eléctricos

Funcion externa del modo
automatico/parada

Si el funcionamiento de la unidad requiere una funcién externa
del modo automatico/parada, el instalador debe suministrar el
cableado entre los contactos remotos del controlador principal
de la unidad 1A2-1A3:

e 6S1-1: Bloque de terminales J5-1D6 del modulo 1A2 para el
modo automatico/parada del circuito 1

e 6S1-2: Bloque de terminales J4-1D4 del modulo 1A3 para el
modo automatico/parada del circuito 2

La enfriadora funcionara con normalidad cuando los contactos
estén cerrados. Cuando se abren, el compresor o los
compresores, si estan en funcionamiento, se desconectaran.
Asi se inhibe el funcionamiento de la unidad. Al cerrarse los
contactos, la unidad volvera al funcionamiento normal. Los
contactos suministrados en obra para las conexiones de

baja tension deben ser compatibles con el circuito seco de
carga resistiva de 24V CC, 12 mA. Consulte los diagramas de
instalacion en obra suministrados con la unidad para obtener
mas informacion.

Control de la bomba de calor
y seleccion de la calefaccion/
refrigeracion

En las unidades con bomba de calor (CXAX), el cambio para
la calefaccion/refrigeracion puede realizarse de forma remota
desde un contacto remoto del controlador principal de la
unidad 1A2, bloque de terminales J5-ID7, identificado en el
diagrama del cableado como 6S4.

Un valor de consigna, un relé o la comunicacion de un
comando pueden utilizarse para seleccionar que el modo

de calefaccion/refrigeracion de la unidad sea calefacciéon

o refrigeracion. El relé o la comunicacion del comando
permiten al usuario cambiar de forma remota el modo

de funcionamiento de calefaccion/refrigeracion. El valor

de consigna puede modificarse desde el panel frontal del
controlador de la unidad. Al cambiar este valor de consigna

a “calefaccién’ la unidad cambiara al modo de calefaccién y
controlaréa la temperatura del agua de salida segun el valor de
consigna del agua caliente. Al cambiar este valor de consigna
a “refrigeraciéon’ la unidad cambiara al modo de refrigeracion
y controlara la temperatura del agua de salida segun el valor
de consigna del agua enfriada.

El funcionamiento de la unidad se controla por medio

del comando de calefaccidn/refrigeracién. El cambio de
refrigeracion a calefaccion detendra todos los compresores
en funcionamiento. Transcurridos 10 segundos, la valvula
reversible de 4 vias cambiara a la direccién del modo

de calefaccion y la unidad funcionara basandose en

la temperatura del agua de salida del evaporador en
comparacién con el valor de consigna del agua caliente.

El cambio de calefaccién a refrigeracion detendra todos los
compresores en funcionamiento. Transcurridos 10 segundos,
la valvula reversible de 4 vias cambiara a la direccion del
modo de refrigeracion y la unidad funcionara basandose

en la temperatura del agua de salida del evaporador en
comparacién con el valor de consigna del agua enfriada.

Al detenerse la unidad y si existe un comando para cambiar
de refrigeracion a calefaccion o de calefaccidn a refrigeracion,
se forzara un retardo de 10 segundos al cambiar la direccion
de la valvula reversible de 4 vias.

Valor de consigna auxiliar

Si el funcionamiento de la unidad requiere un valor de
consigna auxiliar externo de la temperatura del agua de salida
(LWT), el instalador debe suministrar el cableado entre los
contactos remotos del controlador principal de la unidad 1A4:

e 6Sb: Bloque de terminales J4-ID1/IDC1

La enfriadora funcionara normalmente, utilizando el valor de
consigna de LWT establecido en el controlador de la unidad;

siempre que el contacto 6S5 esté cerrado, la unidad pasara al
valor de consigna de LWT auxiliar.

Opcion del valor de consigna externo
del agua enfriada (External Chilled/
Hot Water Setpoint - ECWS/EHWS)

El controlador auxiliar de la unidad (1A4) proporciona entradas
que aceptan senales de 0-20 mA o 4-20 mA para establecer

el valor de consigna externo del agua caliente/enfriada
(ECWS/EHWS). Es importante senalar que no se trata de un
valor de consigna, sino que esta entrada define una funcion

de restablecimiento. Esta entrada se utiliza principalmente con
los sistemas BAS (sistemas de automatizacion de edificios)
genéricos.

El valor de consigna del agua enfriada se puede cambiar
desde una ubicacion remota enviando una senal de 0-20 mA
0 4-20 mA al bloque de terminales de 1A14: J9-B1/GND.

La sefnal de 0-20 mA o 4-20 mA corresponde a un
restablecimiento de 0-20 °C aplicado al valor de consigna
del agua (anadido al valor de consigna del agua enfriada

y restado del valor de consigna del agua caliente).

Siguiente ecuacion

Seial de corriente (0-20 mA)

Segun lo procesa el
controlador de la enfriadora

Reajuste del valor de consigna del
agua (°C) = corriente (mA)

Seial de corriente (0-20 mA)
(ajuste predeterminado)

Reajuste del valor de consigna del
agua (°C) = 20*(mA-4)/16

Si la entrada de ECWS/EWHS presenta un circuito abierto o
un cortocircuito, el LLID informara de un valor muy alto o muy
bajo al procesador principal. Esto generara un diagndstico
informativo y la unidad aplicara el valor de consigna del agua
enfriada predeterminado en su controlador principal.
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Opcion del valor de consigna externo
del limite de demanda (External
Demand Limit Setpoint - EDLS)

El controlador auxiliar de la unidad (1A4) constituye una forma
de reducir la potencia de la enfriadora limitando el nimero

de compresores o etapas que pueden funcionar. El nimero
maximo de compresores que pueden funcionar puede

variar desde uno hasta el nimero de etapas de la unidad.

El algoritmo de etapas decide libremente qué compresor o
etapa se desactivara o el funcionamiento de cual de ellos se
inhibira para satisfacer los requisitos.

Informacidén sobre el cableado de la
sefal de entrada analdgica del ECWS
y del EDLS

Tanto el ECWS como el EDLS pueden conectarse y
configurarse como 2-10V CC (valor predeterminado de
fabrica), como 4-20 mA o como entrada de resistencia (también
un tipo de 4-20 mA\), tal y como se indica a continuacion. (Es
necesario indicar aqui como cambiar deV CC a mA en el PCO05).

B1/B2o H Potenciometro }—
GND o
| = 20/(R+200)
B1/B2 o —| |—‘ Resistencia ’—
GND o ||,
N I = 20/(R+200)

Bl —

g

+5 VREF,

+V CC
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Datos eléctricos

El controlador auxiliar de la unidad (1A4) aceptara senales de
0-20 mA o0 4-20 mA. Cada senal corresponde a un rango del
EDLS con un minimo de un compresor y un maximo de todos
los compresores. Existen las tablas que figuran a continuacion:

N.° de compresores permitidos

Porcen- Cor;i:nte Simp,le Simp!e Doble
taje 0-20 mA en ddo en trio
0,0% 0 1 1 1
25,0% 5 1 1 2
33,3% 6,7 1 2 2
50,0% 10 2 2 3
66,7% 13,3 2 3 3
75,0% 15 2 3 4
100,0% 20 2 3 4
N.° de compresores permitidos
Porcen- Cor;i:nte Simple Simple Doble
taje 0-20 mA  €nduo en trio
(ajuste
predeter-
minado)
20,0% 4 1 1 1
40,0% 8 1 1 2
46,7% 9,3 1 2 2
60,0% 12 2 2 3
73,4% 14,7 2 3 3
80,0% 16 2 3 4
100,0% 20 2 3 4
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Opciones de la

Salida del porcentaje de potencia

El controlador proporciona una salida analdgica de voltaje
(0-10V CC) para comunicar la potencia de la unidad activa [%].
Esta senal se encuentra disponible en el médulo opcional 1A4,
bloque de terminales J2-Y1, identificada

en el diagrama del cableado como S1.

Informacién general

ADVERTENCIA: Cableado a masa. Todo el cableado instalado
en obra debe confiarse a personal cualificado y cumplir los
codigos locales y la normativa vigente. Si no se siguen estas
instrucciones, se podrian producir lesiones graves o incluso
mortales.

El cableado en obra para el enlace de comunicaciones debe
cumplir los siguientes requisitos:

e Todo el cableado debe cumplir los cédigos locales y la
normativa vigente.

Cables de comunicacion

interfaz de comunicacion

e E| cableado del enlace de comunicaciones debe ser
un cableado blindado de par trenzado (Belden 8760
o equivalente). En la siguiente tabla se incluyen las
recomendaciones para seleccionar el tamano de los cables.

e El enlace de comunicaciones no puede pasar entre edificios.

* Todas las unidades de un mismo enlace de comunicaciones
se pueden conectar mediante una configuracién de “cadena
de tipo margarita”

Nota: Para evitar que se produzcan anomalias relativas

al control, no tienda cableado de baja tension (<30 V)

en conductos con conductores para tensiones superiores

al3oVv.

Tabla 5: Tamaio del cable

Longitud maxima del tamaiio

2 del cable de comunicacién
2,5 mm?2 1.525m
1,5 mm?2 610 m
1,0 mm?2 305m

®

1A7
pCOWeb

|<E|

®

A = Comunicacion LonTalk

B = Comunicacion BACnet

C = Comunicacion ModBus

D = Comunicacion pCOWeb

Comunicacion LonTalk

El controlador de la enfriadora proporciona una comunicacion
LonTalk integrada entre esta y el sistema de automatizacion
de edificios (BAS). Las entradas y salidas incluyen variables de

red obligatorias y opcionales segun lo establecido por el perfil
funcional de enfriadoras LonMark 8040.

Recomendaciones de instalacion

La interfaz Lon utiliza un transceptor Echelon FTT-10, aprobado
para utilizarse en el canal TP/FT-10. Este canal presenta las
caracteristicas siguientes:

e Consta de hasta 60 nodos en un Unico segmento de red.
¢ \elocidad de transmision de datos: 78.125 kbps.
e Distancia maxima: 1.400 metros.

e Topologia recomendada: cadena de tipo margarita con
terminacion doble en el extremo (105 ohmios).

Para obtener mas informacion, consulte la siguiente
documentacion oficial: la guia del usuario del transceptor
de topologia libre FTT-10A de LonWorks® y las directrices
oficiales de interoperabilidad de las capas 1-6 de LonMark® ,
version 3.0, de LonWorks® .

Estos documentos, junto con informacion adicional, pueden
encontrarse en la pagina web www.lonmark.org.

Comunicacién BACnet

El controlador de la enfriadora proporciona una comunicacion
BACnet integrada entre esta y el sistema de automatizacién de
edificios (BAS).

Comunicacion ModBus

El controlador de la enfriadora proporciona una comunicacion
ModBus integrada entre esta y el sistema de automatizacion
de edificios (BAS).

Comunicaciéon pCOWeb

El controlador de la enfriadora proporciona una comunicacion
pCOWeb integrada entre esta y el sistema de automatizacién
de edificios (BAS).
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Principios de funcionamiento

En esta seccidn se proporciona una descripcion general del
funcionamiento de las enfriadoras de condensacién por
aire CGAX y CXAX equipadas con sistemas de control por
microprocesador.

Nota: Para asegurarse de que el diagndstico y la reparacion
son los adecuados, pongase en contacto con una empresa
de servicio técnico especializada cuando se produzca alguna
anomalia.

Informacién general

Las unidades modelo CGAX y CXAX son enfriadoras de
condensacién por aire con compresor(es) scroll y circuito
unico o doble. Estas unidades estan equipadas con paneles
del arrancador/control y funcionan con refrigerante R410A.

Los componentes basicos de una enfriadora CGAX/CXAX
son:

e Panel montado en la unidad que incluye el arrancador
y el controlador de la unidad.

e Compresores scroll.

e Evaporador de placas soldadas.

e Condensador por aire con subenfriador.
e Valvula de expansion electrénica.

e Tuberias de interconexidn relacionadas.

Ciclo de refrigerante

El ciclo de refrigerante es similar al de otras enfriadoras con
compresor scroll deTrane. Las enfriadoras Conquest utilizan
un evaporador de placas soldadas y un condensador por
aire. Los compresores utilizan motores de condensacion por
gas de aspiracién y un sistema de gestion del aceite para
suministrar al condensador y al evaporador un refrigerante
practicamente libre de aceite y lograr asi una transferencia
de calor maxima al mismo tiempo que se lubrican y se
sellan los rotores y cojinetes del compresor. El sistema

de lubricacion ayuda a garantizar una larga vida util del
compresor y contribuye a un funcionamiento silencioso.

El refrigerante liquido procedente de las baterias del
condensador se mide en el evaporador de placas soldadas
por medio de una valvula de expansion electrénica para
maximizar la eficiencia de la enfriadora en funcionamiento
a plena carga y a carga parcial.

Las enfriadoras estan equipadas con un arrancador y un
panel de control montados en la unidad. El controlador
por microprocesador de la unidad proporciona un
control preciso del agua enfriada, asi como funciones de
limitacion, de proteccion y de supervision. Si se produce
algun problema, el controlador de la unidad proporciona
mensajes de diagnostico para ayudar al operador en el
proceso de localizacion de averias.
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Principios de funcionamiento

Esta seccion describe el principio de funcionamiento general de la unidad CGAX (unidad de refrigeracion doble).

llustracién 9: Ejemplo de un diagrama esquematico tipico del sistema de refrigeracion y un diagrama esquematico
del circuito de aceite lubricante

CIRCUITO 1 CIRCUITO 2
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AGUA ENFRIADA

1: Compresor scroll

2: Evaporador (intercambiador de calor de placas soldadas)
3: Condensador (intercambiador de calor de microcanal)

4: Recuperacién de calor (intercambiador de calor de placas soldadas)
5: Filtro deshidratador

6/TCE: Valvula de expansién electronica

7:Valvula de servicio

8:Valvula Schrader

9: Acumulador

PT: Transductor de presion

PZH: Presostato de alta presién

TT: Sensor de temperatura

FSL: Interruptor de flujo
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Principios de funcionamiento

Esta seccion describe el principio de funcionamiento general de la unidad CXAX (unidad con bomba de calor doble).

llustracién 10: Ejemplo de un diagrama esquemaético tipico del sistema de refrigeracion y un diagrama esquematico
del circuito de aceite lubricante
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1: Compresor scroll

2: Evaporador (intercambiador de calor de placas soldadas)

3: Condensador (intercambiador de calor de aletas y tubos)

4: Recuperacion de calor (intercambiador de calor de placas soldadas)
5: Filtro deshidratador bidireccional

6/TCE: Valvula de expansion electrénica

7:Valvula de servicio

8:Valvula Schrader

9: Acumulador

10: Valvula reversible de cuatro vias

11: Intercambiador de calor de aspiracién/liquido (intercambiador de doble tubo)
PT:Transductor de presién

PZH: Presostato de alta presion

TT: Sensor de temperatura

FSL: Interruptor de flujo

UY: Solenoide

Nota: Debido al diseno de la unidad, no es necesario validar el ciclo de aceite mientras se mantiene en funcionamiento una
unidad reversible en modo de refrigeracién durante un largo periodo de tiempo.
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Sistema de aceite

El aceite se separa de forma eficaz en el interior del
compresor scroll y permanecera en el mismo durante todos
los ciclos de funcionamiento. Entre el 1y el 2% del aceite
circula con el refrigerante. Consulte la seccion dedicada

al compresor para obtener informacion sobre el nivel

de aceite.

Diagramas de agua del médulo
hidraulico

llustraciéon 11: Diagrama de agua del médulo hidraulico de
la unidad sin conjunto de la bomba

s
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Principios de funcionamiento
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llustraciéon 12: Diagrama de agua del médulo hidraulico de la unidad con conjunto de la bomba
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Impacto en el diseno de la unidad:

Flujo primario variable

Anada bien un sensor de la presion diferencial o dos sensores de la temperatura del agua.

La seleccion de la bomba permanece inalterada.
Debe anadirse un variador de frecuencia en la caja de control.

Existen 2 o 3 opciones para el caudal de agua variable:
Ajuste manual del caudal

Diferencia de temperatura constante

Diferencia de presion constante

Diferencia de temperatura constante del VPF

Principio:

Si se apaga un compresor, la diferencia de temperatura desciende --> la velocidad de la bomba desciende.
Si se enciende un compresor, la diferencia de temperatura aumenta --> la velocidad de la bomba aumenta.

Velocidad minima de la bomba = 30 Hz.
Se necesita una valvula de 3 vias que debe suministrar el cliente.

Lado de la enfriadora

Controlador de

la unidad

Lado sobre el terreno
Importante: El sistema de la valvula de by-pass debera proporcionar,
al menos, el caudal de agua minimo requerido por 13 enfriadara.
La velocidad de apertura debe superar a la de las valvulas

de los terminales de agua. R
Controlador

extemo

Evaporador

La wakula de by-pass no se incluye con la enfriadora. Solo se
suministra con la entrega de la opcion YPE una fuente de alimentacion
de 0-10% CC vy 24V CA de |3 valvula de by-pass.
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Puesta en marcha general

Preparacion de la puesta en marcha

Efectue todas las operaciones de la lista de comprobaciones
para asegurarse de que la unidad esta correctamente montada
y lista para ponerse en funcionamiento. El instalador debe
comprobar todos los puntos que se indican a continuacion
antes de ponerse en contacto con el departamento de servicio
deTrane para poner el equipo en funcionamiento:

e Compruebe la posicion de la unidad.
e Compruebe la nivelacion de la unidad.

e Compruebe el tipo y la posicion de los amortiguadores
de goma.

e Compruebe los espacios previstos para facilitar el acceso
para el mantenimiento (consulte los planos certificados
de la unidad).

e Compruebe los espacios de mantenimiento alrededor del
condensador (consulte los planos certificados de la unidad).

e Compruebe que el circuito de agua enfriada esta listo para
funcionar y lleno de agua, efectue la prueba de presion y
realice la purga del aire.

e Compruebe que el circuito de agua enfriada esta enjuagado.

e Compruebe si se encuentra montado un filtro de agua antes
del evaporador.

e Se deben limpiar los filtros después de que las bombas hayan
estado funcionando durante 2 horas.

e Compruebe la posicion de los termometros y de los
manometros.

e Compruebe la interconexion de las bombas de agua enfriada
con el panel de control.

e Abra el orificio de ventilacion situado en el cuerpo de
la bomba para llenarla de agua.

e Compruebe que la resistencia de aislamiento de todos los
terminales de alimentacién a masa cumple la normativa
en vigor.

e Compruebe que la frecuencia y la tension de la unidad
proporcionadas coinciden con la frecuencia y la tension de
entrada nominales.

e Compruebe que todas las conexiones eléctricas estén limpias.

e Compruebe que el interruptor de alimentacién principal esta
en buen estado.

e Compruebe la fase de alimentacion de la unidad para
asegurarse de que se ha instalado en una secuencia “ABC”

e Compruebe el porcentaje de etilenoglicol o propilenoglicol en
el circuito de agua enfriada.

e Realice una comprobacion del caudal de agua: disminuya el
caudal de agua y compruebe el contacto eléctrico en el panel
de control.

e Compruebe que la pérdida de presion del agua enfriada en
el evaporador (unidad sin modulo hidraulico) o la presiéon
disponible de la unidad (unidad con médulo hidraulico)
concuerdan con la hoja de pedido deTrane (consulte los
graficos correspondientes).

e Durante la puesta en marcha inicial de cada motor del
sistema, compruebe el sentido de giro y el funcionamiento
de todos los componentes que accionan los motores.

e Compruebe que haya una demanda de refrigeracion
suficiente el dia de la puesta en marcha (alrededor del 50%
de la carga nominal como minimo).

Algunos pardmetros no pueden ajustarse con la pantalla tactil
Deluxe. Para esa operacion es necesaria una pantalla PGD1
estandar adicional.

CG-SVX027C-ES
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Caudal de agua del sistema

Establezca y mantenga un caudal regular de agua enfriada en el
evaporador. Los indices de caudal deberan estar comprendidos
entre los valores minimos y maximos. Si el caudal de agua
enfriada es inferior al valor minimo, se producira un flujo
laminar, con lo que se reduce la transferencia de calor y se
produce una pérdida de control de la valvula de expansion
termostatica o desconexiones anémalas reiteradas por la baja
temperatura.

Pérdida de presion del agua del sistema: Mida la pérdida de
presion del agua a través del evaporador en las tomas de
presién montadas en obra en las tuberias de agua del sistema.
Utilice el mismo mandmetro para todas las mediciones. Mida el
flujo en el suministro y retorno instalados en obra. Este proceso
incluye las valvulas, los filtros y los racores en las lecturas de

la pérdida de presion. Los valores de la pérdida de presion
obtenidos deben coincidir aproximadamente con los que se
indican en los diagramas de pérdida de presion de la seccion
“Instalacion mecanica”

ADVERTENCIA: Voltaje peligroso

Antes de iniciar el mantenimiento o la reparacién, desconecte
toda la alimentacion eléctrica, incluidos los dispositivos de
desconexion remotos. Siga los procedimientos adecuados

de bloqueo y colocacién de avisos para asegurarse de que la
alimentacion eléctrica no pueda activarse de forma accidental.
Si no se desconecta la alimentacion antes de realizar las
operaciones de servicio, pueden producirse lesiones graves

o incluso mortales.

Tiempo antes de trabajar en el cuadro eléctrico de la unidad con
la opcién para baja temperatura ambiente:

Una vez apagada la unidad (lo cual se confirma con el apagado
de la pantalla), es obligatorio esperar cinco minutos antes de
trabajar en el cuadro eléctrico.

ADVERTENCIA: Componentes eléctricos sometidos a tension
Durante el montaje, la comprobacion, el mantenimiento y la
localizacion de averias de estas unidades, puede ser necesario
trabajar con componentes eléctricos sometidos a tension.
Asegurese de que sea un electricista cualificado u otra persona
que haya recibido la formacion adecuada en la manipulacion
de componentes eléctricos activados quien realice estas tareas.
Si no se tienen en cuenta estas advertencias de seguridad

al manipular componentes eléctricos bajo tensién, pueden
producirse lesiones graves o incluso mortales.

PRECAUCION: Si utiliza un inhibidor de congelacién, nunca
llene el sistema con glicol puro. Rellene siempre el sistema con
una solucion diluida. La concentracién maxima de glicol es del
40%. Una concentracién superior de glicol ocasionara danos en
el sello de la bomba.

PRECAUCION: La bomba no debera ponerse en funcionamiento
en seco. El funcionamiento en seco ocasionara danos en el sello
mecanico.

PRECAUCION: Tratamiento adecuado del agua. La utilizacion de
agua no tratada o tratada de forma inadecuada en la enfriadora
puede producir incrustaciones, erosion, corrosioén, algas o
lodo. Se recomienda recurrir a un especialista cualificado en

el tratamiento de aguas para determinar, en caso necesario,

el tratamiento que se debe aplicar.Trane no asume ninguna
responsabilidad por fallos del equipo como consecuencia del
empleo de agua no tratada o tratada de forma inadecuada, asi
como de agua salina o salobre.

PRECAUCION: Los filtros deberan limpiarse una vez establecido

el caudal de agua por primera vez, puesto que es probable que
recojan todas las particulas restantes tras la instalacion en obra.
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Puesta en marcha

Siga las instrucciones indicadas a continuacion para poner en
marcha la unidad correctamente.

Instalacion e inspeccién de la enfriadora

e Compruebe que se han realizado todas las operaciones
anteriores (preparacion para la puesta en marcha). Siga las
instrucciones que se encuentran dentro de la caja eléctrica.

e Coloque el plexiglas suministrado porTrane delante del
terminal de alimentacion.

e Compruebe que todas las valvulas de agua y de refrigerante
estan en posiciéon de servicio.

e Compruebe que la unidad esta en buen estado.

e Compruebe que los sensores estén instalados
correctamente en las cdAmaras de bulbo y sumergidos en un
producto conductor de calor.

e Compruebe la fijacion de los tubos capilares (protecciéon
contra vibraciones y desgaste) y asegurese de que estan en
buen estado.

¢ Reinicie todos los dispositivos de control de ajuste manual.

e Compruebe la estanqueidad de los circuitos frigorificos.
Comprobacion y ajuste
Compresores

e Compruebe el nivel de aceite con la unidad parada. El nivel
debe alcanzar al menos la mitad del indicador situado en la
carcasa. Consulte en la ilustracién 13 el nivel correcto.

llustracién 13: Nivel de aceite del compresor

1 = Nivel maximo de aceite
2 = Nivel minimo de aceite
* Reinicie todos los dispositivos de control de ajuste manual.

e Compruebe la estanqueidad de los circuitos frigorificos.

e Compruebe que los terminales eléctricos estén bien
apretados en los motores y en el panel de control.

e Compruebe el aislamiento de los motores con
un megaohmimetro de 500V CC que cumpla las
especificaciones del fabricante (valor minimo:

2 megaohmios).

e Compruebe el sentido de rotacion con un medidor de fases.
Cableado de alimentacion eléctrica

e Compruebe que todos los terminales eléctricos estén bien
apretados.

e Configure los relés de sobrecarga de los compresores.

e Configure los relés de sobrecarga de los motores de
los ventiladores.

Puesta en marcha general

Cableado de control eléctrico

Compruebe que todos los terminales eléctricos estén bien
apretados.

Compruebe todos los presostatos.

Compruebe y configure el médulo de control de
la enfriadora.

Realice una comprobacion y la puesta en marcha de
la unidad sin corriente.

Condensador

Compruebe el sentido de giro de los ventiladores.

Compruebe el aislamiento de los motores con
un megaohmimetro de 500V CC que cumpla las
especificaciones del fabricante (valor minimo:
500 megaohmios).

Lista de parametros de funcionamiento

Conecte el interruptor de alimentacion principal.

Ponga en marcha la(s) bomba(s) de agua y compruebe que
no se produce cavitacion.

Ponga en marcha la unidad siguiendo el procedimiento
descrito en el manual de usuario del controlador CH535.
La unidad y el contactor de las bombas de agua enfriada
deben estar conectados entre si.

Después de la puesta en marcha de la unidad, déjela en
funcionamiento durante 15 minutos como minimo para
asegurarse de que las presiones se estabilizan.

A continuacion compruebe:

La tension

Las corrientes de los compresores y de los motores de
los ventiladores

La temperatura del agua enfriada de salida y de retorno
La presion y la temperatura de aspiracion

La temperatura ambiente

La temperatura de salida del aire de descarga

La temperatura y la presion de descarga

La temperatura y la presion del refrigerante liquido

Los parametros de funcionamiento

e La pérdida de presion del agua enfriada en el
evaporador (si no se encuentra instalado un
modulo hidraulico) o la presion disponible de la
unidad. Deben coincidir con la hoja del pedido
deTrane.

e El sobrecalentamiento: la diferencia entre la
temperatura de aspiracion y la temperatura
del punto de condensacion. La temperatura de
sobrecalentamiento normal debe oscilar entre
5y 7 °C con el R410A en modo de refrigeracion.

¢ El subenfriamiento: la diferencia entre la
temperatura del liquido y la temperatura del punto
de burbujeo. La temperatura de subenfriamiento
normal debe oscilar entre 2 y 15 °C con el R410A
en modo de refrigeracion.

e La diferencia entre la temperatura del punto de
condensacion a alta presion y la temperatura del
aire de entrada al condensador. El valor normal
para las unidades estandar equipadas con el R410A
debe oscilar entre 15y 23 °C.

e La diferencia entre la temperatura del agua de
salida y la temperatura del punto de condensacién
a baja presién. El valor normal para las unidades
estandar, sin etilenglicol en el agua enfriada, debe
ser de 3,5 °C, aproximadamente.
CG-SVX027C-ES



Puesta en marcha general

Comprobacion final
Cuando la unidad funciona correctamente:

Compruebe que la unidad estéa limpia, sin restos de
suciedad, sin herramientas, etc.

Compruebe que todas las valvulas estén en posicion de
funcionamiento.

Cierre las puertas del panel del arrancador y de control
y compruebe la fijacién de los paneles.

PRECAUCION:

Para que pueda aplicarse la garantia, cualquier puesta en
marcha que realice directamente el cliente debe registrarse
en un informe detallado, que debe enviarse tan pronto como
sea posible a la oficina local deTrane mas cercana.

No se debe poner en marcha ningdn motor cuya resistencia
de aislamiento sea inferior a 2 megaohmios.

El desequilibrio de fase no debe ser superior al 2%.

La tensién suministrada a los motores debe estar dentro de
un margen de un 5% con respecto a la tensidén nominal que
aparece en la placa de identificacion del motor.

Una emulsion excesiva del aceite en el compresor

muestra que el aceite contiene refrigerante y provocara
una lubricacion insuficiente del compresor. Detenga el
compresor, deje que transcurran 60 minutos para que

las resistencias del carter calienten el aceite y vuelva a
arrancarlo. Si este procedimiento no da resultado, pongase
en contacto con un técnico deTrane.

e El exceso de aceite en el compresor puede danarlo. Antes de

anadir aceite, pongase en contacto con un técnico deTrane.
Utilice solo los productos recomendados porTrane.

e Los compresores deben funcionar en un sentido de giro

Unico. Si la alta presion del refrigerante permanece estable
los 30 segundos posteriores al arranque del compresor,
apague inmediatamente la unidad y compruebe el sentido
de giro con el medidor de fases.

ADVERTENCIA:
e El circuito de agua enfriada puede encontrarse bajo presion.

Reduzca esta presion antes de abrir el sistema para vaciar
o llenar el circuito de agua. Si no se tienen en cuenta estas
instrucciones, el personal de mantenimiento puede sufrir
lesiones.

e Sise va a emplear una solucion para limpiar el circuito de

agua enfriada, debe aislarse la enfriadora del circuito de
agua para evitar la posibilidad de que se produzcan danos
en las tuberias de agua del evaporador y de la enfriadora.
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Lista de comprobacion previa a la puesta en marcha (muestra)

UNIDAD
Compruebe los espacios de mantenimiento alrededor del condensador.

Compruebe los espacios previstos para el mantenimiento.

Compruebe el tipo de amortiguadores de goma y su colocacion.

Compruebe la nivelacion de la unidad.
CIRCUITO DE AGUA ENFRIADA
Compruebe la presencia y la posicion de los termdmetros y los mandmetros.

Compruebe la existencia y la posicion de la valvula de equilibrado de caudal de agua.

Compruebe la presencia del filtro delante del evaporador.

Compruebe la existencia de la valvula de purga de aire.

Compruebe el aclarado y el llenado de las tuberias de agua enfriada.

Compruebe el contactor de las bombas de agua interconectado al panel de control.

Compruebe el caudal de agua.

Compruebe la pérdida de presion del agua enfriada o la presion disponible de la unidad
(unidades con mddulo hidraulico).

Compruebe si existen fugas en las tuberias de agua enfriada.
EQUIPAMIENTO ELECTRICO
Compruebe la instalacion y el valor nominal del interruptor de alimentacion principal o los fusibles.

Compruebe que las conexiones eléctricas cumplen las especificaciones.

Compruebe que las conexiones eléctricas coinciden con la informacion que aparece en la placa de
identificacion del fabricante.

Compruebe el sentido de giro con un medidor de fases.

Comentarios

Nombre

Firma

Namero de pedido

Ubicacion de
la instalacion
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Funcionamiento

Sistema de control

El funcionamiento de la unidad lo gestiona integramente el
controlador por microprocesador de la unidad.

Funcionamiento de la unidad

e Compruebe que la bomba o bombas de agua enfriada
funcionan correctamente.

e Ponga en marcha la unidad siguiendo el procedimiento
descrito en el manual de usuario del controlador de la
unidad. La unidad funcionara correctamente cuando haya un
caudal de agua suficiente. Los compresores se pondran en
marcha si la temperatura del agua de salida del evaporador
esta por encima del valor de consigna del moédulo de
control.

Puesta en marcha semanal

e Compruebe que la bomba o bombas de agua enfriada
funcionan correctamente.

e Ponga en marcha la unidad siguiendo el procedimiento
descrito en el manual de usuario del controlador de la
unidad.

Parada de fin de semana

® Si es necesario apagar la unidad durante un breve periodo
de tiempo, deténgala siguiendo el procedimiento descrito en
el manual de usuario del controlador de la unidad (consulte
el menu del reloj).

e Sise va a apagar la unidad durante un periodo de tiempo
mas prolongado, consulte el apartado siguiente “Parada
estacional”

e Asegurese de que se han tomado las medidas de seguridad
necesarias para evitar que se produzcan danos por
congelacion a temperaturas ambiente negativas.

e No desconecte los seccionadores generales, a no ser que
se vacie la unidad.Trane no recomienda vaciar la unidad,
ya que esto aumenta la corrosion.

Parada estacional

e Compruebe los caudales de agua y los dispositivos de
enclavamiento.

e Compruebe el porcentaje de glicol en el circuito de agua
enfriada, si es necesaria la presencia de glicol.

e Realice una comprobacion de fugas.
e Realice un analisis del aceite.

e Registre las presiones, temperaturas, intensidades y
tensiones de funcionamiento.

e Compruebe el funcionamiento de las maquinas y compare
las condiciones de funcionamiento con los datos de puesta
en servicio originales.

¢ Detenga la unidad siguiendo el procedimiento descrito en el
manual de usuario del controlador de la unidad.

e Asegurese de que se han tomado las medidas de seguridad
necesarias para evitar que se produzcan danos por
congelacion a temperaturas ambiente negativas.

e Cumplimente la hoja de registro de la visita y compruébela
con el operador. No desconecte el seccionador general, a no
ser que se vacie la unidad.

e Trane no recomienda vaciar la unidad, ya que esto aumenta
la corrosion.
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Puesta en marcha estacional
e Compruebe los caudales de agua y los dispositivos de
enclavamiento.

e Compruebe el porcentaje de etilenglicol en el circuito de
agua enfriada, si es necesaria la presencia de glicol.

e Compruebe los valores de consigna y el rendimiento
durante el funcionamiento.

e Calibre los dispositivos de control.

e Compruebe el funcionamiento de todos los dispositivos de
seguridad.

e Compruebe los contactos y apriete los terminales.

e Compruebe con un megaohmimetro los devanados del
compresor del motor.

® Registre las presiones, temperaturas, intensidades y
tensiones de funcionamiento.

e Realice una comprobacion de fugas.

e Compruebe la configuracion del médulo de control de la
unidad.

e Cambie el aceite segun sea necesario de acuerdo con los
resultados obtenidos en el analisis del aceite que se realiza
durante la parada estacional. Mida al mismo tiempo en cada
circuito las ocho condiciones indicadas a continuacion.

e Alta presion.

e Baja presion.

e Temperatura de aspiracion.

e Temperatura de descarga.

e Temperatura del liquido.

e Temperatura del agua de entrada.
e Temperatura del agua de salida.

e Temperatura ambiente exterior.

e A continuacion, calcule el subenfriamiento y el
sobrecalentamiento. No se puede realizar un diagnostico
preciso si falta alguno de estos registros.

e Compruebe el funcionamiento de las maquinas y compare
las condiciones de funcionamiento con los datos de puesta
en servicio originales.

e Cumplimente la hoja de registro de la visita y compruébela
con el operador.
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Instrucciones de mantenimiento

Las siguientes instrucciones de mantenimiento forman parte
de las operaciones de mantenimiento requeridas para este
equipo. Sin embargo, la intervencion de un técnico cualificado
es necesaria para efectuar el mantenimiento perioédico de la
unidad dentro del marco de un programa de mantenimiento
continuo.Todas las operaciones deben realizarse siguiendo

un programa establecido. Esto garantizara una larga vida util
de la unidad y reducira la posibilidad de que se produzcan
averias serias y costosas. Lleve al dia un diario de servicio para
registrar mensualmente las condiciones de funcionamiento de
la unidad. Este diario resultara una herramienta de diagnostico
excelente para el personal de mantenimiento.

De igual modo, si el operador de la unidad conserva un
registro de los cambios de las condiciones de funcionamiento
de la unidad, se facilitara la identificacion de problemas y la
busqueda de soluciones antes de que aparezcan averias mas
graves.

Visita de comprobacion después de las 500 primeras horas de
funcionamiento desde la puesta en marcha de la unidad
e Realice un analisis del aceite.

e Realice una comprobacion de fugas.
e Compruebe los contactos y apriete los terminales.

e Registre las presiones, temperaturas, intensidades
y tensiones de funcionamiento.

e Compruebe el funcionamiento de las maquinas y compare
las condiciones de funcionamiento con los datos de puesta
en servicio originales.

e Cumplimente la hoja de registro de la visita de
comprobacion y compruébela con el operador.

e Compruebe y limpie el filtro.

Visita preventiva mensual

e Realice una comprobacion de fugas.

e Realice una prueba de acidez del aceite.

e Compruebe el porcentaje de etilenglicol en el circuito de
agua enfriada, si es necesaria la presencia de glicol.

e Compruebe los contactos y apriete los terminales.

e Registre las presiones, temperaturas, intensidades
y tensiones de funcionamiento.

e Compruebe el funcionamiento de las maquinas y compare
las condiciones de funcionamiento con los datos de puesta
en servicio originales.

e Cumplimente la hoja de registro de la visita y compruébela
con el operador.

e Revise y limpie el filtro de agua.

Mantenimiento

Visita preventiva anual

Compruebe los caudales de agua y los dispositivos de
enclavamiento.

Compruebe la presion del depdsito de expansion.

Compruebe el porcentaje de glicol en el circuito de agua
enfriada, si es necesaria la presencia de glicol.

Compruebe los valores de consigna y el rendimiento
durante el funcionamiento.

Calibre los dispositivos de control y el transductor de
presion.

Compruebe el funcionamiento de todos los dispositivos
de seguridad.

Compruebe los contactos y apriete los terminales.

Compruebe con un megaohmimetro los devanados del
compresor del motor.

Registre las presiones, temperaturas, intensidades y
tensiones de funcionamiento.

Realice una comprobacion de fugas.

Compruebe la configuracion del modulo de control de
la unidad.

Realice un analisis del aceite.

Cambie el aceite segun sea necesario de acuerdo con
los resultados obtenidos en el analisis de aceite.

Compruebe el funcionamiento de las maquinas y compare
las condiciones de funcionamiento con los datos de puesta
en servicio originales.

Cumplimente la hoja de registro de la visita de puesta

en marcha anual y compruébela con el operador.

Revise y limpie el filtro de agua.

PRECAUCION:

Pongase en contacto con su oficina local deTrane mas
cercana, donde le proporcionaran la documentacion
especifica deTrane. Los aceites recomendados porTrane han
sido comprobados exhaustivamente en sus laboratorios

y reunen los requisitos especificos de las enfriadoras de
Trane y, por lo tanto, del cliente. En caso de utilizar aceites
que no cumplan las especificaciones recomendadas, podra
cancelarse la garantia y Trane no se hara responsable de los
danos que pudieran producirse.

El andlisis y la prueba de acidez del aceite deben confiarse

a un técnico cualificado. Una mala interpretacion de los
resultados puede tener como consecuencia problemas en el
funcionamiento de la unidad. A su vez, el andlisis del aceite
debe realizarse segun los procedimientos correctos para
evitar que el personal de mantenimiento pueda sufrir danos.

Si los condensadores estan sucios, limpielos con agua'y

un cepillo suave. Si las baterias estdn demasiado sucias,
pongase en contacto con un profesional para que se
encargue de la limpieza. No utilice nunca agua a alta presion
para limpiar las baterias de los condensadores.

Pongase en contacto con el departamento de servicio

deTrane para obtener informacién sobre los contratos
de mantenimiento.

ADVERTENCIA:

Desconecte la fuente de alimentacién principal de la unidad
antes de realizar cualquier operacion. Si no se tienen en
cuenta estas instrucciones, pueden producirse accidentes
que causen la muerte y danos irrecuperables en el equipo.
No utilice nunca vapor ni agua caliente a mas de 60 °C para
limpiar las baterias de los condensadores. El aumento de
presién resultante podria causar pérdidas de refrigerante en
la valvula de seguridad. CG-SVX027C-ES



Mantenimiento

Mantenimiento de las bombas

Los cojinetes y las juntas mecanicas del motor de la bomba
poseen unas expectativas de vida util de 20.000-25.000 horas
de funcionamiento. En aplicaciones fundamentales puede
ser necesario cambiar los componentes como medida de
prevencion.

Informacion de servicio relativa
al compresor

Tuberia del ecualizador de aceite

Compresores CSHD

La tuberia del ecualizador de aceite esta equipada con un racor
Rotolock para extraerlo facilmente. El valor del par de apriete
de estos racores es de 90 Nm. Antes de extraer la tuberia del
ecualizador de aceite, la carga de refrigerante del sistema
deberé recuperarse antes de drenar el aceite. Utilice una
bandeja de recogida para recoger el aceite cuando la tuberia
del ecualizador de aceite esté aflojada para garantizar que el
aceite no se derrame fuera del compresor al extraer la tuberia
del ecualizador.

Reductores de aspiracion de los compresores en tandem

y triples

La mayoria de conjuntos de compresores en tandem y
triples requieren la utilizacién de un reductor en la tuberia
de aspiracion de uno o mas compresores para garantizar el
equilibrio correcto del nivel de aceite entre los compresores
cuando estén en funcionamiento.

Sustitucion del compresor

Si el compresor de la enfriadora CGAX/CXAX es defectuoso,
siga el procedimiento que se detalla a continuacion para su
sustitucién:

Cada compresor cuenta con anillas de izado. Ambas anillas
de izado deben utilizarse para elevar el compresor averiado.
NO ELEVE UN COMPRESOR UTILIZANDO UNA UNICA
ANILLA DE IZADO. Utilice técnicas de izado adecuadas, una
barra espaciadora y cordajes para elevar ambos compresores
de forma simultanea.

Los pesos de los compresores segun el modelo son:
CSHD 092: 58 kg
CSHD 125: 64 kg
CSHD 142: 67 kg
CSHD 161: 69 kg
CSHD 183: 76 kg

Tras un fallo mecanico de un compresor, serd necesario
cambiar el aceite restante del mismo asi como el filtro
deshidratador de la tuberia de liquido.Tras un fallo eléctrico
del compresor, sera asimismo necesario cambiar el aceite
del compresor restante, sustituir el filtro deshidratador de
la tuberia de liquido y anadir un filtro deshidratador de
aspiracion con nucleos de limpieza.

Nota: No modifique bajo ninguin concepto las tuberias de
refrigerante, ya que esto podria afectar a la lubricacion del
compresor.

Nota: No anada un filtro deshidratador de aspiracion a
250 mm del codo en el caso de los compresores CSHD.
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Tiempo de apertura del sistema de

refrigerante

Las enfriadoras CGAX/CXAX utilizan aceite POE (aceite
recomendado porTrane: OILO48E u OIL023E) y, por tanto,
el tiempo de apertura del sistema de refrigerante debe
ser minimo. Se recomienda llevar a cabo el siguiente
procedimiento:

¢ Deje un nuevo compresor sellado hasta que esté listo para
instalarlo en la unidad. El tiempo de apertura maximo del
sistema dependera de las condiciones de temperatura
ambiente pero no superara 1 hora de duracion.

e Tapone la tuberia de refrigerante abierta para minimizar
la absorcion de humedad. Sustituya siempre el filtro
deshidratador.

® Vacie el sistema a 500 micrones o menos.

¢ No deje los contenedores de aceite POE abiertos y
expuestos a la atmoésfera. Manténgalos sellados en todo
momento.

Fallo mecanico del compresor

Sustituya el o los compresores averiados y cambie el aceite de
los compresores restantes junto con el filtro deshidratador de
la tuberia de liquido del sistema de refrigerante.

Fallo eléctrico del compresor

Sustituya el compresor averiado y cambie el aceite del resto
de compresores. Ahada asimismo un filtro de aspiracién con
nucleos de limpieza y cambie el filtro deshidratador. Cambie
los filtros y el aceite hasta que el resultado de la prueba
determine que el aceite no es acido. Consulte el apartado
“Pruebas de aceite”

Medicion de ohmios del motor
del compresor

La medicion de ohmios del motor determina la integridad
eléctrica del aislamiento de los devanados del motor del
compresor. Utilice un megaohmimetro de 500 voltios. Sera
aceptable una lectura inferior a 1 megaohmio y se requeriran
1.000 ohmios por voltios de la placa de identificacion para
poner en marcha el compresor de forma segura.

Desequilibrio de corriente
del compresor

El desequilibrio de corriente normal podria ser del 4 al 15%
con voltaje equilibrado debido al diseno del motor. Cada fase
debe registrar entre 0,3 y 1 ohmios y deben estar en torno al
7% de las otras dos fases. La resistencia de fase a masa debe
ser infinita.

Nota: El desequilibrio de tension maximo permitido es del 2%.
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Tuberias de refrigerante

Las conexiones y tuberias de aspiracion y descarga del
compresor son de acero revestido de cobre para que su
soldadura resulte sencilla. En la mayoria de los casos, las
tuberias y conexiones pueden reutilizarse. Si no es asi, solicite
las piezas de servicio adecuadas. Corte toda la tuberia con

un cortador para evitar que las limaduras de cobre penetren
en el sistema. Corte una longitud recta en la tuberia una vez
que el proceso de transpiracion de la conexién del compresor
haya finalizado. La tuberia podréa volver a instalarse entonces,
utilizando un acoplamiento deslizante y soldadura.

Nota: La configuracion de la tuberia de aspiracion del
compresor no debe modificarse de ningiin modo. La
modificacion de la tuberia de aspiracion del compresor pondra
en riesgo el retorno adecuado del aceite al compresor o los
compresores.

Caja de terminales eléctricos del
compresor

Asegurese de proteger la caja de terminales al desoldar o
soldar las conexiones de las tuberias de refrigerante del
compresor.

Resistencias del carter del compresor

Las resistencias del carter del compresor deben recibir
alimentacion al menos 8 horas antes de poner en marcha

la enfriadora. Es preciso llevar a cabo este procedimiento
para separar mediante limpieza quimica el refrigerante del
aceite antes del arranque. La temperatura ambiente no es un
factor determinante y las resistencias del carter deben recibir
alimentacion siempre con anterioridad al arranque.

Mantenimiento del condensador

Limpieza de las baterias del condensador

Limpie las baterias del condensador al menos una vez al ano o
con mayor frecuencia si la unidad se encuentra instalada en un
entorno “sucio” Una bateria del condensador limpia ayudara a
mantener la eficacia de funcionamiento de la enfriadora. Siga
las instrucciones del fabricante del detergente para evitar que
las baterias del condensador resulten danadas.

Proteccion de la bateria de epoxi negro (opcional en las
unidades con bomba de calor)

Se recomienda limpiar las baterias durante la puesta en
marcha inicial de la unidad y regularmente para obtener una
proteccion 6ptima y prolongar la vida util de las baterias del
condensador. Para limpiar las baterias del condensador, utilice
un cepillo suave y un pulverizador, de tipo bomba de jardin

o de alta presion. Se recomienda utilizar un detergente de
calidad como por ejemploTrane Coil Cleaner.

Nota: Si la mezcla de detergente es altamente alcalina
(pH superior a 8,5), debera anadirse un inhibidor.

Mantenimiento

Mantenimiento del evaporador

Las enfriadoras de liquido modelo CGAX deTrane utilizan un
evaporador con intercambiador de calor de placas soldadas
(BPHE) con un interruptor de flujo instalado de fabrica que se
encuentra ubicado en la tuberia de agua del evaporador. La
entrada del evaporador incluye asimismo un filtro de agua
que se debe instalar en la posicion adecuada para evitar que la
suciedad penetre en el evaporador.

Nota: EI mantenimiento del filtro resulta esencial para
garantizar un funcionamiento y una fiabilidad adecuados.
Cualquier particula de tamano superior a 1,6 mm que penetre
en el evaporador BPHE puede ocasionar una averia en el
mismo, haciendo que deba sustituirse.

Un indice del caudal de agua del evaporador BPHE aceptable
se situa entre 1,4 y 4,2 I/min por potencia nominal en kW de la
unidad. Para mantener una temperatura del agua enfriada de
entrada/salida de 12-7 °C, el indice del caudal de agua nominal
es de 2,8 I/min por kW de refrigeracién. El indice de caudal de
agua minimo debe mantenerse para evitar el flujo laminar, la
congelacion potencial del evaporador, las incrustaciones y un
control de temperatura inadecuado. El caudal de agua maximo
es de 6 m/s. Si el caudal es superior se producira una erosiéon
excesiva. El evaporador BPHE es dificil de limpiar y puede
taponarse debido a la presencia de suciedad. Entre los signos
indicativos del taponamiento del evaporador BPHE se incluyen
una aspiracion “hiumeda” debido a la ausencia de intercambio
térmico, la pérdida de control de sobrecalentamiento, un
sobrecalentamiento de descarga inferior a 35 °C, una dilucion
de aceite del compresor y/o un caudal insuficiente, ademas de
la averia prematura del compresor.

Sustitucion del evaporador

Si es preciso sustituir el evaporador de la unidad CGAX,
resulta de vital importancia que el nuevo evaporador se
sustituya correctamente y con las conexiones de las tuberias
de refrigerante y de agua adecuadas. La conexién de
liguido/entrada de refrigerante se encuentra en la parte
inferior del evaporador y la conexion de salida/aspiracion de
refrigerante en la parte superior del evaporador (ambas se
encuentran en el mismo lado). Preste especial atencion a los
evaporadores con circuitos dobles. Evite el cruce de circuitos
al instalar el nuevo evaporador.
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Mantenimiento

Mantenimiento de la bomba de agua

ADVERTENCIA: Antes de empezar a trabajar en la bomba,
asegurese de que la fuente de alimentacion se haya
desconectado y de que no pueda conectarse accidentalmente.
Las piezas internas de la bomba no necesitan mantenimiento.
Es importante mantener limpio el motor con el fin de
garantizar una refrigeracion adecuada del motor. Si la

bomba se instala en un entorno polvoriento, debe limpiarse

y comprobarse con regularidad. Tenga en cuenta la clase de
carcasa del motor cuando realice la limpieza. El motor cuenta
con cojinetes engrasados permanentemente que no requieren
mantenimiento.

Si el circuito de agua debe vaciarse durante los periodos en
los que esta puede congelarse, la bomba debe vaciarse para
evitar danos en ella.

Extraiga los tapones de drenaje y llenado.

No vuelva a colocar los tapones hasta que no vuelva a poner
en funcionamiento la bomba.

llustracién 14: Ubicaciones de los tapones de la bomba
de agua

A =Tapon de llenado
B =Tapdn de drenaje
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Guia de localizacion de averias

La presente guia de localizacion de averias no pretende ser un analisis exhaustivo del sistema de refrigeracion con un
compresor scroll. Su objetivo es proporcionar a los operadores las instrucciones basicas para el manejo correcto de la unidad,
de manera que puedan identificar cualquier anomalia y ponerla en conocimiento de los técnicos cualificados.

Sintoma del problema

Causas del problema

Medidas recomendadas

50

(A)

Los terminales del compresor reciben
tension pero el motor no se pone en
marcha.

El motor del contactor no funciona.

No se detecta corriente delante del
contactor del motor.

Hay corriente delante del fusible, pero
no en el lado del contactor.

Lectura de baja tension en el voltimetro.

La bateria del arrancador no recibe
corriente.

El compresor no funciona.

El motor del compresor hace ruido.
Presostato de alta presion activado;
contactos abiertos por alta tension.
Presion de descarga demasiado alta.

(B)

Desconexion por baja presion del
refrigerante o baja temperatura del
refrigerante.

Dispositivo de proteccion
anticongelacién activado.

El compresor se detiene: Activacion
del presostato de alta presion.

Relé térmico de sobrecorriente activado.
Termostato de temperatura del motor
activado.

Dispositivo de proteccién
anticongelacion activado.

(©)
La presion de aspiracion es demasiado
baja.

Filtro deshidratador escarchado.

(D)

La temperatura es demasiado alta
en las zonas donde se necesita aire
acondicionado.

Temperatura del agua enfriada de salida
demasiado alta.

El compresor no se pone en marcha.

Motor quemado.
Bateria quemada o contactores partidos.

(a) Corte de alimentacion.
(b) Fuente de alimentacion principal
desconectada.

Fusible fundido.

Tension demasiado baja.

Circuito de regulacion abierto.

Compresor agarrotado (componentes
danados o agarrotados).
Presion de descarga demasiado alta.

El compresor se detiene: Activacion del presostato de baja presion.

Presion de descarga demasiado alta.
No hay suficiente liquido de
refrigeracion. Caudal de agua al
evaporador demasiado bajo.

Presion de descarga demasiado alta.
(a) Tensidon demasiado baja.

(b) Demanda de refrigeraciéon o
temperatura de condensacion
demasiado altas.

No hay suficiente liquido de
refrigeracion. Caudal de agua al
evaporador demasiado bajo.

(c)

El compresor se detiene justo después de ponerse en marcha.

Filtro deshidratador obstruido.

El compresor contintia funcionando sin detenerse.

Exceso de carga en el sistema de
refrigeracion.

Exceso de demanda de refrigeracion en
el sistema.

Sustituya el compresor.

Sustituya el contactor.

Compruebe los fusibles y conexiones.
Compruebe la causa de que el sistema
se haya desconectado. Si el sistema
funciona correctamente, conecte la
fuente de alimentacion principal.

Compruebe el aislamiento del motor.
Sustituya el fusible.

Pdngase en contacto con la compafiia
eléctrica.

Localice el dispositivo de regulacion que
se ha activado y compruebe la causa.
Consulte las instrucciones relativas a
este dispositivo.

Consulte las instrucciones para una
“presion de descarga alta”.

Consulte las instrucciones relativas a
la “desconexion por baja presion del
refrigerante”.

Repare las fugas. Afiada refrigerante.
Compruebe el caudal de agua y el
contacto del interruptor de flujo en el
agua.

Consulte las instrucciones para una

“temperatura de descarga alta”.

(@) Pdngase en contacto con la
compania eléctrica.

(b) Repare las fugas. Afiada

refrigerante. Compruebe el

caudal de agua y el contacto del

interruptor de flujo en el agua.

Sustituya el filtro deshidratador.

Compruebe el aislamiento térmico y que
no haya fugas de aire en las zonas que
requieran aire acondicionado.

Compruebe el aislamiento térmico y que
no haya fugas de aire en las zonas que
requieran aire acondicionado.
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Sintoma del problema

Causas del problema

Medidas recomendadas

(E) Pérdida de aceite en el compresor.

El indicador muestra un nivel de aceite
demasiado bajo.

Descenso gradual del nivel de aceite.

Tuberia de aspiracién demasiado fria.
Ruidos procedentes del compresor.

No hay suficiente aceite.
Filtro deshidratador obstruido.

Retorno de liquido al compresor.

(F) Ruidos procedentes del compresor.

Ruidos de golpeteo procedentes del
compresor.

Conducto de aspiracion demasiado frio.

(G)

La valvula de expansion emite un
silbido.

Pérdida de presion excesiva en el filtro
deshidratador.

Sobrecalentamiento excesivo.

Caudal de agua insuficiente.
(H)

Condensador demasiado caliente.

Temperatura del agua enfriada de salida
demasiado alta.

Temperatura del aire de salida del
condensador demasiado alta.

Componentes dafiados en el compresor.

(a) Caudal de liquido irregular.
(b) Valvula de expansion blogueada en
la posicion abierta.

Potencia frigorifica insuficiente.

No hay suficiente refrigerante.
Filtro deshidratador obstruido.

Sobrecalentamiento no ajustado
correctamente.

Tuberias de agua enfriada obstruidas.

Presion de descarga demasiado alta.

Presencia de liquidos incondensables en
el sistema o exceso de refrigerante.

Sobrecarga en el sistema de
refrigeracion.

Caudal de aire reducido. Temperatura
del aire de admision superior a lo
especificado para la unidad.

(1) Presion de aspiracion demasiado alta.

Los compresores funcionan
continuamente.

Conducto de aspiracion demasiado frio.
Retorno de refrigerante al compresor.

Exceso de demanda de refrigeracion en

el evaporador:

(a) Valvula de expansién demasiado
abierta.

(b) Valvula de expansién blogueada en
posicion abierta.

Q) Presion de aspiracion demasiado baja.

Pérdida de presion excesiva en el filtro
deshidratador.

El refrigerante no fluye a través de la
valvula de expansidn termostatica.

Pérdida de potencia.

Sobrecalentamiento demasiado bajo.

(K)

La baja presidn cae a través del
evaporador.

Filtro deshidratador obstruido.
La valvula de expansion no funciona
correctamente.

Valvula de expansion obstruida.

Pérdidas de presion excesivas a través
del evaporador.

Potencia frigorifica insuficiente.

Bajo caudal de agua.

Pdngase en contacto con la oficina de
Trane antes de realizar un pedido de
aceite.

Sustituya el filtro deshidratador.

Ajuste el sobrecalentamiento y
compruebe la sujecion del bulbo de
la vélvula de expansion.

Sustituya el compresor.

(@) Compruebe el ajuste del
sobrecalentamiento.
(b) Repare o sustituya la EXV.

Compruebe la estanqueidad del circuito
frigorifico y afiada refrigerante.

Sustituya el filtro deshidratador.

Compruebe el ajuste del
sobrecalentamiento y ajuste la valvula
de expansion.

Limpie las tuberias y el filtro.

Purgue los liquidos incondensables y
elimine el exceso de refrigerante.

Reduzca la carga del sistema.
Reduzca el caudal de agua si es
necesario.

Limpie o sustituya los filtros de aire.
Limpie las baterias. Verifique el
funcionamiento de los motores del
ventilador.

Compruebe el sistema:

(@) Compruebe el sobrecalentamiento
y la valvula de expansién.

(b) Sustituya la EXV.

Sustituya el filtro deshidratador.
Sustituya la EXV.

Sustituya la EXV.

Compruebe el ajuste del
sobrecalentamiento y ajuste la EXV.

Compruebe el caudal de agua.
Compruebe el estado del filtro y si hay
obstrucciones en las tuberias de agua
enfriada; compruebe el contacto del
presostato en el agua.
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Trane optimiza el rendimiento de hogares y edificios de todo el mundo. Trane, una empresa de Ingersoll Rand (lider en la
creacion y el mantenimiento de entornos seguros, confortables y eficientes energéticamente), ofrece una amplia gama
de dispositivos de control y sistemas de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado (HVAC) avanzados, servicios de
mantenimiento integral de edificios y piezas de repuesto. Si desea obtener mas informacion, visite www.Trane.com.
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