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Deux refroidisseurs

Un refroidisseur

OptiFroid, un ensemble préconçu de solutions de contrôle Trane
Les connaissances pointues de Trane dans le domaine des systèmes de refroidissement retirer, associées à 

l’expertise en régulation, ont abouti à OptiFroid, une solution de régulation packagée par Trane.

OptiFroid peut être installé, mis en service et utilisé par un technicien non expert en contrôle. Un écran tactile 

visuellement intuitif permet d’accélérer et de faciliter la mise en service de la solution et d’accéder à ses fonctions 

de régulation.

(*) 6 000 m2 de bureaux à Paris. Deux refroidisseurs de 190 Kw.

15 %, ou moins, des heures d’exploitation 

du bâtiment requièrent plus de 50 % de la 

capacité de conception.

Profi l de charge type (*)

Heures d’occurrence

OptiFroid
Une étape supplémentaire vers l’optimisation du système 

de production de froid

Optimiser le fonctionnement pour 

réduire les coûts
Chaque entreprise fait face à des défi s pour réduire les 

coûts de fonctionnement et minimiser son empreinte 

environnementale. Mais beaucoup de bâtiments  dans 

lesquels sont utilisées deux machines frigorifi ques à air, 

lesdites machines fonctionnent souvent entre 50% et 100% 

de charge. 

Trane Optifroid permettra de faire fonctionner uniquement 

le nombre de refroidisseurs nécessaires, en fonction de la 

demande de refroidissement. Les durées de fonctionnement 

et l’usure des équipements seront considérablement réduites. 

Avantages d’Optifroid
• Coûts de fonctionnement et de maintenance réduits :

-  La réduction du nombre d’heures de fonctionnement 

permet de réduire la consommation énergétique de 

15 % ou plus, ainsi que les coûts de fonctionnement 

correspondants.

-  La réduction des heures de fonctionnement entraîne 

une durée de vie plus longue des composants et une 

réduction des coûts de maintenance.

• Commande facilitée du refroidisseur : une interface 

graphique tactile facilite la surveillance et le pilotage de 

l’installation frigorifi que.

• Traçabilité de l’exploitation de l’usine : affi chage du 

journal des événements et des tendances des températures 

du système sur les sept derniers jours. 

• Rapide retour sur investissement : retour sur 

investissement possible en moins de deux ans dans 

un immeuble de bureaux de taille moyenne.
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OptiFroid stocke les données des 7 derniers jours et affi che 

trois graphiques :

• Evolution de la consommation électrique par rapport à 

la charge frigorifi que. 

• Comparaison du rendement du système par rapport à 

la température de l’air extérieure. 

• Comparaison du point de consigne d’eau glacée actif, 

du débit effectif et de la température de l’eau de retour 

glacée par rapport à la température de l’air extérieure.

OptiFroid mesure et calcule la puissance frigorifi que du système de production de froid. Les données 

sont ensuite comparées à la consommation énergétique. Sur l’écran, un indicateur visuel affi che en 

temps réel le rendement du système de production du froid.

En installant un système de gestion de production frigorifi que de marque Trane, vous vous associez 

à un partenaire qui vous aidera à améliorer vos bâtiments pour la vie.

Historique

Rendement du système de production de froid

Mesures énergétiques

La consommation électrique peut être évaluée par rapport au rendement du système de production de froid.

Non seulement les entreprises ont besoin de réduire les coûts d’exploitation en régulant leur système de production de 

froid, mais elles doivent également connaître le montant de leurs dépenses. Par ailleurs, de plus en plus de réglementations 

concernent la consommation énergétique des équipements. 

Trane OptiFroid propose des fonctionnalités optionnelles 

de comptage permettant de mesurer la consommation 

d’énergie de chaque refroidisseur. Le tableau de bord 

sur l’écran tactile affi che la consommation quotidienne, 

hebdomadaire et annuelle en kWh.

Pour de plus amples informations, consultez notre site trane.com
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