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Description refroidisseur

· Réfrigérant R134a

· 2 circuits frigorifiques

· Délestage jusqu’à 15% de la pleine charge

· Compresseur(s) semi-hermétique(s) à vis horizontal(aux)

· Un évaporateur multi-tubulaire du type « falling film »

· Détendeurs électroniques

· Une seule entrée d’eau et une seule sortie d’eau

· Un seul point d’alimentation électrique pour tout le refroidisseur

· Régulation par microprocesseur avec interface utilisateur

· Qualifiées et certifiées en fonction des standards Eurovent

· En conformité avec les directives CE en matière d’équipement de machines, électromagnétique et de pression (PED) et aux législations nationales la transposant

Caractéristiques de construction

· Entièrement peinte – 500 heures de tenue en test de brouillard salin minimum

· Coffets électriques à l’épreuve des intempéries

· Surface entière des batteries de condensation protégées pour transport et manutention

Caractéristiques compresseur

· Compresseur semi-hermétique à vis horizontal

· Entraînement direct – Vitesse maxi des vis : 3000 tr/min à 50 Hz

· 2 rotors dans le même plan horizontal

· Moteur refroidi par les gaz d’aspiration

· Lubrification en huile par différentiel de pression réfrigérant ente HP et BP 

· Contrôle continu de la charge du compresseur par tiroir de régulation activé par pression d’huile

· Démarreur étoile-triangle

· Filtre à huile intégré

Caractéristiques évaporateur

· Type multitubulaire du type « Falling film »

· Protection contre le gel par traceur électrique

· Raccords rainurés pour connections de type Victaulic

Condenseur

· Ailetttes ajourées en aluminium serties mécaniquement sur tubes cuivre

· Sous-refroidisseur intégré au circuitage

Ventilateurs

· Pales en matériau composite

· Moteur classe F, IP55

· Roulement à billes moteur lubrifiés à vie

Circuit frigorifique

· 2 circuits frigorifiques, avec un compresseur unique ou deux compresseurs en parallèle sur chaque circuit

· Par circuit :

· Vanne d’arrêt liquide

· Filtre déshydrateur à cartouche remplaçable

· Détendeur électronique

· Vanne de chargement

· Clapets anti-retour sur lignes de refoulement et d’huile

· Charge complète de fonctionnement en réfrigérant R134a et en huile

Coffret électrique

· Entièrement monté et câblé en usine

· A l’épreuve des intempéries

· Porte d’accès à ouverture complète

· Sectionneur d’unité à commande externe verrouillable et cadenassable

· Un démarreur étoile triangle à transition fermée par compresseur entièrement monté et cablé en usine

· Un seul point d’alimentation électrique pour tout le refroidisseur (puissance et contrôle)

· Bobinages primaires et secondaires du transformateur de contrôle protégé par fusible

Système de régulation

· Régulation par microprocesseur – de type proportionel et integral

· Interface utilisateur affichant les messages en language clair

· Accès à tous les paramètres de contrôle et de sécurité par différents menus

· Assure :

· Contrôle de la charge

· Détection des défauts

· Démarrage des compresseurs et ventilateurs

· Diagnostic et supervision
· Prend des mesures  correctives pour prévenir un arrêt dû à des hautes et basses pressions ou surintensité anormales

· Possibilité de connexion directe à un système de gestion centralisée du bâtiment utilisant le protocole de communication ouvert LonTalk™.
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